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PORMENTES HA NG LEMEZ-SZ EK KÉN Y

Ho n n á l- és m ikrobarázdás 
hanglem ezeinknek egy
a rá n t Időelőtti pusz

tu lásukat, hangm inőségük 
lerom lását okozza a tá ro lás  
közben rá ju k  rakodó por. 
É rdem es tehát célszerű m ó
don m egvédenünk őket, 
m ert ezzel m eghosszabbít
ju k  élettartam ukat, s le já t
szás közben elkerüljük  a re 
csegést, zörejeket.

Az i t t  bem utatott klaszek- 
rén y n ek  nemcsak a-, az elő
nye, hogy szinte tökéletesen  
porm entesen, zár, hanem  az 
is, hagy tetején kényelm e
sen elhelyezhetjük lem ez
játszónkat. s em ellett m ég 
d íszíti lakásunkat is.

Elkészítése nem túlságo
san  nehéz, csupán a szüksé
ges anyag beszerzése p rob
lém a. Fenyőíalam ez ke
m ényfával kom binálva vol
n a  a legjobb, de szükségből 
a  puszta fenyőfa is  m eg
felelő. Ebben a tek in te tb en  
az is  számít, hogy k lsszek- 
rényünket fényezni vagy 
festen i kívánjuk-e, h a  m ár 
elkészült. A kész szek rény t 
négy, a végük felé elvéko
nyodó, alum ínium m al vagy 
rézzel bevont láb ra  szerel
jü k , igy tetszés szerin t álla
p íth a tju k  meg m agasságát, 
s  ez a lábmegoldás igen  mo
d e rn  is. A csúszóajtók közé 
ékalakú léceket enyvezünk.

H a nekikezdünk, először 
a vázszerkezet m egépítését 
vesszük sorra, ahogyan ra j
zainkon látható. Nagyon 
ügyeljünk a  csapos, hor- 
nyos kapcsolatokra, m ert 
m unkánk tökéletessége 
nagyrészt ezeken múlik. 
M indenütt csavarokat vagy 
szögeket és enyvezést hasz
náljunk, hogy erős kapcso
latokat kapjunk.

A váz összeállítását az á r 
résszel kezdjük. A IS ram-es 
alapdeszkákhoz az E rész
letrajzon (látható m ódon 
építjük  a  csúszóvályús elül
ső k e re te t  Ugyancsak; ezen 
a részletrajzon látható, ho
gyan szögeljük fel a lábak 
szereléséhez a k é t  18X75X880 
mm-es falapot. Ezután ögz_ 
szeszereljük at három  45 fo
kos Illesztéssel kapcsolódó 
elülső keret-alkatrészt, a  
hátlap és a te tő  vázszerke
zetét, m ajd  ezeket Is az 
alapdeszkához Illesztjük. A  
felső váz a lkatrészeit rövid, 
befúrt kem ényfacsa pókkal 
enyvezzük az elülső k e re t
hez (C részletrajz), m ajd h e 
lyére ragasztjuk  a te tő la 
pot Is. ' >

Ezután a  hátlapot szögel
jük  a  helyére, ahogyan az 
A és E részletrajzon látható , 
m ajd felszögeljük az o ld a l
lapokat is, A D részle tra jz  
azt m utatja, hogyan a la k ít
juk  k i az állítható acél po lc- 
tartók helyét. Ilyen fu ra to 
ka t kell kész ítenünk  m ég  a 
váz összeállítása e lő tt m in d  
a négy függőleges ta r tó  
belső élein.

A to lóajtók felső csúszó 
vályúi (B részletrajz) 9 m m - 
rel m élyebbek, m in t á z  a l
sók (E riszl^traj'ä).-.., Hr re

a z é r t  van szükség, m e r t  kü
lö n b en  az a jtóka t nem . tud
n á n k  a helyükre ten n i. Be
helyezéskor először •  belső 
a jtó  felső élét egéazen fel
n yom juk  a felső vályúba, 
a lsó  élét az alsó  vályúhoz 
illesztjük , s  en g ed jü k , hogy 
belecsússzék abba. U gyan
ez t az eljárást k ö v e tjü k  a 
k ü lső  tolóajtó beillesztése
k o r  Is, k iv é te lk o r pedig 
m indezt fordítva.

Mielőtt az a jtó k a t  a  he
ly ü k re  termők, réz-u jjbem é- 
lyedéseket k ész ítü n k  belé
jü k , s  m indkét a jtó  alsó és 
felső élének belső  oldalát 
kissé  szögbe gyalu ljuk , 
hogy könnyebb legyen a 
csúsztatásuk. Es befejezésül 
m ég egy tan á cs : hasonló 
m ódon szerkesztett klsszek- 
rénynek n em csak  hangle
mezeink tá ro lásá ra  vehet* 
lü k  hasznát, fehérnem űk, 
edények elhelyezésére Is al
kalm as a lak ásban .



< V iz á x j r f l b x á j t y f r i  ó u l

Érdekes szobadísz a virágállvá
nyos óra. Néhány órai m unká
val elkészíthetjük mi is m a

gunknak. Kell hozzá egy négyszög
letes állóóra, két peremes üvegpo
hár és némi faanyag. Az alkatrésze
ket meglévő óráinkhoz méretezzük.

Először kivágjuk az alsó és felső 
polcot. 6 mm-es függőleges desz
kákkal összekapcsolva őket, olyan 
dobozt formálunk belőlük, amely 
körülveszi az órát. Ezután elkészít
jük az óra tetején levő kis poltot 
is. Az alsó polcokba fahasábokat 
enyvezünk és szögelünk, ezek ta r t
ják  majd alulról a  peremes poha
rakat.

Virágtartónk előrészét rászögelt 
félgömbölyű lécekkel díszítjük. A 
felső polc hátsó élére vassarkokat 
csavarozunk, ezekre akasztjuk m ajd 
a falba vert kampósszöget. Befeje
zésül virágtartónkat tetszés szerint 
csinosítjuk, fényezzük, festjük, lak
kozzuk.

Modern fényképállvány

Tetszetős, m odern  és néhány ó ra i m un
kával elkészíthető a ra jzo n  látható 
fényképállvány , am elyben családi 

fényképeinket keretestől eg y ü tt elhelyez
hetjük. A ra jz o n  látható á llv án y t 12,5X17,8 
cm-es k e re th ez  méreteztük. A  m éretek  
term észetesen kívánság sze rin t m ódosít
hatók.

Az a lapo t 18 mm-es, a k é t függőleges 
tartót pedig 12 mm-es kem ényfábol (tölgy
vagy Ju h arfábó l) vágjuk k i. A h a jla to k a t 
enyhéin legöm bölyítjük.

Az a lk a tré szek  összeállításakor a két 
tám aszt o ly an  távolságra h e ly ezzü k  el 
egymástól, hogy  a bekeretezett k é p  éppen 
elférjen k ö zö ttük . Két 6 m m -es csapot 
enyvezünk és szögelünk a h á tla p ju k ra , 
ezek ta rtják  a  bekeretezett k ép et. Össze
állítás u tán  állványunkat p áco lju k , fé
nyezzük.
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MODERN KÖNYVESPOLC ÉS KÉPKERET
K ülföldi fo rrások  a lapján  érdekes 

könyvespolc- és képkeret-m egoldást 
m u ta tunk  be olvasóinknak képein

ken. A könyvespolc szokatlanul vastag, 
30 ram-es deszkából készült, viszonylag 
kism éretű, s  m indkét oldala le  van  zár
va. Sarkal 45 fokos Illesztéssel kapcso
lódnak. T erm észetesen vékonyabb fából 
elkésztíve Is tetszetős.

A falon lá th a tó  érdekes k é p k ere t ösz- 
szekötőrudakhoz forrasztott sárgarézru - 
dakból van. Bárm ilyen m ére tű  képhez 
elkészíthető. A rézrudak m ére te it ebben 
az esetben arányosan n ö v eljük , vagy 
csökkentjük . Kéz helyett a lum in ium ru- 
dakat Is használhatunk , ezeknek  házi 
forrasztása azonban Jóval bonyolultabb.

!2m m -ES RÉZ SAKOK



ÉRDEKES FOTOTRÜKK: a „ mozgószemű99 portré

E gy fénykép fekszik  előt
tünk. A te lje s  portré 
szeme a távo lban  me

reng. H irtelen  azonban 
megmozdul a szem , elfor
dul, s most az ellenkező ol
dalra  tekint.

Hogyan tö rtén t?  T alán  él 
a  kép? Szó sincs róla. Ezt 
az érdekes fo to trü k k ö t bár
ki elkészítheti magának. 
Csupán ugyanabbó l a fel
vételből két m áso la tra  van 
szükség. M inél nagyobb a 
kép, annál jobb.

Először az eg y ik  felvétel
ből keresztben kivágunk 
égy vékony csíko t, amely 
pontosan a szem ek et fog
lalja  m agában. E zután  he
gyes késsel m u n k áb a  vesz- 
szük a m ásik  k é p e t is, s 
pontosan k iv ág ju k  belőle a 
szemeket. M ost ennek  a 
képnek a h á tu ljá ra  karton- 
p ap írt rag asz tu n k . Ezen 
azonban előzőén o lyan  nyí
lás t készítünk, am ely  kicsit 
hosszabb az első képből ki
vágott szem -csíknál. A 
szem-csík h á tla p já ra  -  ér
des felületével k ifelé  -  
kis cslszölópapír darabkát 
ragasztunk. Még egy kar- 
tonpapir d a rab ra  v an  szük
ség, am elynek n y ílá sa  ki
sebb a k iv ág o tt szem
csíknál. Ez a k a rto n lap  ke

rül lega lu lra . (Rajzunkon 
Jól m egfigyelhető az elren
dezés sorrend je.)

Ha m indez kész, s a ra 
gasztások Is m egszáradtak, 
helyezzük az arcképet az

ÖNMŰKÖDŐ SOROMPÓ modellvasutunkhoz
ajzunk a lap ján  könnyen  és gyorsan ké - 
szíthetünk 0-ás vagy HO-ás v asú tu n k - 

hoz elektrom ágnessel m űködtethető so
rom pót. A m ére tek e t HO (16,5 mm) ny o m 
távú  pályákhoz közvetlenül a rajzró l le
olvashatjuk, 0 (32 m m ) nyom táv esetében  
pedig egyszerűen m egkétszerezzük.

Minden ú tá tjá ró h o z  term észetesen k é t 
sorom póra van szükség. A sorom pópáro
k a t közös a lap ra  szere ljük . Az ú t fe lszíne  
a sín felszínével legyen egy m agasság

ban. Az alsó részre  szereljük le l a  sorom 
pók m ozgatására szolgáló elektrom ágnest. 
A rajzon Jól látha tó  a szerkezeti elrende
zés. M éreteket nem  adunk, ezt m indenki 
saját m aga választhatja  meg a rendelke
zésére álló h e ly  nagyságához m érten .

Igyekezni k e ll a m ágnestekercset m inél 
laposabbra készíteni, hogy ne legyen láb- 
ható. 16 V üzem feszültség esetében 600 m e
nettel, 20 V esetében pedig 850 m enettel 
készítjük el a  tekercselést 0,2—0,25 mm-es 
huzalból. A kész sorompó rú d já t  fehér
piros csíkozással látjuk  el. A m űködtetést 
nyom ógombos kapcsolóval vagy beépített 
érintkezőkkel a vonat útján végeztetjük  el.

Önműködő sorompónk szerkezeti metszete 
zárt állapotban. 1 — 0,5 mm-es mozgató 
huzal, 2 » az elektromágnes horgonya 
1 mm-es vaslemezből, 3 ■■ az elektromág
nes tekercse, 4 — vasmag * mm-es ítgy- 
vasrúdból, 5 <= tengelycsap a  horgonyra
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asztalra. A csiszolópapír da
rabka  felülete beleakad  az 
asztalba, s m agával viszi a 
szem eket is, ha  az egész 
k épet u jjunkkal kicsit 
megmozdítjuk.



M ég m essze van ugyan a 
tavasz, de a szép ki
rándulásokra  már most 

érdem es felkészülni. Aki 
gyerekekkel já r  hosszabb 
tú rák ra , érdem es elkészíte
nie a  képeken  látható szét
szedhető, em eletes gyerek
ágyat, am ely kényelmes 
fekvőhelyet n yú jt két gyer
m eknek.

Az ágy egész szerkezete 
fából készül, lehetőleg hi
bátlan, görcsm entes ke
m ényfából. Az egyes alkat
részeket á tfú rju k , s össze
sen 10 szárnyas anyával 
rögzítjük egymáshoz őket. 
A szárnyas anyacsavarok 
eltávolítása u tán  az egész 
ágy szétszedhető. Vigyáz
zunk az X -lábak egyik ele
m ének kiképzésére, ennek 
m ódja ra jzunkon  Jól meg
figyelhető. A voltaképpeni 
fekvőhely erős vászon (mű
szaki vászon, vitorlavászon, 
ponyva stb.). A két liosz- 
szantl oldalán kettős var
rással 10-10 cm széles fület 
varrunk  rá ju k , ebbe kerül
nek a tartó lécek, amelyek 
a vásznat feszesen tartják .



Am ik o r fényképet n ag y ítu n k , a fény- 
érzékeny fo tópapírt a  lem ez vagy a 
film  fedettségéhez m érten  hosszabb 

vagy rövidebb Ideig v ilág ítju k  meg. A meg
v ilág ítás m értékét vagy próbacslkkal, vagy 
drága külföldi m űszerekkel állapítjuk 
meg. A hosszadalmas próbacsíkozást m in
den nagyítás előtt el k e ll végezni, s bi
zony ezzel m eglehetősen sok  pap írt hasz
n á lu n k  el.

Ezt az eljárást k ü szöbö ljük  k i a most 
bem utato tt, házilag k ö n n y en  elkészíthető 
op tikai fénym érő segítségével, amellyel 
Jól kiegészíthetjük  nem rég  elkészült n a 
gyítógépünket.

Az egész szerkezetnek az  az  alapja, hogy 
a tárgyasz ta l lapjából középen  kivágunk 
egy 20 X 20 cm-es darabo t és a  kivágott 
részre  m a tt üveglapot he lyezünk . A m att 
üveg alá a  nagyítóizzóval azonos Watt
szám ú izzólám pát helyezünk. Az alsó égőt 
vékony lem eztölcsérrel vesszük  körül, s 
így e rő s ítjü k  a tárgyasztal a lsó  részéhez. 
M ost m ár nincs m ásra szükség, csak egy 
á llítha tó  fokozatú e llenállásra , am elyre 
a következőkben két m ego ldást is bem u
ta tu n k  (A és B). Az alsó Izzóval sorba kö
tö tt ellenállás feszültségcsökkenést okoz, 
s így az  alsó  izzó az e llenállás m értékétől 
függően halványabban vagy erősebben fog 
égni.

H a sz n á la tk o r a lám paház égője átvilágít 
a többé-kevésbé fedett negatívon  és annak 
képét leve títi a m att üvegre. Most bekap
csoljuk  szerkezetünket, s  e n n e k  követ
keztében  a  m att üveg a lu lró l Is megvilágí
tás t k ap . Az ellenállás szabályzókarját 
m indaddig  mozgatjuk, am íg  m eg nem  ta 
láljuk  azt a  pontot, am ikor a  .kép  eltűnik 
a  m a tt üvegről, vagyis a k é t  fény  éppen 
egyform a, semlegesítik egym ást. Most a 
szabályzókarra szerelt sk á lam u ta tó  és az 
á lta lu n k  szerkesztett tap asz ta la ti skála se
g ítségével azonnal m egállap ítha tjuk  az 
exponálási Időt, ak ár kem ény» normál, 
vagy lágy  papírral dolgozunk.

Az A  Jelű tolóellenállás 330 m m  hosszú, 
45 m m  átm érő jű  eternit- vag y  m űanyagr 
csőre (5) felcsévélt 0,1 m m -es zom ánchuzal 
<«), am ely  kis, falemezből k észü lt doboz
ban van  elhelyezve (8). A doboz felső,; ré
szében foglal helyet a szabályozó, amely 
10 m m  á tm érő jű  rézhuzalra (1) helyezett 
10 m m  belső átm érőjű k is  rézcsőből (t) 
áll. A csődarabka alsó részé re  ráforrasz- 
tunk  egy vékony rézlem ezből készült

áram szedőt W r  fe lső  részére pedig véko
nyabb rézdrőtot (3). A rézdrótot PVC- 
vagy egyéb m űanyagcső  ráhúzásával szi
geteljük.

Az elektrom os v eze tést úgy oldjuk meg, 
hogy a vezeték e g y ik  szálára rákö tjük  az 
alsó Izzót, m ajd  foly tató lag  a réz vezető
sín  pólusára k ap cso lju k . A vezetőszál m á
sik ágát közvetlenül a  tekercsből kiágazó 
pólushoz kö tjük  (7). Az álUtókarhoz (3) 
vékony lemezből vag y  drótból skálam uta
tó t erősítünk. A ská lam utató  alá k e rü l a 
kartonlapra fe lra jzo lt tapasztalati skála, 
am ely feltünteti a m egvilágítási Időt.

A B Jelű e llen á llá sn á l felcsévélt huzal 
he lye tt skálalzzókat használunk, am elyek 
szintén az e llenállás szerepét töltik  be. 
Szerkezetünket 5 m m -es lemezből készült 
dobozba helyezzük (0). A dobozt kü lön 
böző részekre o sz tju k . Az első részben 
helyezkedik el az á llltőkar a pályával, 
am ely hasonló az e lőbbi megoldáshoz. 
A középső részben foglalnak helyet a  
skálaizzók (10), ezek  vékony fémlemezzel 
van n ak  egym ástól elválasztva. 110 V-os 
feszültséghez 8 V-os, 220 V-os feszültség
hez pedig 12 V-os rádló-skálalzzókat hasz
nálunk.

A doboz harm ad ik  része a  légcsatom a 
(17), amely a fe jlődö tt hő t vezeti el a szel
lőzőnyílásokon k e resz tü l. Az áram hozzá- 
vezetés hasonló az  e lőbbi megoldáshoz: 
a vezeték egyik szá la  az alsó izzón és 
a doboz kapcsolóján keresztü l Jut az első 
skálaizzóhoz. A több i skálalzzó Borba van 
kö tve egymással.

Minden egyes Izzóról leágazik egy veze
ték  az érintkező fe jekhez, amelyek az 
állltóberendezés áram szedőjéhez továbbít
já k  az áramot. A  veze ték  másik szála a 
csúszópálya pólusához (12) van kötve.

A skálaizzók és a légcsatom a feletti do
boztető (18) m att üvegből készül. Az üve
get feketére festjük , de három  8—10 mm 
széles világos csíkot h agyunk  rajta, am e
ly e t azután pán zöldre festünk. Ezekre a 
csíkokra festjük rá  azu tán  a három foko
zatra  m egállapított tapaszta lati 9kálát.

Az első e llenállás m egoldás érzéke
nyebb, a m ásodik azo n b an  a sötétkam rá
b an  Jpbban leolvasható . Igen hasonlít a 
rádióskálához. M agát az üveget vékony 
lem ezből készült fü lek k e l erősítjük a do
bozra. Nádasdy János
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j r  y á  ezelÍHt íapuiác 
*x hasábj ain 'már be

mutattunk olvasóink
nak egy padiófényesítö 
gépet. Minthogy azon
ban sok ezermester nem 
tud ilyen célra meg
felelő villanymotort 
előteremteni, többen 
kérték, ismertessünk 
még egyszerűbb és ol
csóbb megoldást — le
hetőleg motor nélkül.

Két megoldás
A most következő 

padiófényesítö készü
lék igazán egyszerű és 
két változatban is elké
szíthető. Az első válto
zatban voltaképpen egy 
ólommal töltött ládiika, 
amelyhez csuklós nyél 
csatlakozik. A láda al
jára közönséges par- 
kettkefét szerelünk. A

t anyáscsavar
nehezék

mtoWc változat még egy- 
|szer&m>: /elhagyjuk a 
Tádlkót /ís, s  a  parkett- 
keret magához az ólom
téglához csavarozzuk. 
Az ólom téglához csat
lakozik a csuklós nyél 
is.

Ha a ládikós megol
dást választjuk, előbb a 
ládát készítjük e! 2 db 
27x9, 2 dib 27x5 és 2 db 
9x5 cm-es deszkadarab
ból, Az oldalakat — te
kintve, hogy ládánkba 
kto. 10 kg-nyi súly kerül 
— célszerű összecsapol
ni. A láda 'kisebb olda
lait átfúrjuk, s  a  fura
tokon keresztül 30—32
cm hosszú, 8 mm-es 
acél- vagy vasrudat du
gunk keresztül. Ez lesz 
a padiófényesítö tenge
lye. A tengely két vé
gén egy-egy furatot ké
szítünk a sasszegeknek. 
A tengelyt ne helyezzük 
el központosán, mert a 
központos elhelyezés

csot/akozó
parkettkefe
anyáscsavar

esetében padlófényesí- 
tőnk a  kedvezőtlen súly
elosztás következtében 
könnyen felborulna.

A tengely elhelyezése 
után a  ládát megtölt- 
j-î k ólommal. Ha az ól
mot önteni akarjuk, a 
Ládát előzőleg vízbe áz
tatjuk. A kész ládára a  
parkettkefét két végén 
egy-egy süllyesztett fe
jű facsavarral szereljük 
feL

A másik* ólomtéglás 
változat elkészítése 
mindettől csak annyi
ban tér el, hogy nincs 
szükség ládára. Magát 
az ólmot öntjük tégla 
alakúra, elhelyezzük 
benne az ismert mére
tű -tengelyt, s köze
pén két besüllyesztett 
anyáscsavarral fogjuk 
a keféhez <1. ábra).

További változatok
A csuklós nyél 1,5—2 

mm-es vaslemezből és 
seprőnyél-ből készül, 
mindkét változat eseté
ben. A fix nyél azért 
nem volna jó, mert a 
kefe toláskor és húzás
kor nem maradna a  
padlóval párhuzamosan, 
s így két oldalán a sör- 
ték ham ar elkopnának. 
A vaslemezből két 30 
cm-es darabot szabunk 
le, s  ezeket úgy hajlít
juk meg Z-alakban, 
hogy egvtnáshoz derék
szögben hajló 7, 13 és 
10 cm hosszú részt 
kapjunk (2. ábra). A 7 
cm-es részen, amely a 
nyél csatlakozására fog 
szolgálni, i két 4—5

« t m ö  KÉSZÜLÉK



mm-es lyukat fúrunk, a 
10 cm-es részen pedig, 
amely a tengelyihez 
csatlakozik, a tengely 
vastagságának megfele
lő furatot készítünk. A 
csatlakozókat a tengely- 
lyel és a nyéllel össze

HABVERŐ- ÉS KEVERŐGÉP
Előző lapszámainkban már több

tanácsot adtunk az átalakított 
autó-ablaktörlőmotorok fel

használására. Most tovább bővítjük 
alkalmazásának módjait, s ezúttal a 
háztaj-tás gépesítésében szánunk neki 
szerepet.

A habverós és a hosszantartó 
egyenletes kevergetés nemcsak fá
rasztó, hanem bosszantóan sok időt 
is rabol1 el a háziaszonytól. Érdemes 
tehát gépesíteni, mert mentesíthet
jük a ház asszonyát a kellemetlen 
negyedóráktól.

Először is 5—6 mm vastag réteges 
lemezből kivágunk három különbö
ző méretű korongöt. Az éléskamrá
ban kiválasztunk egy vastagabb falú 
befőttesüveget, s a legkisebb koron
got akkorára méretezzük, hogy pon
tosan akkora legyen, mint az üveg 
szájának belső átmérője. Ezután a 
három korongot egymáshoz szöge- 
cseljük.

A 24 V-osra áttekercselt ablaktor- 
lömotor tengelyéről vagy valamelyik 
fogaskerék áttételéről hosszabb ten
gelycsatlakozást (pl. csőből) vezetünk 
ki, amelynek végére csavart teszünk, 
vagy csavaros tengelytoldót alkalma
zunk. (Kapható a rádióamatőr bol
tokban.) Az így átalakított motort az 
eredeti felerősítő csavar vagy fém
pánt segítségével az összeszegecselt 
korongokhoz erősítjük. Természete
sen előbb a meghosszabbított ten- 
gedyrészt kell a korong középpont
jába fúrt lyukon átvezetni.

A korong lépcsőzetes kialakítása 
lehetővé teszi, hogy máris kész ke
verőgépünket különböző nagyságú 
Üvegekre illesszük. Ezután attól füg
gően, hogy m it akarunk keverni 
(krémet, habot, szörpöt, likőrt stb.), 
megfelelő lapátot fogunk be a ten- 
gelytoldó csavarjának segítségével. A 
bekapcsolás a szerkezet tetején lát
ható karocsíka elf ordításával törté
nik A motort az áttekercseiés sze
rinti feszültséggel transzformátorról 
működtetjük. Természetesen ennek 
az elvnek alapján keverőgépünk mű
ködtetésére bármilyen kis villany- 
motort felhasználhatunk.
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szereljük, és máris kész 
padlóiényesltőnk (3. áb
ra).

Padlófényesítőnket két: 
kefére is elkészíthetjük. 
Ha nem tudunk ólmot 
szerezni, vasiból, fara
gott kőből vagy téglá

ból is csinálhatunk ne
hezéket. Két kefe alkal
mazása teljesen kikü
szöböli) a szerkezet bil
lenősét, sőt, lehetővé te
szi a nyélnek a láda te
tejéhez való csatlakoz
tatását is. Benda István»



F O G Á S K E R E K E S  B A R K Á C S - Á T T É T E L E K
Ezermesterkedés, já

ték- és modellké
szítés közben gyak

ran szükség van íordü- 
latszámcsökkentő áttét e- 
lezésre. A súrlódásos át- 
tételezések néhány mód
já t m ár bemutattuk la
punk 1957 októberi szá
mában.

Sokszor azonban a két 
tengelynek nem szabad 
egymáshoz képesít meg
csúsznia. A megcsúszás 
a súrfódó áttételek egyik

állít elő fogaskerékpótló 
elemeket. Gyakorlatilag 
ez nem Is olyan nehéz 
feladat.

KALICKÄS-DOB

Az 1. ábrán meglevő 
fogaskerékhez átütöt
tünk elő kisebb fog- 
számnak megfelelő pót
elemet: kalickás dobot 
Egy tengelyre húzott két 
fémtárcsát a kívánt fog- 
számnak megfelelő osz
tással, kis furatokkal 
látunk el, s e kis fura
tokba — mindkét tár
csába — acélcsapocská
kat sajtolunk. A csa
pocskák átmérőjét akko
rára kell választani, 
hogy a  fogaskerék fog
közeiben való sima le-, 
illetve átgörd ülése bizto
sítható legyen, A fém
tárcsákat célszerű sárga
rézből készíteni, ebben 
az esetben könnyűszer
re)! megoldhatjuk a ten
gelyre való felfotrasz- 
tását, esetleg a kis csa
pok forrasztással való 
biztosítását a kiesés el

len. Természetesen ka
lickás pótelemet nem
csak kisebb, hanem na
gyobb fogszámú kere
kek helyettesítésére Is 
készíthetünk, csak a 
tengelytávot és a  tár
csák megfelelő átmérőjét 
kell helyesen megvá
lasztanunk.

k ü l l Os -f o g a s
SS CSAPOSKEREK

A 2. ábra szerint kül- 
lős fogas-, illetve osa-

3. ábra1. ábra

nagy hátránya (néha 
azonban előnye). Csúszás 
nélküli, elég jó hatás
fokú áttételeket fogas
kerekek beépítésével 
kaphatunk. Sajnos, azon
ban nem mindig sikerül 
egy-egy kívánt áttételi 
arányhoz megszerezni a 
szükséges fogaskereke
ket. Legtöbbször a fog- 
számokkal, de néha a 
kerékátmérőkkel van 
baj: nem tudjuk az 
adott helyen elhelyezni 
őket. .

Az ezermester türel
mes munkával ismét se
gíthet magán: házilag 
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2. ábra

pos kerekeket készülhe
tünk. Vastagabb, 5—6 
mm-es kemény fa -1 árcsá - 
ba lecsípett fejű szeg- 
darabokat ütünk, egy
forma mélységre, illetve 
úgy, hogy a kiálló ré
szek egyforma hosszúak 
legyenek. Ezt egyszerű 
kis szerszámmal biztosít
hatjuk, mint a rajz jobb
oldali részletén látható.

Ugyanezt az elvet al
kalmazva, homlokcsapos 
kerekeket is előállítha
tunk, a 3. ábra szerint. 
Megjegyezzük. hogy 
mindkét kivitelt fétntár- 
csa felhasználásával is



nalzót kis derékszögbe 
meghajlított lemezzel — 
lovassal — létjuk el, 
amely az osztóvonal zó- 
ba készített hosszirányú 
horonyban, állítható.

Csapos (kerekekkel me
rőleges és szög alatt 
hajló .tengelyeket is hajt
hatunk. (Erre mutat be

p a i a s t j á h  o s z n m o i  t á r c s a  
j  a r t á s c s a t a r

r t u L i u a

előállíthatjuk, ebben az 
esetben azonban minden 
egyes «♦fogat«, illetve 
csapot forrasztani kedd, s 
ez több kerék esetében 
elég hosszadalmas.

KORKERÜLETEK 
OSZTÁSA —

SEGÉDESZKÖZÖKKEL

Legkényesebb az Űyen 
házi készítésű kerekek
nél a pontos osztás 'be
tartása, vagyis a csapok
nak egy körkerületen 
való pontos, egyenlő tá
volságra való elhelyezé
se. Ezt a felosztást köny- 
nyíti meg a 4. ábrán lát
ható osztóvonalzó hasz
nálatai A lényeg az, 
hogy az osztást nem az 
aránylag kis tárcsaát
mérőn, hrhem  a jóval 
(ötször, tizenötször) na
gyobb körön — külön 
papíron — végezzük el. 
A felosztási készülhet 
szögmérőivel vagy szer
kesztéssel. Ezután az 
osztandó kis tárcsát az 
osztóvonalzóval együtt 
anyáscsavarral a papír-

5. ábra

4. ábra

kör központjába fogjuk, 
s a vonalzó segítségével 
könnyű szerrel átvisz- 
szük az osztásokat a  kis 
tárcsa felületére vagy a 
palástjára Ha a palást
ra  kell átvinni az osztá
sokat. akkor az osztóvo-

példákat 5. ábránk. Szög 
alatt való ihajlás eseté
ben az egyik tárcsa fo
gait — a  hajlásszögnek 
megfelelően — meg kell 
görbíteni. Kis lemezsab
lon felhasználásával ez 
semmi nehézséget nem 
okoz.

Az itt ismertetett! vál
tozatokon kívül sok más 
megoldás is lehetséges, 
ezekre alkalomadtán még 
visszatérünk.



szabaíltozócsap

FESTÉ KSZÚ RÁ SHO Z 
KEMÉNYFORRASZTÁSHOZ 
ÜVEGTECHNIKÁHOZ
EDZÉSHEZ LESZORÍTÓ LEMEZ

e ;[ E R M E S Í E l 1 1
/

E l j S Ű R Í T Ö
B arkácsclóműhélyünk 

sokszor visszatérő 
problémája a sűrí

tett levegő hiánya; Ha 
vcf.na, sokféle célra le
hetne felhasználni: fes
tékszóráshoz, kemény- 
forrasztáshoz, üvegtech
nikai munkákhoz, ki
sebb szerszámok és tár
gyak edzéséhez stb.

A sűrített levegő elő
állításához sokan nélkü
lözhetetlennek tartják a 
villanymotoros komp
resszort. Pedig sokkal 
egyszerűbb eszközökkel 
is el lehet jutni a cél
hoz. Igaz: a  villanymo
toros megoldás kényel
mesebb, gyorsabb, de

beszerzése aránytalanul 
drágább, mint a most 
bemutatott lábműködésű 
sűrítőé.

Sürítő — kerékpár
pumpából

Kis légsűrítőt legegy
szerűbben az .l. ábrán

l. ábra

látható megoldással egy 
alkalmas módon felsze
relt kerékpárpumpáfoól 
készíthetünk. A fogan
tyút leszereljük, szárára 
rugót húzunk, acélürót- 
ból Ikeresztrudat készí
tünk, s két hosszabb rúd 
(acéldrót) segítségével 
csuklósán felerősített pe
dálhoz kötjük. A pumpa
testet egyszerű leszorí- 
tó-lemezzel rögzítjük az

, "Ú PO S F A D U 6Ó KCZIFOGAHrrÚ

áb ra
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ZÁRÓCSAYAR

D U M T T tJ S Z A R

alapdeszkához. A fogan
tyút egyébként a helyén 
is hagyhatjuk ebben az 
esetben a  2. ábrán lát
ható megoldást választ
juk.

Nagyobb méretű (3—5 
literes), vastagabb falú, 
forrasztható fémedénybe 
— régi .tejeskannába, 
vödörbe stb. — kerék- 
pár-szelepházat és sza
bályzócsapot forrasz
tunk A pumpa tömlője 
a kerékpár-szelephez



csatlakozik. Szabályzó
csapot a 3. ábra szerint 
készíthetünk, de hasz
nálhatunk készen vásá
rolt gázcsapot is.

Nyomásmérő
A légtartályra szerelt 

■nyomásmérő tulajdon
képpen nem is mér, In
kább indikál, de gyári 
nyomásmérővel hitele
síthetjük, skáláját akár 
kg/cm'-toen is elkészít
hetjük. Azért van rá  
szükség, hogy egy-egy 
adott munkához a meg-

6. ábra

4. ábra

felelő, ki'kdsérletezett 
nyomásmértéket bármi
kor elő tudjuk állítani.

Nyomásmérőt a 4. áb
ra szerint készíthetünk. 
A légtartály fedelébe 
rövid csődarabot forrasz

tunk, erre gumicsőda
rabkáit húzunk, majd a 
gumit U-alakúra hajlít
juk. Az U szárát gyen
ge kis rugóval összeköt
jük, s  a cső szabad vé
gét gumidugóval (bera
gasztjuk. Ezután a  dugó
ba kis drótkampót erő
sítünk. A kampóhoz 
csatlakozik az acélmu
tató vége. Ha az U-cső 
nyomás alá kerül, sza
bad vége kissé elmoz
dul. Ezt az elmozdulást 
nagyítja meg a  mutató. 
Két nézetben és a mu-

7. ábra.



8. ábra

tató csatlakozását mu
tatja megroagyítva 4. áb
ráink. A mutatót vékony 
— 0,1—0,2 mm-es acél- 
drótból formáljuk az áb
rán látható alakra

Forrasztó-pisztoly
A kerékpárpumpa tel

jes lökethosszát nem tud
juk egészében kihasz
nálni, elég, ha 70—100 
írnn-es löketet állítunk 
be a fogantyú szárára 
húzott rugóval. Szén a 
módon 1,5—3 kg/cm*
(atm.) nyomású sűrített 
levegőt kaphatunk.

Az 5—«. ábrákon egy
szerű forrasztópisztolyt 
mutatunk be légsűrí
tőnkhöz. Tartály nélkül 
az 5. ábrán láthatjuk az

10. ábra
S2

alkatrészeket. A fogan
tyú két fél darabjából 
kettőt kell készítenünk. 
Ezek közé kerül a két 
fémcsődar ab, az össze
kötő gumicsővel. Fáiból 
készült nyomógombbal 
lehet a gumicsövet ösz- 
szenyomnl, s  ezzel a le 
vegőt elzárni. {7. ábra.) 
A tartályt a fogantyúk 
elején levő üregbe szo
rítjuk, béltartó csövénél 
fogva.

Tüzelőanyagként dena
turált szeszt (spirituszt) 
használhatunk. A pisz
tollyal előállítható szúró
láng hosszát a láng és a 
fúvóka nagysága szabja 
meg. Fúvókát fémcsőre 
forrasztott 2-es vagy
3-as fém csőtollból ké
szíthetünk. (6. ábra.) Az 
összeszerelt íarrasztó- 
pisztolyt a  8. ábrán ve
hetjük szemügyre.

Festékszóró pisztoly

Festékszóráshoz jól 
használható fejet készít

hetünk a 9. ábra alap
ján. Ezen! a  rajzon a fe
jet metszetben láthat
juk. Ahol csak lehet — 
csövek, csavarok stb. — 
sárgarezet használjunk. 
Szabályozását a festék
tartály csavarjának ál
lítgatásával és a 2. ábra 
szerinti szabályzócsap
pal vagy a forrasztó- 
pdsztolyéhoz hasonló 
megoldással végezzük, 

összeszerelve a  10. áb-

lán láthatjuk a  szóró- 
pisztolyt. Szórhatunk ve
le nitrofles.téket, hígított 
temperát vagy vízfesté
ket. A nitrofestékkel 
óvatosain bánjunk, mert 
tűzveszélyes és gőzei 
mérgiezőefc.

Szórópisztolyunkat 
színcsereikor, használat 
u tán  mindig a festék ol
dószerével, hígítójával 
mossuk ki. Ajkkor tiszta, 
ha a mosóanyag fehér 
lap-a szórva m ár nem 
színez.

Schneemann József



A legegyszerűbb 
törülközötartó

A boltokban ’ olcsón kap
ható  rugós ruhaazárltó- 
cslptetóból néhány perc
nyi m unkával hasznos tö- 
rü lkózótartó t rögtönözhe
tünk . A csipesz egyik  szá
rá t k ifú rjuk , s  a falhoz 
csavarozzuk. A szabadon 
levő szár benyom ásával a 
cslptetó szétnyílik, s  Íme, 
m áris kész a rögtönzött tö- 
rülközötartó .

Bogy ne kelljen a kulcsot 
keresgélni

Ahol sok lakat van  hasz
nála tban , sokszor kell ke
resgéln i az egyes lak a to k 
hoz tartozó kulcsot. Ha a 
lak a tra  és kulcsára olaj fes
ték k e l azonos színű jelzést 
festünk , mindig könnyen  
rá ta lá lu n k  a keresett kulcs- 
ra,

Fogó a  körömkefére
K ézm osáskor a köröm 

kefe könnyen  kicsúszik a 
síkos, szappanos kézből. 
M egakadályozhatjuk ezt, h a  
a kefe há tlap já ra  a képen  
látható m ódon kis gum i
szalagot szögelünk. Ha h ü 
v e ly ku jjunkat a gum ihu
rokba dugjuk , köröm ke- 
lénk sohasem  csúszhat ki 
a kezünkből,

Csiszolópaplrok felújítása
A csiszolópaplrok, csiszo

lóvásznak ham ar eltöm őd- 
nek fap orra l, szennyeződés
sel, s Ilyenkor csak vesző- 

,dés velük  a munka. Meg
hosszabbíthatjuk  é le tta rta 
m ukat, h a  használat u tán  
erős kefével lekeféljük fe 
lületüket. Kitűnően hasz
nálható e rre  a  célra pél
dául egy öreg köröm kefe 
is.

Kerékpár lakat-tároló
A kerékpárok , m otorke

rékpárok  hosszúszárú la 
ka tja  nem  fér el a zsebben, 
de já rm űvünkön  sincs hely  
az elhelyezésére. Ha k é t 
üres cérnaorsó t szigetelő- 
szalaggal a rajzon lá th a tó  
m ódon kerékpárunk  k o r

m ányára, vázára rögzítünk, 
az  orsók fú ra táb an  laka
tu n k a t kényelm esen elhe
lyezhetjük. A cém aorsókba  
vág junk  V -hom yokat, hogy 
szilárdan á lljanak  a helyü
kön.

Ha szaggatott vonalat kell 
húzni . . .

Ha szaggatott vo n a la t kell 
húzni, m egkönnylthetjük  a 
m unkát egy k lsfllm -tekercs 
segítségével. A fllm szalagot 
a képen látható  m ódon a 
vonalzó alá helyezzük, s 
perforációjában a  legpon
tosabb szaggatott vonalat 
készíthetjük.

vonalzótartó a rajzasztalon
Fejesvonalzónk táro lására  

a  képen látható  m ódon ér
dem es a ra jzaszta l sarkára  
hornyo t készíteni. Így vo
nalzónk sohasem  lesz ú t
ban , de m indig a kezünk 
ügyében van, h a  szükséges,

S8
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Aki nem idegenkedik a fahajlítás- 
tól, nem túlságosain sok munká
val elkészítheti magának a ké

pen látható modern, nagyon tetsze
tős fürdőszobaszekrénykét.

Először a két hosszabb vízszintes 
polcot rögzítjük hamyos illesztéssel 
a  függőleges polcosztóhoz. A hajlí
tott oldalzáró kivételével valameny- 
nyi alkatrészünk fenyőfából készül’. 
A vízszintes polcok jobboldali vé
geit vakcsapolással erősítjük a 18 
mm-es deszkához, erre függesztjük 
majd fel erős diópánttal a kerek 
ajtót is. A függőleges polcosztó al
jara  is alul lekerekített kitöltő ke
rül. Ez egyben az alsó polc is. Szin
tién vakcsapolásáaJ kapcsolódik a 
függőleges polc osztóhoz. A hátlap 
443 mm átmérőjű 9 mm-es csonka 
köralakú deszkalap, amelynek jobb
oldali csonka vége pontosan illesz- 
3 4

kedik az ajtófelfüggesztő függőleges 
deszkához. Az összes alkatrészt eny- 
vezéssel és szögeléssel erősítjük ösz- 
sze, majd levágjuk és iecsiszoijuk az 
ajtófelfüggesztő felesleges részeit, a 
polcok és a  függőleges poücosztó 
szabad végeiből is a  felesleges részt, 
a hátlap körívének megfelelően.

A hajlított oldal 125 cm hosszú, 
9 cm széles, 3 mm vastag kemény
falemezből készül. Egy órai gőzölés 
tökéletesen elég ahhoz, hogy a  haj- 
lítást pontosan elvégezhessük. A 
meggőzölt falemez egyik végét a 
jobboldali felíüggesztőhöz szögeljük, 
majd fokozatosan ráhajlítjuk a  hát
lap éűlére, rögtön megszögelve azt a 
részt, amelyet már meghajlítottunk. 
A felfüggesztőn túlnyúló, felesle
ges részt levágjuk. Az 500 mm át
mérőjű tükröt szorítókapcsokkal erő
sítjük az ajtó deszkájához.



F fiL M S Z E R E L T  ÍRÓASZTAL
M odem , k ism éretű  lakásban Igazán

nincs hely a nagym éretű d ip lom ata  
Íróasztal felállítására. A nnyi hely 

azonban m indenütt akad, am enny i a 
képen  látható falraakasztható  íróaszta l
nak  elegendő, hiszen a fa lra  akasz tás
sal is jelentős te rü le te t tak a rítu n k  meg.

íróasztalkánk valam ennyi a lka trésze  
— az asztallap kivételével — 12 m m -es, 
sim ára gyalult és csiszolt faanyagból 
készül. A m éretre  vágott d a rab o k a t 
enyvezéssel és szögeléssel e rő sítjü k  
össze. Az asztallapot legvégül e rő sítjü k  
tel. Ebit fémszegéllyel és dekoratív  borl- 
tóanyaggal vonjuk be. Mind az  asztal
lap ra , m ind az alsó részre erős csava
rokkal vassarkokat erősítünk fel, s ezek
be akasztjuk  az előzőén a f t lb a  gip
szelt kampósszögeket.



Egyszerű gyorsbefogó 
fúrógépünkhöz

Ha fúrógépünkhöz hor
n y o l felfogó-asztalt 
használunk, sok  h a sz 

n á t v ehetjük  a m ost ism er
te te tt egyszerű gyorsbefo- 

ónak. Ez a befogó (1. ábra) 
gy van m egszerkesztve, 

hogy könnyen m ozoghasson 
a fú róaszta l hornyában  és 
p illanatok  a la tt rögzíthető. 
O yors m unkáknál különö
sen  előnyös, m ert nem  kell 
az asztal alá nyúló csavaro
ka t, an y ák a t stb. külön-kü- 
lön kezelni. M inthogy k ü 
lönböző helyzetekbe Is be
á llítható , szabálytalan alakú 
m unkadarabok  beállítására  
Is alkalm as.

Részletes ra jzá t a  2. áb rán  
veh etjü k  szem ügyre. Cél
szerű  egyszerre többet ké 
szíteni belőle. Az elkészí
tés m enete a következő: 
esztergapadba excen triku 
sán  hengerelt rúdanyagot

fogunk be, úgy hogy a 
m u n k ad a rab  szabad végé
nek k ü lső  széle a  hátsó 
szegnyereg  középpontjában 
legyen. A  m egadott m ére
tek re  esztergálva Idom tár
csa a lak o t kapunk, ezeket 
leszú rjuk , vagy szétfűré- 
szeljük, m ajd  a  csavarok
nak m egfelelően k ifú rjuk  
és m en e te t vágunk ra jtuk . 
A tég la lap  a lakú  anyákat 9 
m m -es laposacélból vágjuk 
ki, s reszeléssel m unkáljuk 
meg.

V igyázzunk arra, hogy 
az an y ák  az asztal ho r
nyain  k ö n n y en  átm enjenek, 
s hogy m enetes fu ratuk  
pontosan középen legyen, 
hogy a csavarok meghú
zásakor a  feszültségek k i
egyenlítődjenek. A szorító
csavarok hossza kb. 49 mm. 
E gyorsbefogók marógépe
ken, k lsgyalúkon  és az esz
terg ap ad o k  hornyos slktár- 
csáján  is kitűnően alkal
m azhatók.

Rajztű —
használt gramofontűből

Bz Igazi barkácsolónak a 
hulladékanyagok  Is a ra 
n yat é rnek . íme, egy 

példa: hogyan  lehet hasz
nált gram ofontüből kitűnő 
ra jz tü t készíteni.

A tű t nyé lbe  fogjuk be. 
A nyél 8 m m  átm érőjű, 
tetszés sze rin ti hosszúságú 
rúdanyag. E gyik végébe, 
1,6 m m -es fúróval 7 mm 
m élyen befú runk . Ide he
lyezzük be a  gramofontűt, 
am elyet a ra jz  szerint ol
dalról k js csavarra l rögzí
tünk. A n y e le t kívülről be 
Is recézbetjük , hogy bizto
sabban m egfoghs»« '* . Ha 
a td  h eg y e  elkopott, né
hány m gsodperc  alatt ú jat 
teh e tü n k  a  helyére.

R ajz tűnket nem  szabad 
pontozásra  használni, m ert 
a tű  m ár k is ütés hatásá
ra  Is bele tö rik ,

sarkok fúrásához

a rajzon látható Idom ot 1 
mm-es vaslem ezből vág
ju k  ki. A pon tosan  de

rékszögű sarokból k iindul
va , átlós Irányban 9 m ii
e n k én t egyre növekvő át
m érő jű  lyukakat fú ru n k . A 
szaggatott vonallal határo lt 
ré sz t lehajlltjuk. Az Így ka
p o tt perem b iztosítja  a  fú
ra n d ó  anyag sa rk án  a  pon
to s  Illeszkedést, s k izárja  
az  elmozdulás lehetőségét.

A  fúrni kívánt tá rg y  sar
k á n a k  nagyságához m érten 
a  legmegfelelőbb lyukat 
vá lasz tjuk  vezető sablon
k én t. így nem kell m érics
k é ln i, Jelölgetnl esetenként, 
s  különösen ak k o r vesszük 
h aszn át a sab lonnak , ha 
négy egyforma sa rk o t (pl. 
dobozíedelet, o ldallapokat 
stb .) kell pontosan egyfor
m án  kifúrni.

Univerzális
forrasztópáka

Sok barkácsoló használ 
m ég olyan fo rrasztópá
kát, amelyet tűzben , iz

zó parázs között ke ll fel- 
m elegitenl. Közism ert tény, 
hogy  minél nagyobb a  pá
k a  feje, annál nagyobb  da
rab o k a t lehet vele fo rrasz
tan i. A kisebb d a rab o k  for
rasztásához azonban sok
szor nem tudjuk a nag y  pá
k á t használni, hiszen m ére
te i m iatt nem tudunk  a pa
rán y i alkatrészhez vele



hozzáférni. A kényelm es 
forrasztáshoz ezért m inden 
ezerm esternek egész páka- 
sorozatra lenne szüksége, 
klsebb-nagyobb fejjel, h a j
líto tt csőrrel stb.

A következőkben le írju k  
egy cserélhető fejű, un iver
zális forrasztópáka házi el
készítését, amely m inden
k o rra  m egszabadít b en n ü n 
ket a kényelm etlenségek
től, s ennek ellenére jó for
m án fillérekbe kerül.

A páka nyele egyszerű 
fanyél. Bármelyik VAS- 
ERT-ben fillérekért besze
rezhető . A nyélbe 5,3 
m m -es fúróval félig b efú 
ru n k . Ebbe a lyukba 6 mm 
á tm érő jű  25-30 cm hosszú 
vasrudat szorítunk. A sza
badon álló végére 20 mm 
hosszúságban M6-os m ene
te t vágunk.

A pákafejeket vörösréz 
darabokból készítjük. Lapos 
végének közepén 4,7 m m -es 
fú róval befúrunk és 20 mm 
hosszúságban M5-os m ene
te t vágunk bele. Ebbe csa
v a rju k  a rúd m enetes vé- 

ét. M ondanunk sem  kell, 
ogy ezek alapján m inden

ki annyi és olyan m éretű , 
a lakú  pákafejet készíthet 
m agának, am ennyire csak 
szüksége van m unkájához.

Vastárgyak színezése 
vegyi úton

Vastárgyakat kék sz ínűre  
úgy színezhetünk vegyi 
úton , ha előbb a v astár

gyat alaposan le tisz títjuk , 
zsírtalanítjuk , u tána 1 liter 
vízben feloldunk 5 gram m  
vasklorldot, egy m ásik  li
te r  vízben pedig 5 gram m  
vörösvérlúgsót. Oldódás 
u tán  a folyadékokból egy 
h a rm ad ik  edénybe egyfor
m a arányban annyit ö n tünk  
össze, am ennyire a  színe
zendő tárgy m érete szerin t 
szükségünk van. A tá rg y a t 
a folyadékba m ártjuk , s 
addig ta rtju k  ott, am íg a 
m egfelelő színárnyalato t el
éri.

Ha 1 liter vízben 30 
gram m  vasszulfátot, 15 
gram m  vasklorldot, 12 
gram m  rézszulfátot és 50 
gram m  vegytiszta alkoholt 
feloldunk, s a m egtisztított 
vastárgyakat ebbe az o ldat
ba m ártjuk , kiem elés u tán  
ped(g á levegőn állni hagy
ju k , vastárgyalnk egyenle
tes szép feketére oxidálód
nak.

Központkereső

B hengeres alkatrészek 
középpontjának  kikere
sése Időt rabló feladat. 

Érdem es teh á t elkészíteni 
az a lan ti központkeresőt, 
amely sok  kényelm etlen
ségtől szabadít meg.

A ra jz  voltaképpen m in
dent elm ond, nem Is kell 
sokat m agyarázni. A köz
pontkereső  két szára fából 
van. E gym ásra merőlege

sek , M fokos szöget zárnak  
be. Enyvezéssel, csapolás
sa l erősítjük össze őket, 
hogy ne m ozdulhassanak 
el.

Az egyik szárra  45 fokos 
celluloid vonalzót csavaro
zu n k  úgy rá, hogy a  vonal
zó hosszabb oldala pontosan 
felezze a két léc á lta l be
z á r t  szöget. Erre a  célra  fa
lem ezből készített vonalzó 
is megfelel.

Központkeresőnk haszná
la tá ra  ugyancsak ra jzu n k  
ad  útm utatást. A m unkada
rab o t belülről nek lszo rítjuk  
a ké t szárnak és ra jz tűvel 
a  derékszög m ellett meg
karcoljuk . Ezután a m un
kadarabot tengelye körül 
e lfordítjuk  és ú jra  m egkar
co ljuk . A két karco lás m et
széspontja a ke rese tt pont.

Összecsukható csévetartó

K erítések , tekercsek készítésekor, de ak ár a  fonál- 
gom bolyitásban Is Jó szolgálatokat teh e t a most 
Ism erte te tt összecsukható csévetartó. Különböző 

nagyságokban készíthetjük el, aszerint, hogy m ire 
a k a r ju k  felhasználni.

R ajzunkról voltaképpen m inden leolvasható, alig 
kell hozzá magyarázat. Legfontosabb a kockaalakú  
központi mag a rászerclt négy forgóléccel. A m agot 
és a  léceket keményfából készítjük . A lécek nem  egy
form a szélesek, a tuskó felő li végük szélesebb, s 
egyik oldalvégük le van kerek ítve . Ez a lekerek ltés 
teszi lehetővé, hogy a lécek  — ha m ind a  négy 
-ny itva«  van — reteszeljék egymást.

Á llványként bárm ilyen nagyobb deszkalapot hasz
n á lha tunk , közepébe ü tö tt 100-as szöggel. A lécek  sza
bad vége felé több b e fú rást Is készíthetünk a  k is csa
pocskáknak , így könnyen a lkalm azkodhatunk a  kü
lönböző csévélési átm érőkhöz.
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S z e l l ő z ő g é p — c ip ő k r é m e s  d o b o z b ó l
s z e l lő z ő g é p  nélkü l nem 

éle t az élet — m ond- 
Ják az akvaristák , s 

Igazuk is  van. A követke
zőkben ezért a rra  adunk 
ú tm u ta tá s t, hogyan lehet 
nagyon  k is költséggel há
zilag szellőzőgépet készíte
ni. Igaz ugyan, hogy mos
tan i szerkezetünk a minő
ség tek in te tében  ném i kí
vánnivaló t hagy maga 
u tán , de  a későbbiekben 
a r ra  is  tanácso t adunk 
m ajd , hogyan lehet tökéle
tesíten i.

MI KELL HOZZA T

E lőször Is állítsuk  össze 
az anyagjegyzéket. A felso
ro lt anyagok  és alkatrészek 
b á rm ely ik  KERAVILL-üz
letben, Vas- és Edénybolt
ban  beszerezhetők:

1 db  k ism ére tű  vas 
k rém es doboz,

cipő-

1 db  30 mm 
csavar.

hosszú M3-as

1 db  20 m m  
csavar,

hosszú M3-as

6 db M3-as csavaranya.

I. ábra

3 db M3-as alátét,
2 db k é tílllé re s  nagyságú 

a lá té t 3 m m-es fu rattal,
2 db 3 m m  átm érőjű cső

szegecs,
1 db 50 cm  hosszú 1 mm-es

vasdrót,
2 db kerékpárbelső  fo ltnak

való  gumllemez,
1 db vékony  gumllemez 

(gyerm ek gum lnadrág- 
darab),

1 db 3 cm hosszú, 3—4 mm 
á tm érő jű  réz csövecs
ke,

l db 50 m m -es, 80 mm 
hosszú vascsavar 1 
szá rn y as norm ál anyá
val és 1 alátéttel,

1 db 1 cm  vastag, BxlB cm
nagyságú  kem ényfalap,

2 db röv id  facsavar,
1 db ké irészes csokoládé- 

szorltó ,
1 db vasm agos fojtótekercs 

h ib á tlan  tekercselésű, 
közepes nagyságú, le
m ezvázas,

apró szerelési anyag: kevés 
vastag  gumllemez, kö
röm lakk^ 12 cm szige
telőcső.

REzeŐNrnv

A NEKIKEZDÉSTÖL 
A GUMIMEMBRANIG

Mielőtt nekikezdenénk, 
vegyük először szem ügyre 
a kész gépet (1. á b ra ) . Leg
először a dob elkészítésé
hez fogunk hozzá. A cipő
krém es doboz a lsó  része 
lesz a dob felső, a fedele 
pedig a dob a lsó  része. 
Kezdetnek a felső rész  sze
lepét készítjük el. A perem  
alatt, azon a részen , ahol 
az összecsukott dobozt meg 
lehet fogni, a fen ék h ez  kö
zel 2 mm-es ly u k a t fú
runk , s az egyik csőszege
cset fejjel befelé odaszege- 
cselJUk. A légm entes zárás 
érdekében vagy k ö rü lfo r
rasztjuk, vagy k ö röm lak
kal kivül-beíül k ö rü lk en 
jü k . Amíg ez szá rad , az 
alsó rész oldalperem ének 
közepére lyukat fú ru n k  és 
beleforrasztjuk a végén 
kissé szétnyitott réz  csö
vecskét. Ezután a k é t do
bozrészt egym ásra fordít
ju k  (2. ábra), középen  át
fú rju k  és a rővldebb M3-as 
csavarral egy a lá té tte l és 
anyával összeerősltjük.

Az Így szorosan egym ás
ra  fekvő dobozt n em  egé-

kíteres
ei/M/KÁBH



szén a közepén m ég egy
szer á tfú rjuk , s a m ásik 
csőszegeccsel úgy szege
cse ljü k  össze, hogy ennek 
fe je  lefelé nézzen. E zután a 
szegecset, a csavarfe je t és 
az an y át köröm lakkal kö- 
rülkenJUk a légzárás bizto
sítása  érdekében.

Száradás után a ké t sze
lep re  felragasztjuk  a vé
kony gum ilemezből készült 
szelepeket. 4—5 m m  széles, 
12—14 mm hosszú gum icsí
k o k a t vágunk, k é t végét 
köröm lakkal b ek en jü k  és 
rá fesz ltjük  a csőszegecsre 
(3. ábra). A dob felső ré
szénél a szegecsfejre belül
ről, az alsó részre alulról, 
ahogyan  a rajzon látható. 
A végeket lakkal Jól be
k e n jü k  és Jól m egszárítjuk.

M ost a rezgő gum lm em b- 
rá n t szereljük össze. A ke
rékpárbelső  ragasztásához 
a K eravlll-üzletekben kap
h a tó  folt közepét Izzó tű
vel á tfú rju k  és áthúzzuk 
ra jta  a hosszabb csavart, 
a lu l-felü l egy-egy nagy 
a lá té tte l (4. ábra). Ezt rá-

2. ábra
yCSÓ SSfórC S

feszítjük  a dob felső pere
m es részére és a perem 
a la tt az 1 m m -es dróttal 
m egkötjük. A gumllemezt 
feszesre húzzuk és beállít
ju k  a dob közepére. A fe
lesleges részt a  beállítás 
u tán  vágjuk csak  le.

M indjárt ellenőrizzük Is a 
m űködést. A gumimemb
rá n t felfelé húzva, a felső 
rész szelepén beáram llk  a 
levegő, lefelé nyom va pe
dig az alsó rész k is szele
p ének  m ozgásánál látjuk  
a levegőt kiáram lani. Fon
tos, hogy a vékony guml- 
lem ez-szelepek szorosan fe
szüljenek a csőszegecs fe
jé re .

A VASMAQOS TEKERCS
Át a l a k ít á s a

Ezután a  dobot felilleszt- 
JUk a deszkalap  egyik vé
gére, e lkész ítjük  a szüksé
ges fu ra to k a t és gumlle- 
m ez-alátét alkalm azásával 
gépünket felszereljük.

A vasm agos fo jtó teker
cset fe lhasználás előtt szét 
kell szednünk. Az össze- 
szorltó-lem ezeket a felerő
sítő fu ra to k n á l m egbontjuk 
és lehúzzuk a vasmagról. 
Vigyázzunk, a tekercselés 
és a k ivezetések  meg ne 
sérü ljenek. E ltávolítjuk az 
I-alakú lemezcsomagot, a 
lehúzott kengyel-rész felső 
részét lefűrészeljük , annyi
ra, hogy az E-alakú lemez- 
köteggel egy magasságú 
legyen. Az E lemezcsoma- 
vlsszadugjuk, a felerősltő- 
lábakat rendbehozzuk, hogy 
az egész vasm ag a két fa
csavarral felerősíthető le
gyen és a  kivezetéseket a 
szigetelőcsőbe bújtatjuk .

A vasm agos tekercset a 
ra jznak megfelelően fel- 
tllesztjük, m ajd m ielőtt 
feltennénk, a szorítócsavar 
helyét is  kijelöljük és k i
fúrjuk. Most m ár feltesz- 
szük a  vasm agos tekercset 
Is és az ado tt m éreteknek 
m egfelelően k ifúrjuk  és 
felszereljük  a rezgőnyelvet. 
V igyázzunk arra , hogy ly u 
kak a vaslem ez középvo
nalába essenek, s középen 
fedjék a vasmagos tek e r
cset. A szárnyas csavar o r
sójánál legalább 2 m m -rel 
nagyobb lyukat fú rju n k , 
nehogy m egakadjon. Fel
szereljük  a csokoládészorí- 
tót is és bekötjük a  te
kercs k é t végét. K ipróbálás 
előtt a ján la tos egy villás- 
dugóban végződő kétercs 
gum ikábelt szerelni a cso- 
koládészoritóba. hogy en
nek segítségével tetszés 
szerint á ram  alá helyez
hessük. vagy éram m ente- 
síthessük  a gépet.

BEÁLLÍTÁS, PBOBA
A beállítás előtt gum icső

vel rák ap cso lju k  a szellőz- 
tetőt az akvárium  szellőző 
rendszerére, m ert Jó beál
lítást csak  üzemi körü lm é
nyek között kaphatunk. Az
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első bekapcsoláskor a vas 
valószínűleg v e rődn i fog. 
Először a szá rn y as csava
ron állítunk. L efelé csavar
va a  vaslemez elöl emel
kedni fog. E n n ek  és a gu
m im em bránból kiálló  csa
varnak  az á llításával sike
rü ln i fog a v e rő d ést kikü
szöbölni. E zután  a két csa
va r állításával kísérleti 
ú ton á llítha tjuk  be  a leg
nagyobb légszállítást a le
mez verődése nélkül.

Ha a tekercs nagyon me
legedne, p ró b á lju k  a vas
m agot és a lem ezt úgy be
állítani, hogy a  legkisebb 
legyen k ö zö ttük  a légrés. 
A tekercs u g y an is  annál 
Jobban m elegszik, minél 
nagyobb az üzem i légrés. 
110 V-nál előfordulhat, 
hogy kicsiny lesz a telje
sítmény. Ily en k o r a  lesze
re lt vasmagos tekercs me
netszám ának csökkentésé
vel tudunk ered m én y t elér
ni. A jánlatos az esetleges 
zárlat ellen a tek e rcs  egyik 
kivezetésébe — sorbakötve 
— zseblám paizzót kapcsol
ni biztosítékként.

Oépünk tökéletesítésére 
következő szám unkban 
adunk ú tm uta tást.

JO Z9A GYÖRGY
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K i ne ismerné Wim- 
netout, a  nagy in
dián törzsi őnököt? 

Képzeletben sokszor csa
tangoltunk vele a mohi
kánok földjén, ismerjük 
hőstetteit. Most kilépett 
a könyvek lapjairól és 
íjat vett a  kézéibe. Itt 
térdel az asztalon, fején 
színes tolldísz, oldalán 
hosszú tőr. Fából van és 
alig tenyérnyi céltáblára 
lövi ötcentis nyílót. Ho
gyan? A tőr hegyét kis
sé előrenyomjuk oldalán, 
s a nyíl máris kopp an a 
céltáblán. S hogy hol a 
találat? — A céltábla 
mögül kihúzzuk a lőla- 
pot, s fekete .pont jelzi 
rajta, hogy melyik cél
kénbe találtunk. Ugyan
is »spontnyílat* haszná
lunk, amelynek tompa 
vége a céltábla mögött 
levő indigónak ütódik.

Ha tetszik a játék, 
kezdjünk hozzá a meg
építéséhez.

HOGYAN KÉSZÜL 
A NYÍLVESSZŐT

A nyíl elkészítéséhez 
először ds négy mllliamé- 
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Í J Á S Z V E R S E N  y
Ma  s z o b á b a n

tér átmérőjű puhafa ru
dacskát készítünk. Erre 
borotvapengével akkora 
rést hasítunk, hogy a 
kartonból kivágott ddal- 
komiánysík éppen átfér
jen. Ha a vágás sike
rült, hozzákezdhetünk a 
törzs kifaragásához. 
Áramvonalas. alakot 
adunk nelkd, a végét vi
szont lapos ék alakúra 
készítjük. Az utóbbival 
ugyanis a vízszintes kor

mánysíkot helyettesít
jük, ami biztossá teszi a 
nyíl repülését (1. ábra.)

A »'hegyét-« tompára 
faragjuk, hiszen csak az 
indigójelzős céltáblának 
kell nekiütődnie. Orrá
ra  nehezéket teszünk, 
ami lehet pl. egy játék
gyöngy vagy rácsavart 
drót is. A kartonszár- 
nyacskát a résbe ra
gasztjuk, s nyílvesszőn
ket már ki is próbálhat
juk, hogyan repül?

A KILOVOSZERKEZET

Az indián két lemez
ből á l l  A lemezek közé 
építjük a kilövőszerke
zetet. Először az indián 
jobb és bal oldalát vág
juk ki 3 mm-es falemez
ből. Rajzaink kinagyítá
sával mind- a két oldal 
körvonalai lerajzolhatok, 
ha figyelembe vesszük, 
hogy a jobb oldalhoz 
csak a  jobb láb, a  ‘bal
hoz csak a bal láb tar
tozik.

Á két lap 5 mim-re 
van egymástól. Mint
hogy maga a kilövőszer-



kezet nem foglalja el a 
lemezek között üresen 
maradt összes helyet, a 
szabadon maradt teret 
ugyanilyen vastag réte
ges lemezzel töltjük ki. 
így tehát pl. kivágjuk 
együtt a két láibat, az 
arcprofik és a  toüLdlszt. 
Ezeket rögtön oda is ra
gaszthatjuk a  jobb ol
dalhoz.

Célszerű az indiánt 
alkotó két oldallap kö
zül pl. a jobb oldalira 
szerelni a szerkezetet, 
minthogy a tengelynek 
szabad végeit majd az 
összeállításkor illesztjük 
a másik oldal furataiba. 
(3. ábra.) A kalapács ten- 
gelye és ütközője egy 
apró szeg A gumit fe
szitő két rudacska fara
gott gyufaszál is lehet. A 
nyilat végénél fogva há
rom gombostű tartja. A 
tengelyeknek úgy ké
szítünk lyukat, hogy a 
két oldalt pontosan egy
másra Illesztve átfúrjuk. 
A »kalapácshoz« vékony 
dróttal erősítjük a  -ru 
gót«. Erre a célra egy 
befőttesüveg-gumi re
mekül megfelel.

A szerkezet -felhúzá
sa« kis excenter-tárcsá- 
val történik, amit kívül
ről a  tőrrel forgatunk. 
(4/a ábra.) A tárcsán 
azért van a  kis rovátka, 
hogy a  kattanás jelezze:

az indián lövésre készen 
áll.

Ha az oldalakat egybe
erősítettük, indiánunkat 
talapzatra szereljük, a 
térdt körül mozgatha- 
tóan, ami lehetővé teszi 
a célzást. Lába alá ru 
gót szerelünk. (4/b ábra.)

CBLTABLAT IS 
KfiSZfrUNK

A céltábla négyzet ala
kú, 11 cm oldalhosszú
ságú fallap. Kartonból 
5 mnves -keretet« ra 
gasztunk rá, ebbe csúsz
tatjuk a lőlapot. A ke
retre — festékes részé
vel befelé — indigót ra

gasztunk, majd; erre fe
hér lap kerül. Ezen lesz
nek a célkörök. Lomb- 
fűrésszel kivágott min
tának a tábla alá ra
gasztásával kissé fel is 
emelhetjük a céltáblát. 
Mögé tómasztót szege
lünk. A lőlapra a célkö
rök pontos m ását raj
zoljuk, hogy a  fekete 
pont helye rögtön meg
mutassa az elért pont
számot.

A vállalkozó szelle
műek akár több indiánt 
is készíthetnek, s akkor 
elkezdődhet az izgalmas 
játék: az {jászverseny a 
szobáiban.

Greguss Ferenc

4. ábra 5. ábra



RÁDIÓ VIZSGÁLÓ BERENDEZÉST ÉPÍTŐNK 
Rádió- és Ucu*pfcclti/euíuis qsmuUos

Az  Ezerm ester 1957 szeptem beri és ok
tóberi szám aiban közölt leírásokkal 
e lju to ttunk  rádióvlzsgáló berendezé

sünk  alapegységének, valam in t ellenállás- 
és kapacitásm érőjének m egépítéséig. Is
m erte tésünket most fo ly ta tju k , s ezúttal 
a rád ió- és hangfrekvenciás generátort 
vesszük sorra.

AZ ELSŐ CSŐ RENDELTETÉSE 
Vegyük h á t szem ügyre készülékünk ra j

zát. Az első ECC 40-es cső olyan oszcillá
tor-kapcsolásban m űködik, am ely lehető
vé teszi, hogy a K, kapcsolóval kapcsol
ható tekercsek  m inden .csatoló tekercs 
nélkül a C, kondenzátorra l rezgőkört al
kotva rezgéseket á llítsan ak  elő. A teker
csek nagysága attól függ, hogy m ilyen 
hu llám körzeteket k ív án u n k  előállítani, to
vábbá a felhasznált C( forgó kezdő- és 
végkapacitásától. Az Ilyen  kapcsolású osz
cillátornál nyugodtan m egpróbálhatjuk  a 
10 m-es hullám tól kezdve a 3000 m-lg az 
összes hullám sávokat. Az ECC 40 m ásodik 
csövének rácsára és egyben  a rezgőkörre 
csatolt 0,1 gF-os kondenzátornak  ne kö- 
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zönséges papírkondenzátort, hanem  az ú j
fa jta  (olajOB) Rem lx-blokkot használjuk .

A rezgőkörről a kapott rádiófrekvenciát 
egy keram ikus 10 pF-es b lokk-kondenzá
to r segítségével a  következő ECC 40 első 
csövének rá c sá ra  visszük. Ez a cső nem  
vagy alig e rő síti e z t a frekvenciát, csu 
pán arra  való, hogy  — amikor b á rm ire  
fel akarjuk  h aszn áln i majd a rezgéseket 
— ak ár rezgőkörre , akár valam ilyen cső 
rácsára visszük, az  elkerülhetetlenül o d a 
kerü lt kapacitás ne  befolyásolja a rezgő
kört, ne húzza el. Így egy csövön k e re sz 
tü l az elhúzás — h a  éppen elő Is fo rd u l — 
Jelentéktelen lesz.

A s z a b á l y o z á s  m e g o l d á s a

Ennek a m áso d ik  ECC 40-nek az anód- 
Járól Is, k a tó d já ró l Is vehetünk le rád ió - 
frekvenciát. A m ik o r csak arra van szü k 
ség, hogy szabályozatlan , de erős rá d ió 
frekvenciás rezg ések et adjunk valahová, 
akkor az an ó d já ró l vesszük. Ha pedig  
gyenge rezgésekre  van szükségünk, vagy 
szabályozni a k a r ju k  az erősségét, a k k o r a 
katódról vesszük.



A katódban tulajdonképpen az 5 kllo- 
ohm os ellenállás je len ti a katódellenállást, 
ezt h idaltuk á t egy po tendom éterre l, s 
m inthogy nemigen lehet kapni m ást, fél 
megohmossal. M iután fontos, hogy i t t  ne 
huzalos potenclom éter legyen, nem igen 
lehet más m egoldást találni. így sem  le
h e t m ajd az Igen rövid hullám ok felé 
valóban szabályozni, m ert a szaporább 
frekvenciák bizony átm ennek a potenelo- 
m éter kapacitásain. Huzalos potenclom é
te r  esetében a szabályozhatatlanságot a 
huzal önindukciója okozná.

A HANGFREKVENCIÁS RÉSZ
Ugyanennek a csőnek a m ásik oldala 

szolgál a hangfrekvencla előállítására. Kö
zönséges 1:4, sőt ta lán  még Jobb m inősé
gű 1:3-as transzform átor Is m egfelel. A 
Cs kondenzátor nagyságát p róbálgatással 
kell megállapítani. Az is előfordulhat, 
hogy nincs rá szükség. Minél nagyobb 
kapacitású  kondenzátort teszünk ide, an
nál mélyebb hangot kapunk.

A cső anód járó l külön levesszük a 
hangfrekvenciát abból a célból, ha  pl. egy 
erősítőt a k a ru n k  vizsgálni. Id e  Is tehetünk 
éppen egy potenclom étert, h a  v an  rá  pén
zünk, s eb b en  az esetben en n ek  karjáról 
vesszük le a hangot.

U gyaninnen visszük vissza a  hangfrek
venciát az  első ECC 40 első csövének rá
csára, d e  c sak  akkor, ha a  rád iófrekven
ciát m oduláln i akarjuk . Am ennyiben 
nincs szükségünk  m odulációra, a Ki kap
csolóval m egszakítjuk  az an ó d áram o t és 
m egszűnik a hangfrekvencia előállítása. 
Ebben a kapcsolásban a hangfrekvencia 
nem fogja e lhúzni a rádiófrekvenciát.

V alam ennyi olyan vezetéket, am ely na
gyobb távo lságra  szállít rád ió - vagy hang- 
frek v en d á t, feltétlenül á rn y ék o lju n k . A 
hangfrekvencia árnyékolására használhat
ju k  a bo ltokban  kapható á rn y ék o lt huzalt, 
a rád ló frekvendához azonban m agunk  csi
náljunk varnish-csőből és rá tek erc se lt hu
zalból úgy, hogy minél k iseb b  legyen a 
saját kapac itása , m ert m in d en  p f levesz 
a rezgés erősségéből.

F. E.

FÉMVAGAS  —  VILLAMOSSÁGGAL
TT'lnom dróthálók, fémszü-
J ;  rők, laprugók és acél

huzalok m éretre vágása 
nem  a legkönnyebb feladat. 
Ollóval, fogóval való vágás
k o r  elsősorban vágószerszá- 
m aink rongálódnak, de sa
já to s  gyűrődések, alak- és 
m érettorzulások Is keletkez
nek  a vágott anyagon. A 
laprugók ráadásul még sza
bály ta lanul törnek Is. Eze
k e t a hibákat egyáltalán 
nem , vagy csak Igen hosz- 
szadalm as kísérletezések 
á rán  sikerül helyrehozni.

E lk e rü lh e tjü k  a  bosszúsá
got és a  hosszadalmas ja v ít
gatást, h a  a  vágást villam os- 
vágással végezzük. E hhez 
e lsősorban olyan transzfo r
m áto rra  van szükség, am ely  
2—8 Vt m ellett 4—10 A m pert 
tu d  szolgáltatni a szekun
der oldalon. Egyik e lek tród
k én t m agát a  vágásra k e 
rü lő  tá rg y a t használjuk, a  
vágóelektród  pedig hárpm - 
szögalakú hasábbá reszelt 
szén rúd  (Ívszén, zseblám pa
elem  szénrúdja).

Az e lek tródákat csatlakoz
ta tju k  a bekapcso lt transz
formátorhoz, m a jd  a  szenet 
a  vágási vonal m en tén , eny
he nyom ással véglghúzzuk 
a  tárgyon. A k ia laku ló  át
m eneti e llenállás következ
tében hő term előd ik , s a vá
gásra kerülő an y ag  —, vas
tagságától függően  — az 
érintkezés h e ly én  pillana
tok  alatt m egolvad és szét
válik. Némi g y ak orla tta l a 
vágás m entén  kifogástalan 
éleket k ap h atu n k .
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Szappanlízö lúg —  
fahamuból

A h o l  té le n  fá v a l  f ü lenek, 
" ■  c é ls z e r ű  a  f a h a m u t  ö sz-  
s z e g y ü j te n i .  m e r t  s z a p p a n 
fő z ő  lú g  k é s z í th e tő  b e lő le . 
A z  ö s s z e g y ű j tö t t  fa h a m u b o l  
l e m é r ü n k  2 k g - o t ,  v íz z e l  
ö s s z e k e v e r jü k  é s  r ö v id  á llá s  
u tá n  15 d k g  p o r r á o l to t t  m e 
s s e t  a d u n k  h o z zá . A  k e v e 
r é k e t  f e lm e le g i t jü k ,  ü le p í t 
j ü k ,  s a t i s z tá já t  f e lh a s z n á 
lá s  c é l já ra  l e ö n t jü k  e g y  m á 
s ik  e d é n y b e .  A  s ű r ű  i s z a p o t  
k id o b j  u k ,  v a g y  sú ro lá s ra ,  
e s e t le g  n a g y o n  p i s z k o s  f é m 
tá r g y a k  t is z t í tá s á r a  h a s z n á l 
h a t ju k .  (A  m u n k á la to k h o z  
n e  h a s z n á l ju n k  h o r g a n y o 
z o t t  v a g y  a lu m ín iu m  e d é n y t ,  
m e r t  a  k e l e t k e z e t t  lú g  e z e 
k e t  o ld ja .)  A  s ű r ű  i s z a p  erő 
s e n  m a ió  tu la jd o n s á g ú .  
O ly a n  h e ly e n  tá r o l ju k  te h á t,  
a h o l  s e m  g y e r m e k ,  s e m  á l
la t  n e m  fé r h e t  h o z z á l

A  t i s z tá já t  —  k b .  3 l i te r  
f o l y a d é k  —  e g y h a r m a d á r a  
b e fő z z ü k ,  s i l y e n  m ó d o n  
9—lP /r -o s  k á l i lú g -o ld a to t  k a 
p u n k .  H a  e h h e z  a z  o ld a th o z  
f é l  k g  n ö v é n y i  o la ja t  v a g y  
a v a s  z s ír t  a d u n k ,  k e n ő s z a p -  
p a n t  k é s z í th e tü n k .  A z  ig y  
e lő á l l í to t t  s z a p p a n t  n e m  k e l l  
k is ó z n i .

Kéztisztító szappan
fk la jo s ,  festékei, korm os 

kezek tisz títá sá ra  na
gyon alkalm as a kővetkező 
szappan: 10 rész kenőszap- 
p an t összekeverünk 2—3 
rész petróleum m al, m ajd  
íű részp o r hozzáadásával 
o lyan  kem ény anyagot gyú
ru n k  belőle, am ely még 
gyúrható , de jól összedön
gölve nem esik szét. Súroló 
porok  helyett azért is cél
szerű  ezt a szappant hasz
nálni, m ert a fürészpor nem 
sérti fel a bőrt, m in t a  ho
m ok vagy az egyéb kőpor 
ta rta lm ú  súroló por.

Brikettgyártás házilag
IJá Z ta rtá su n k b a n  az idők 
* *  folyam án sok szénpor 
és széntörm elék gyűlik  ösz- 
sze. A szénport vagy egy
á lta lán  nem, vagy csak  vi- 
szolyogva használjuk  fel, 
m ert elfo jtja  a tüze t és sok 
kellem etlenség van eltüzelé
sével.

Mégsem érdem es kidobni, 
m ert kis ügyességgel házi
lag Is kész íthetünk  briket
tet belőle. A brikettgyártás 
azonban n em  éppen a leg
tisztább m u n k a, s megfelelő 
hely Is ke ll hozzá, ami — pl. 
a b é rh ázak b an  — nem m in
dig áll rendelkezésre. A jó  
meleg szoba azonban bősé
gesen k á rp ó to l a tavaszi 
vagy n y á ri brlkettkészités 
fá rada lm aiért.

A következőkben több 
m ódszert Is ism ertetünk, s 
ki-ki k iválasztha tja  közü 'ük

A keveréket a napon  meg
szárítjuk . A szá rad ás 1—2 
n ap  a la tt bekövetkezik. A 
száraz  téglákat nyugodtan  
táro lh atju k  a p incében . Tö
m ö ríté s után a tég lák  vas
tagsága ne legyen tö b b  5—8 
cm -nél, mert ellenkező eset
b en  nagyon nehezen szárad
n a k  ki. Ennek az e ljá rásn ak  
az a hátránya, hogy elége
té sk o r  valamivel több  ham u 
képződik belőle, de m ég így 
Is bőven kifizetődik.

Kazeinlakk

a kedvére valót. A legegy
szerűbb e ljá rá s , ha a szén
port va lam ilyen  fáradt olaj
jal összekeverjük . 100 kg 
szénporra 1—2 kg olajat szá
m ítunk. A szénpor ebben az 
esetben jó l összeáll ugyan, 
de darabos brikettet nem 
kapunk. Célravezető eljárás 
az Is, ha a  szénport a papír- 
gyártás m ellékterm ékével: 
szulíltszennylúggal keverik 
össze. 100 kg szénhez 3—I 
kg szulfitszennylúgot számí
tunk. A lapos átkeverés u tán  
a szénpor-lúg keveréket for
mába helyezzük  és Jó ke
m ényre ledöngölve a napon 
m egszárltjuk. Száradás után 
a k ívánságnak  megfelelő 
nagyságúra tö rjü k  és na
gyon jo  darabos, m»1dnem 
salaknélküll brikettet ka
punk. A kötőanyag  Is elég.

Sokkal o lcsóbb és min
denki szám ára  hozzáférhető 
eljárás, h a  a szénport tej- 
főlszerűen fe lh íg íto tt agyag
péppel k e v erjü k  össze. Az 
agyagpép adagolása akkor 
elegendő, h a  kézzel erősen 
összenyomva a keverék nem 
esik szét. Term észetesen 
nagyon sok  agyagot ne 
használjunk fel. Ebből a ke
verékből úgy készíthetünk 
brlktíttet, hogy az anyagot 
fakeretbe szórjuk , m ajd 
döngölővei jó l összetömö- 
ritjük. T öm örítés után a ke
retet le is em elhetjük  és to
vábbi tég lák a t készíthetünk.

t p g y s z e r ü  és a r á n y la g  ot- 
cső la k k o t  á l l í th a t u n k  

e lő  le fö lö z ö tt  t e jb ő l .  (Ha  
n in c s e n  le fö lö z ö t t  t e jü n k ,  
a k k o r  a te je t  á lln i h a g y ju k ,  
s  tö b b s z ö r  le fö lö z z ü k ,  h o g y  
z s í r m e n t e s  á lla p o tb a  k e r ü l 
jö n . )  A  z s ír m e n te s  te je t  
e c e t t e l  v a g y  s ó s a v v a l  m e g 
s a v a n y í t ju k .  E n n e k  h a tá s á ra  
a  t e j b e n  le v ő  k a z e in  p e ly 
h e s  a n y a g  fo r m á já b a n  k i
c s a p ó d ik .  E c s a p a d é k o t  bő 
V í z je l  k im o s s u k ,  s i s m é te l t  
m o s á s  u tá n  le s z ű r jü k ,  m a jd  
a  v i z e t  a k e z ü n k k e l  j ó l  k i 
n y o m k o d j u k  b e lő le . A z  ig y  
e l k é s z í t e t t  k a z e in t  ü v e g b e  
t e s s z ü k  és s z a lm iá k s z e s s z e l  
l e ö n t j ü k .  T ö b b  n a p o s  á llá s  
U tá n  a k is  m e n n y is é g ű  tö 
m é n y  k a ze in  f e lo ld ó d ik .  Ol
d ó d á s á t  tö b b s zö r i r á zo g a -  
ta s s a l  is  s e g í t jü k .  H a  a z  ol
d a to t  k e l lő  s ű r ű s é g r e  h íg í t 
j u k ,  fá r a  v a g y  ü v e g r e  k e n 
h e t j ü k .  S zá ra d á s  u tá n  f é n y 
lő  é s  n e d v e s sé g g e l s z e m b e n  
is e lle n á lló  b e v o n a to t  k a 
p u n k .  S z ín e s  p o r- v a g y  a n l-  
l i n f e s t é k  h o z zá a d á s á v a l s z í
n e s  fe d ő -  v a g y  dtvonő la k 
k o t  k a p h a tu n k .

Műszeralkatrészek
rozsdátlanítása

A p ró  vas- és acélaiké tré- 
n  székről a legkevesebb  
fémmaródással a következő  
fürdőbe való bemártással 
távolíthatjuk el a rozsdát: 

100 g vízben feloldunk 10 
g stannókloridot (SnCI,) ét 
ugyancsak 100 gramm víz
ben feloldunk 2 gramm bor- 
kősavat. A két oldatot ösz- 
szeöntjttk ét az előzőén zsír
talanított vas- vagy acéltár
gyat belemártjuk. Rövid idő 
m úlva az oldat eltávolítja a 
rozsdát, anélkül, hogy a 
fémtárgyat megmarná.

Hl



A L E G K O R S Z E R Ű B B  R A J Z T Á B L A

M inden ezerm ester-m unka 
alapja a Jó tervezés, 
előrajzolás. Kényelm e

sebbé, gyorsabbá tehetjük  
a rajzolást, ha n éhány  órai 
m unkával korszerűsítjük  
rajztáblánkat.

Először Is vásáro ljunk  né
hány fillérért k é t papír- 
m érőszalagot és az egyiket 
a  tábla ibal o ldalára függő
legesen (1), a m ásikat pedig 
felülre, vízszintesen P) ra
gasszuk fel. így vízszintes, 
vagy függőleges vonalak 
húzásához, táblázatok, háló
zatok készítéséhez nagy
szerű segédeszközt kapunk.

Válasszunk hosszabb fejes 
vonalzót, olyant, am elyik 
hosszabb a táblánál. A fej
je l ellentétes oldalán lomb- 
fűrésszel készítsünk hosszú, 
k á s  rést, hogy a vonalzó, 
-m ásodik  fe jéb e- (1) erősí
te tt rögzítő csavart ezen át- 
dugva, szárnyasanyával (5) 
rögzíthessük. A fejek tábla 
felőli élébe szúrjunk  tech
nikus rajzszeget (S), bizto
sítva Így súrlódásm entes 
csúsztatásukat. Ha a m áso
d ik  fejet úgy á llítjuk  be.

hogy simán, de -k o ty o g ás -  
nélkü l fusson, kész az  egy 
kézzel kezelhető, m indig  
biztosan párhuzam osat adó 
fe jes  vonalzónk.

A fejes vonalzó lécére  (11) 
ha jlítsunk  0,9 m m -es réz
vagy acéllemezből C -elakú 
csúszót (S). Az a lum ín ium  
nem  Jő, m ert piszJcít. A csú
szó felső oldalának közepére  
forrasszunk  laposra reszelt 
fe jű  csavart. F ú rju n k  k i 
óvatosan (nehogy á  cellu lo id  
m eggyulladjon) a szögszá
rak  találkozási p o n tjáb an  
egy átlátszó szögm érőt és 
a ra ld itta l vagy kis szege
csekkel erősítsük a csúszó, 
ra , felső élével pontosan  
párhuzam osan, a fe lfo rrasz 
to tt csavar köré.

Készítsük el két darab b ó l 
(9—10) szögvonalzónkat. A 
két darab  azért szükséges, 
hogy a  vonalzó p ap írra  fek
vését biztosíthassuk. A felső 
vonalzót (10) ragasztással, 
vagy k is  csavarokkal e rő sít
jü k  az alsóhoz (9). A felső 
da rab  vége felé. kö zép re  
fú r ju n k  egy lyukat, olyan 
átm érővel, hogy Illeszked

jék  a csavarhoz. A lyuk kö
zéppontjára sugárirányban  
fűrészeljük k i  a  vonalzó 
hátsó darab já t, hogy mel
lette leo lvashassuk  a  szög
értékeket. H elyezzünk fölé 
és alá vékony  gum i- vagy 
PVC-alá téte t, húzzuk  az 
egészet a  c sa v a rra  és szár- 
nyaaanyával (7) rögzítsük. 
Fontos, hogy «  C-csúszó (9) 
simán, akadálym entesen , de. 
kotyogás n é lk ü l mozogjon.

E kom binált szögmérő- 
vonalzó segítségével 1£—169° 
értékek k ö z ö tti vonalakat 
húzhatunk, szögeket mér
hetünk. A (7) szárnyascsa
var rögzítésével beállított 
vonalzó m elle tt a k á r  a csú
szótest jo b b ra -b a lra  mozga
tásával, a k á r  a  fe je s  vonalzó 
le-fel m ozgatásával sraffoz
hatunk, vonalkázhatunlc.

K orszerűsített ra jz táblánk 
legnagyobb előnye, hogy 
egy kézzel Is kezelhető , nem 
Is beszélve a rró l, hogy több 
rajzeszközt eg y esít magá
ban.

A ra jz táb lá t csak saját 
használatunkra  készíthetjük 
el, m ert szabadalom  védi.



VAS UTMODEtLEZOKUJTAN F O L Y A M A

U JIIP Ü S Ü  JÁTÉK VASÚT KÉSZEN KAPHATÓ ALKATRÉSZEKBŐL 1
A kész forgórészt és az 

állórésszel fe lszerelt 
pajzsot egyelőre fé lre 

tesszük és m egkezdjük az 
alváz szerelését. Az alváz 
(EM 39) két teljesen  azonos 
téldarabból áll. Alsó része 
m agában foglalja a k e rék 
tengelyek csapágyait. Ol
dala it a  rúgóm aszkok ta 
k arják , felső része pedig  a 
pajzs, a  fogaskerék tartó lap , 
a kefetartó lap  és az alsó j 
áram szedők felerősítésére  
szolgál. A felerősítések  cél
já ra  az alvázon m egfelelő 
szám ú m enetes fu ra t van. 
M inthogy az alváz bonyo
lult alkatrész, tanácsos ké
szen beszerezni. Az ügyes 
ezerm esterek  azonban 1 mm 
vastag vaslem ezből a 2., 3. 
és a  10. áb rák  a lap ján  házi
lag Is elkészíthetik  m aguk
nak.

AZ ALVAZ SZERELÉSE

A csak  díszítő e lem ként 
alkalm azott rúgóm aszkot 
(EM 40) a gyárban p o n the
gesztéssel erősítik fel az 
alvázra. Házilag e rre  n em 
igen van lehetőség. ezért 
ml a  m aszkokat középen 
és a két végén (a b eh ajlí

tott szárnyakon) egysze
rűen felszegecseljük. Ez
után az egy ik  alvázféldara- 
bot ten y e rü n k b e  fektetjük  
és a készen vásáro lt kerék
párokból (EM 04/35 tf) ki
álló tengelyvégeket -  a két 
fogaskerék ugyanazon ol
dalon legyen -  beillesztjük 
a csapágylyukakba. A m á
sik fé ldarabbal úgy fogjuk 
be a k e rék p áro k at, hogy az 
alvázdarabok behajlított vé
gein az ovális lyukak k í
vülre k e rü ljen ek , m ajd a 
szélső ly u k ak n á l 3-2 db 
M 3 x 5-ös c sav arra l a két 
féldarabot összekötjük. (A 
10. ábra alu lnézetben mu
tatja  a rúgóm aszkokkal és 
kerékpárokkal össeszerelt 
alvázat. Az á b rán  az alváz 
felső részén behajllto tt ré
szeket a Jobb áttekin tés ér
dekében nem  tü n te ttü k  fel.)

Aki a k e rék p áro k at ma
ga ak arja  elkészíteni, a 
szükséges m ére teke t meg
találhatja  a  10. ábrán. A 
tengely 2,0 m m  vastag és 
44 mm hosszú acéldrót. A 
kerékabroncsok  fémből ké
szülnek. Fontos, hogy a 
tengelytől elszigeteljük 
őket. A k e rek ek e t óvatosan 
kell fe lsajto ln l a tengelyre,

kü lö n b en  a tengelyvégek 
deform álódnak. A n yom táv  
a k k o r  jó, ha a kerekek  k ü l
ső sík jainak  távolsága 40 
m m .

A  kész alvázra először a 
fogaskerekekkel fe lszerelt 
fogaskerék  tartólapot (EM 
37/87) csavarozzuk fel. I t t  
c sa k  arra  kell ügyeln i, 
h o g y  a  kisebb fo g ask erék  
a  keréktengelyeken levő fo
gaskerekekkel illeszked jék  
és a  felerősítő csavarok fe 
je  az alváz külső o ld alán  
legyen .

A fogaskeréktartólap (EM 
67) a  11. ábra alapján 1 m m  
v a stag  vaslemezből k ö n n y en  
elkészíthető. A ta rtó lap ra  
a k é t fogaskereket (EM 37 
és EM 38) az EM 60 acé l

c sap p a l szegecseljük fel. A 
k é t fogaskereket előzőén 
össze kell szegecselni (EM 
58/a), vigyázva arra, ho g y  
egym áson  központosán te% 
k ü d jen ek . Az EM 30 c sa p  
m ére te it és a fogaskerekek
n e k  a tartólaphoz való fe l
erősítésének  a m ódját a 12. 
á b rá n  vehetjük szem ügyre. 
A következő lépésként a  
fogaskeréktartó lap  m ellé  
fe lszereljük  az alsó á ra m 
szedő t (EM 81/33). A ta r tó 
lap  és az alváz széle kö zö t
ti ny íláson  az áram szedő 
k éspenge  alakú részelt ösz- 
szenyom va átbú jtatjuk  és 
az áram szedő szigetelő la p 
jó t az  alvázra csavarozzuk.



I tA PAJZSLEMEZ 
ELHELYEZÉSE

A futóm ű fogaskerék fe
léli oldalával készen la va
gyunk . A m ásik oldal, a 
kefeoldal szerelését a pajzs
lem ezzel (EM 79) kezdjük, 
am elyre  az éllóréazt m ár 
ko ráb b an  felerősítettük. Itt 
h ív ju k  fel olvasóink figyel
m ét, hogy a S. ábra  szerin t 
a pajzslem ez a fogaskerék  
felüli oldalon van. A so ro 
zatg y ártás m egindításakor 
azonban  a gyár a k onstruk 
ciót úgy módosította, hogy 
a pajzslem ez a kefe felóll 
o ldalra  került. Minthogy az 
áb ráb ó l a  pajzslemez ren
delte tése  Így Is m egálla

p ítha tó , szükségtelennek 
ta r t ju k  új ábra közlését.

A pajzslem ezt úgy helyez
zük az alvázba, hogy az 
állórésztekercsek  a fogas
k e rek ek  felé nézzenek és 
ebben  a  helyzetben erősít
jü k  fel két csavarral (EM 
83) az alváz fe lhajto tt pe
rem én ek  belső oldalára. A 
csavarok  feje alá kb. 1 mm 
vastag  alátétet teszünk, 
hogy az állórésztekercsek 
és a  csavarok között 1,5— 
a m m  hézag legyen. U gyan
ezt é r jü k  el, ha a csavarok 
szárából 2 mm-t lecsípünk.

H a a  pajzslemez a  helyén 
van, a  kész forgórészt (EM 
86/91) bebújta tjuk  az álló- 
részbe. A forgórésztengely 
fogazott végén levő csap 
a fogaskeréktartó lapon (EM 
67) fú r t  csapágyba kerül. 
E hhez a  forgórészt olyan 
helyzetbe állítjuk, hogy a 
fogazott tengelyrész és a 
fogaskerék  tar Lólapra fel
szerelt nagyíogaskerék (EM 
58) fogai egymásba kapcso
lód janak . Ezután felszerel
jü k  a kefeoldal felőli alsó 
áram szedőt, ami éppen úgy 
tö rtén ik , m int a fogaske
rékoldali áram szedőnél.

HOGYAN SZERELJÜK 
FEL A KEFETARTÖ- 

LAPOTT

Végül a  futóm űről még 
hiányzó u to lsó  alkatrészt: a 
kefetartó  hüvelyekkel fel
szerelt kefetartó lapo t (EM 
70/75) e rő s ítjü k  fel az EM 72 
jelű ké t csavarra l. A kefe
tartólap egyben a motor
tengely m ás ik  csapágyát is 
m agában foglalja. Felszerel
ni csak a k k o r  tudjuk, ha 
előbb a  m otortengely csap
já t a csap ág y u l szolgáló fu 
ratba illesz tjük . A kefetar
tólap Ívelt oldala felül van. 
E lőfordulhat, hogy az alsó 
áram szedőt rögzítő csava
rok fe je  és az alváz közöt
ti kis táv o lság  m iatt nehe
zen boldogulunk  a kefe
tartólap behelyezésével. 
M egkönnylthetjük a m un
kát, ha  a  kefetartólap alsó

A kész futómű

részé t az áram szedőt ta rtó  
csavaroknak m egfelelő he
ly en  kb. 1 mm m élyen  be
reszelj ük.

A m űanyagból készült 
ke íe tartó lap  a c sapágy  ola
jozása  következtében m eg
duzzadhat és Így a csapágy  
esetleg szoros lesz. H a azt 
vesszük észre, hogy  ez a 
jelenség  a m otort erősen  
fékezi, növeljük m eg  a 
csapágyfurato t kb. 0,1 m m - 
re l. Egyébként a c sa k  kissé 
szűk  csapágy üzem  közben 
bejáródlk . Ha e lro n tju k  a 
lapo t, az sem n a g y  baj, 
m ert 2,5 mm vastag  tex til
bakelitből vagy h ason ló  szi
getelő anyagból a 13. ábra  
a lap ján  könnyen készíthe
tü n k  másikat.

Következő lap szám u n k 
ban  folytatjuk a fu tóm ű 
szerelését.

Glmessy Z oltán
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VÍZSZINTES: 1. Azonos m ássalhangzók. 3. 
Összecsukható és kihúzható, te h á t kevés he
lyet foglaló, p rak tikus m unkaeszköz. 6. Lus
ta, ném etül. *. Óriáskígyó. 3. Lehúz ellen
téte. 1L files, mássalhangzói. 12. Ugyanaz, 
mint az előbbi. 13. Ragozott vonatkozó név
más. 15. Időhatározó i névutó. 17. Francia ki
kötőváros. 1*. Többszáz éves tölgy. 20. For
dított névelő. 21. Névelővel: vajkészltő  esz
köz. 25. E lég cukros? 27. Régi hosszmérték. 
23. Túrós tészta. 30. Szájat nyitsz. 32. TTR. 
33. Evés közben  Jön meg. 35. Sertéslakás. 3«. 
Egyformák. 37. Bizonytalanság. 33. Végtag, 
ti .  Falu B uda közelében. «2. K upa egyik 
fele.

FÜGGŐLEGES: 1. Az egyik oldal. 2. Os
toba. t .  N ém et viszonyszó. 5. Megfelel. 6. 
Rovarirtó-perm etezőből készíthetjük . 7. Igen 
fontos barkácsszerszám , am elyet házilag el 
lehet készíteni. 8. Növényvilág. 10. Költői 
hangszer. 14. A ihéllum vegyjele. 16. A víz 
párája. 13. IPO . 22. Névelővel: fővárosunk 
egyik fele. 23. Állati búvóhely. 24. Fotomú- 
hely: fe lszerelését elhelyezhetjük  egy kis- 
szekrényben. 26. Korán, angolul. 23. Szemta
núja voltam . 23. Híres m agyar o ligarcha volt 
(Máté). 31. A televízió rövidítése. 34. A 41-es 
sor fo rdíto ttja . 38. Becézett női név . 40. Azo
nos m ássalhangzók.

Beküldendő a  3. vízszintes, valam in t a t„  
7, és 24. függőleges sor m egfejtése, -REJT
VÉNY« m egjelöléssel, 1358. m árcius 1-lg, 
szerkesztőségünk elmére.

Ú J  K É R D É S E I N K
Egy 30 000 köbm éter ür- 

tartalm ú szabad léggömböt 
m egtöltenek 10 000 köbm é
ter gázzal, hogy lehetősé
get ad janak  a  gáznak  a  tá
gulásra, a bu ro k  szétrepe- 
désének m egelőzésére. A 
léggöm b egyenletesen  kezd 
em elkedni. A tengerszínt- 
röl indulva 1000 m m agas
ságig állandóan 30 km/ó 
erősségű nyugati szélben 
em elkedik, 1000 m -től 2000 
m-lg állandó 30 km /ó erős
ségű déli szélben, 2000 nő
től 3000 m-lg ped ig  észak
keleti, 42 km /ó sebességű 
szél van. 3000 m  fe le tt te l
jes a szélcsend, onnan  egy
helyben em elkedik tovább.

KÉRDÉSEINK:

1 Milyen m essze és ml- 
* lyen Irányba sodorta a 
szél a léggöm böt indulási 

helyéről?
O  Milyen m agasságban 
* '•  repesztené szét a  gáz a 
léggömb bu rk á t?

Januári rejtvényeink 
megfejtései:

KERESZTREJTVÉNY: Fo- 
ly ó lra tta rtó . Alkatrész. F a 
ládika. Jégvitorlás. Z sák 
m ány. A könyvszekrény.

KÉRDÉSEINK: 1. ME
LYIK KOCKA ÉR HAMA
RABB FÖLDET? Az ólom 
kocka ham arabb ér fö ldet, 
m ert k isebb  és Így a  leve
gő e llenállása  is kisebb ve
le szem ben. Légüres té rb en  
term észetesen  egyszerre é r 
nek fö ldet.

2. A  KÉT KAKÉTARE- 
PÜLO. A kelet felé repü lő  
két nap felkelté t lát, a  n y u 
gat felé repülő egyet sem .

E HAVI KÖNYV
JUTALMAINK

Lengyel Mária, Békés. — 
V ajda László, Szombathely. 
— P in té r  Ernő, Székesfe
hé rv ár. — G yarm ati. A nna, 
B udapest. — Kovács K ál
m án, B udapest. — Sasvári 
Im re, Pécs.

ommxxsmm
1038. fe b ru á r 

II. évfolyam, 2. szám 
Szerkeszti

a szerkesztőbizottság
Felelős kiadó: az Ifjúsági 
Lapkiadó V állalat Igazgatója 
Szerkesztőség és kiadóhiva
tal: Budapest, VHI., Blaha 
Lujza tér 1—3. T el.: 343—100 
Megjelenik havon ta  egyszer 

Egy szám á ra  2,— Ft 
Előfizetési á rak : negyed
évre 6,— Ft, fé lév re  12,— Ft, 

egész évre 24,— Ft 
Terjesztik: B udapesten a 
Főposta H írlapterjesztő
Üzeme, v idéken a helyi 
hírlapterjesztéssel foglal

kozó postahivatalok  
Előfizethető a 61.700 számú 

csekkszám lán bárm ely 
postahivatalnál 

Külföldi előfizetéseket fel
vesz a K ultúra Könyv és 
Hírlap K ereskedelm i Válla
lat, Budapest, VI., Népköz- 

társaság ú tja  21.

580216 A thenaeum  
(F, v, Soproni Béla)
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Baloldalon: a kész lámpa. Mellette: az állvány ssabá- 
lyozáaa a cefi-furatokba dugott Ide drdtdarabbal. A két 

jobboldali képen: a ciő szerelése a f»kölönchöz

So kan  azé rt nem  m ernek nek ivágni a 
szobában való fényképezésnek, m ert 
a z t h iszik: költséges berendezések, 

drága m űterm i lámpák k e llenek  hozzá. 
Íme i t t  a  módja, m iként k ész íth e ti házi 
hulladéikanyagból bárki jó l használható 
m dterm l lám pát m agának.

Az elkészítéséhez kell egy nagyobb mé
retű (a—3 kg-os) és egy k iseb b  (m ájkré
m éi, paradlcsom ospürés) ü re s  konzerv
doboz, egy kb. 1 m-es fém cső és egy ebbe 

'Illeszkedő, ugyancsak 1 m -es fémpálca, 
valam int egy kétrészes porcelánfog lala t és 
néhány csav ar — ennyi az  egész.

A lám pateste t a nagy konzervdobozból 
készítjük , Az alján lyukat v ág u n k  a  por
celánfoglalatnak, s a képen  lá th a tó  mó
don fe lszereljük . A fém csőből és a  fém
pálcából készül az állítható á llvány . A csö
vet egym ástó l 5—5 cm távo lság ra  á tfúrjuk , 
s kis d ró tdarabo t dugunk bele, am i a cső
ben levő fémpálca a lá  kerü lv e , meg
akasztja  a  pálcát. Ezen a  m ódon  lám páin
ka t tetszőleges m agasságra á llítha tjuk .

A cső a ljá t nagyobb fakolonchoz vagy 
nehezebb edényhez csavarozzuk, hogy fel 
ne dű ljön , a fémpálcát pedig  a  lám pa
testhez erősítjük . A lám patest te te jén  sok 
apró ly u k a t fúrunk a hű téshez. A felsze
relt fo g la la tra  kerül a k is konzervdoboz
ból k é szü lt védőház, am elyet a konzerv
dobozból hajlíto tt kis fü lek en  átdugott 
íém csavarokkal rögzítünk.

Ha o ly an  »fedőt« is c sinálunk  lám pánk
ra, am elynek  közepén 7,S cm  átm érőjű 
nyílás (lencse) van, csúcsfénylám paként, 
enélkül reflektorként használhatjuk .

Fent: a kétrészes procelánfoglalat szere
lése. Lent: a kis konzervdoboz-védőház 
felszerelése a füleken átdugott csava

rokkal

Balra: fotolámpánkhoz Jó minőségű műfénylzzót használjunk. Jobbra: ha lámpánkra 
7,5 cm átmérőjű furattal ellátott tetőt helyezünk, csúcsfény előállítására is használ

hatjuk

„MŰTERMI” FOTOLÁMPA



n barkács Já tékgyárában  ezúttal a leg
ifjab b ak n ak  készü l m eglepetés. Olyan 
»csibét« szerkesztünk , amely moz

gatja  szárnyalt, lábalt, b m inden fordulat
nál három  »hangon« csipog is egyet, ha 
zsinórra  kö tve a fö ldön  húzzák.

A legnehezebb fe lad a t term észetesen a 
zenélő szerkezet elkészítése. De ettől sem  
kell m egijedni, m e rt n e m  túlságosan n e r 
héz. Azzal kezdünk  hozzá, hogy a  k é t 
18X18X75 m m -es fah asáb  egyik-egyik ol
da lá t filccsückal beragasz tjuk , m ajd a ze
nélő szerkezet dobozának oldalfalai közé 
csavarozzuk őket, ahogyan  a  S. ábrán  lá t
ható. E zekre  k e rü l m ajd  keresztben a há
rom  különböző m ére tű  vaslem ezcslk. A le
mezes fkokat előzőén á tfú rju k , s  k é t-ké t 
apró szöggel e rősítjük  ő ket a  fahasábok
hoz. A  szegek fe je l a lá  filcalátéteket te
szünk. A vaslem ezkéket lazán kell felerő
síteni, hogy könnyen rezgésbe Jöhessenek, 
ha a ka lapácsok  ü tése  é ri őket.

A KALAPÁCSOK ÉS MOZGATÁSUK
A kalapácsokat 18 m m -es fanyagból fa

rag ju k  k i  a  3. á b rán  lá th a tó  alakra. Görbe 
hom lokfelü le tüket oslszolópaplrral nagyon 
sim ára ke ll csiszolni, hogy a m űködtető 
peckek könnyen  átcsúszhassanak  ra jtuk . 
Hátsó részükbe 6 m m -es vakfurato t készí
tü n k  s ide  szo rítju k  b e  a 8 m m-es acél 
tekercsrugó  egyik végét. A rugók m ásik 
végét a  ra jzon  lá th a tó  fahasábba tú r t  lyu-

Amikor a zenélő szerkezetet ideiglenesen 
összeszereljük, az egym ástól 180 foknyira 
eltolt mozgatópeckek hosszát pontosan be 
kell állítani a  kalapácsok helyes működ

tetéséhez

kaikon b ú jta tju k  á t, s Így rögzítjük őket. 
Ezt a  fahasábot ú g y  csavarozzuk a doboz 
oldalfalaihoz, hogy  a kalapácsok kb . 
3 m m-nylre legyenek  a vaslem ezkék k ö 
zepétől.

Ezután 8 m m  átm érő jű  kem ényfacsap- 
ból levágjuk a 15 cm hosszú tengely t. 
Ideiglenesen a  he ly é re  Illesztjük, m a jd  a 
kalapácsokkal pontosan egybeeső p o n tjá n  
kijelöljük a m ozgatópeckek helyét. A pec
keltnek 3 m m  á tm érő jű  furatokat k ész í
tünk, egym ástól 120 fokra eltolva őket. 
A furatokba b eragasz tjuk  a m integy 2,5 cm 
hosszú m ozgatőpeckeket. Mind a há ro m  
peceknek h ib á tlan u l kell m ozgatnia sa já t 
kalapácsát, te h á t egy teljes tengely íordu- 
lat a la tt m ind a h á ro m  peceknek m eg k e ll 
mozdítania a  ve le  szemben levő k a la p á 
csot.

Ideiglenesen h e ly é re  tesszük a  hátsó  k e 
rekeket is, s Így néhányszor k ö rb e fo rg a t
ju k  a  tengelyt, m egfigyelve, hogy a zenélő  
szerkezet pon tosan  működlk-e. Ha m ű 
ködése h ibátlan , nékikezdhetünk zenélő 
csibénk többi alkatrészének e lkészítésé
hez. A hálózatos ra jz  m egnagyltásával k i
vágjuk a  csibe testének alkatrészeit, s 
körbe ép ítjük  ve le  zenélő dobozunkat.

»CSAPKODÓ« SZARNYAK
A hátsó k e rek e k e t szilárdan a ten g e ly re  

enyvezzük, az első kerekeket pedig  fa 
csavarokkal e rő s ítjü k  a testhez. A sz á r 
nyaltat e lő fúrjuk , m ajd  a fu raton  á t  fa 
csavarokkal rö g z ítjü k  őket a csibe te s té 
hez. A szárny fu ra ta it  kissé k i is tág íth a t
ju k . hogy könnyebben  m ozoghassanak 
m ajd  a szá rn y ak . Ugyanezzel a m ó d szer
rel erősítjük fe l a  lábaikat Is a  szá rn y 
hoz, Illetve a  h á tsó  kerekekhez.

A bal és a  Jobb láb, illetve a ba l és a 
Jobb szárny egym ástó l 18« fokra e lto lt 
helyzetben k e rü ln e k  felerősítésre. Így  a 
lábak. Illetve szá rn y ak  »élethübben« m o
zognak, »csapkodnak« majd. A bal láb a t 
teh á t a balo ldali hátsó  kerék  lap ján ak  
felső részére, s ugyanakkor a  Jobb láb a t 
a jobboldali h á tsó  kerék  lap jának  a lsó  
részére csavarozzuk.

Most m ár csak  apró  szemescsavart kell 
ha jtanunk  a  húzózsinegnek csibénk e le jé 
be, s élénk sz ín ű re  kell festenünk az egé
szet, s m áris kész  a legifjabbak nagy 
m eglepetése: a  zenélő csibe.
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A képen lá th a tó  tetszetős 
kerékpárt n em  árulják 

I az üzletekben. Nem Is 
venné hasznát sen k i —leg. 
feljebb a m esebeli törpék 
—, hiszen m éretarányban 
ötször kisebb az  eredeti
nél, az R 24 típ u sú  kerék
párnál. Mégis helyén van 
valam ennyi a lkatrésze, s 
ugyanúgy m ű k ö d ik  Is. Két 
kiváló m odellezőnk, a Ha
ris  testvérek készítették 
aprólékos, p recíziós mun
kával, a Csepeli Kerékpár
gyár m egrendelésére. Az 
alsó képen lá th a tó  gyufás- 
dobozzal jól összehasonlít
h a tju k  a szétszedett alkat, 
részek m éreteit. A hajtó
lánc osztása pé ld áu l 2,5 mm.

K E R É K PÁ R  —  A  MESEBELI TÖRPÉKNEK


