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PORMENTES HANGLEMEZ-SZEKKENY

onndl- és mikrobardzdas

H hanglemezeinknek egy-

ardnt 1d6el6tti  pusz-
tuldsukat, hangmin6ségik
leroml&séat okozza a térolas
kdzben rajuk rakodé por.
Erdemes tehat célszer( mo-
don megvédeniink  6ket,
mert ezzel meghosszabbit-
juk élettartamukat, s lejat-
széas kdzben elkeriljik a re-
csegést, zorejeket.

Az itt bemutatott klaszek-
rénynek nemcsak a-, az el6-
nye, hogy szinte tokéletesen
pormentesen, zar, hanem az
is, hagy tetején kényelme-
sen elhelyezhetjik lemez-
jatszénkat. s emellett még
disziti lakéasunkat is.

Elkészitése nem tllsdgo-
san nehéz, csupan a sziksé-
ges anyag beszerzése prob-
Iéma. Feny6ialamez ke-
ményfaval kombinalva vol-
na a legjobb, de sziikségh6l
a puszta fenyéfa is meg-
felel6. Ebben a tekintetben
az is szamit, hogy klsszek-
rényiinket fényezni vagy
festeni kivénjuk-e, ha maéar
elkészilt. A kész szekrényt
négy, a véguk felé elvéko-
nyodo, aluminiummal vagy
rézzel bevont labra szerel-
juk, igy tetszés szerint alla-
pithatjuk meg magassagat,
s ez a ladbmegoldas igen mo-
dern is. A cslUszbajtok kdzé
ékalaku léceket enyvezink.

Ha nekikezdiink, el6szor
a vazszerkezet megépitését
vesszik sorra, ahogyan raj-
zainkon lathat6. Nagyon
tgyeljink a csapos, hor-
nyos kapcsolatokra, mert
munkank tokéletessége
nagyrészt ezeken mulik.
Mindenitt csavarokat vagy
szdgeket és enyvezést hasz-
naljunk, hogy erés kapcso-
latokat kapjunk.

A véz dsszedllitdsat az &r-
résszel kezdjiuk. A IS ram-es
alapdeszkdkhoz az E rész-
letrajzon  (lathat6 maodon
épitjuk a cstszovalyas elul-
s6 keretet Ugyancsak; ezen
a részletrajzon lathaté, ho-
gyan szogeljik fel a labak
szereléséhez a két 18X75X880
mm-es falapot. Ezutdn 6gz_
szeszereljik atharom 45 fo-
kos [Illesztéssel kapcsolédé
elils6 keret-alkatrészt, a
hatlap és a tet6 véazszerke-
zetét, majd ezeket Is az
alapdeszkdhoz Illesztjuk. A
felsé vaz alkatrészeit rovid,
befart keményfacsapdkkal
enyvezzik az elulsé keret-
hez (C részletrajz), majd he-
lyére ragasztjuk a tet6la-
pot Is. ' >

Ezutdn a héatlapot szégel-
juk a helyére, ahogyan az
A és E részletrajzon lathaté,
majd felszdgeljik az oldal-
lapokat is, A D részletrajz
azt mutatja, hogyan alakit-
juk ki az &llithat6 acél polc-
tartok helyét. llyen furato-
kat kell készitenink még a
vaz osszedllitdsa el6tt mind
a négy flgg6leges tartd
belsé élein.

A tolbéajtok fels6 cslszo-
valyui (B részletrajz) 9 mm-
rel mélyebbek, mint 4z al-
sk (E riszl™traj'a).-.., Hrre

azért van sziikség, mert ki-
I6nben az ajtékat nem. tud-
nank a helyikre tenni. Be-
helyezéskor el6szér « bels6
ajté fels6 élét egéazen fel-
nyomjuk a fels6 valylba,
als6 élét az alsé valydhoz
illesztjik, s engedjuk, hogy
belecsisszék abba. Ugyan-
ezt az eljarast kovetjuk a
kilsé tolbajté beillesztése-
kor Is, kivételkor pedig
mindezt forditva.

Miel6tt az ajtokat a he-
lyukre termék, réz-ujjbemé-
lyedéseket készitink belé-
juk, s mindkét ajté alsé és

felsé élének belsé oldalat
kissé  szégbe  gyaluljuk,
hogy konnyebb legyen a

csUsztatasuk. Es befejezésil
még egy tanécs: hasonlé
maédon szerkesztett klsszek-
rénynek nemcsak hangle-
mezeink taroldsdra vehet*
lik hasznat, fehérnemiik,
edények elhelyezésére Is al-
kalmas a lakasban.



f Vizadxjrflbx&jtyfri oul

=rdekes szobadisz a viragallva-
==nyos Ora. Néhany O6rai munka-
=y al elkészithetjtk mi is ma-
unknak. Kell hozzd egy négyszdg-
etes allodra, két peremes Uvegpo-
har és némi faanyag. Az alkatrésze-
ket meglévé o6rainkhoz méretezziik.

El6szor kivagjuk az als6 és felsd
olcot. 6 mm-es ﬂ]gg(’ileges desz-
akkal osszekapcsolva 6ket, olyan
dobozt formalunk bel6lik, amely
korulveszi az Oréat. Ezutan elkészit-
juk az ora tetején levé kis poltot
Is. Az als6 polcokba fahasabokat
enyveziink és szOgelink, ezek tart-
jdk majd alulrél a peremes poha-
rakat.

Virdgtartonk el6részét raszogelt
félgombolyl lécekkel diszitjik. A
fels6 polc hatsé élére vassarkokat
csavarozunk, ezekre akasztjuk majd
a falba vert kamﬁésszdget. Befeje-
zésul viragtartonkat tetszés szerint
csinositjuk, fényezzik, festjuk, lak-
kozzuk.
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Modern fényképallvany

tszetés, modern és néhany OGrai mun-
-|-e kaval elkészithet6 a rajzon lathato
fényképallvany, amelyben csaladi

fényképeinket keretestdl egyitt elhelyez-
hetjuk. A rajzon lathaté allvanyt 12,5X17,8
cm-es kerethez méreteztuk. A méretek
természetesen kivansag szerint madosit-
hatok.

Az alapot 18 mm-es, a két fiiggdleges
tartot pedig 12 mm-es keményfabol (t6lgy-
vag%/ Juharfabol) véagjuk ki. A hajlatokat
en’X éin legombdlyitjuk.

z alkatrészek ~ ¢sszedllitdisakor a két
tdmaszt olyan tavolsdgra helyezzik el
e([;tyméstél, ogy a bekeretezett kép éppen
elférjen kozottuk. Két 6 mm-es csapot
enyveziink és szogeliink a héatlapjukra,
ezek tartjdk a bekeretezett képet. Ossze-
allitas utan allvanyunkat péacoljuk, fé-
nyezzik.



MODERN KONYVESPOLC ES KEPKERET

ulféldi  forrasok alapjan  érdekes

konyvespolc- és képkeret-megoldast

mutatunk be olvaséinknak képein-
ken. A konyvespolc szokatlanul vastag,
30 ram-es deszkabol készilt, viszonylag
kisméretli, s mindkét oldala le van “zar-
va. Sarkal 45 fokos lIllesztéssel kapcso-
lédnak. Természetesen vékonyabb fabol
elkésztive |s tetszetds,

A falon lathatoé érdekes képkeret 0Osz-
szekotdrudakhoz forrasztott sargarézru-
dakbél van. Barmilyen méretli = képhez
elkészithet6. A rézrudak méreteit ebben
az esetbhen ardnyosan noveljuk, vagy
csokkentjuk. Kéz heliett aluminiumru-
dakat Is” hasznalhatunk, ezeknek héazi
forrasztdsa azonban Jéval bonyolultabb.

12mm-ES REZSAKOK



ERDEKES FOTOTRUKK: a , mozgészem(i®portré

fénykép fekszik el6t-
Egt)l{mk. y Ap telies portré
szeme a tadvolban me-
reng. Hirtelen  azonban
megmozdul a szem, elfor-
dul, s most az ellenkezé ol-
dalra tekint.

Hogyan tortént? Talan él
a kep? Szo sincs rola. Ezt
az érdekes fototrikkot bar-
ki elkészitheti maganak.
Csupan ugyanabb6l ‘a fel-
vételb6l ket masolatra van
sziikség. Minél nagyobb a
kép, anndl jobb.

Elészor az egyik felvétel-
b6l keresztben  kivagunk
égy vékony csikot, amely
ontosan d szemeket fog-
alja magéaban. Ezutan he-
gyes késsel munkéaba vesz-
Szuk a maésik képet is, s
pontosan kivagjuk bel6le a
szemeket. MoSt ennek a
képnek a hétulgéra karton-
papirt ragaszfunk. Ezen
azonban eldzGén ol¥an nyi-
last készitiink, amely kicsit
hosszabb az els6é képbdl k'lo-\

vagott szem-csiknal.

szem-csik héatlapjara - ér-

des feliletével = “kifelé - ) .

kis cslsz0lopapir darabkat rgl legalulra.  (Rajzunkon asztalra. A csiszolépapir da-
ragasztunk. Még egy kar- Jol megfigyelhetd az elren- rabka felillete beleakad az
tonpapir darabra van szik- dezés sorréndje.) asztalba, s magaval viszi a
ség, amelynek nyilasa ki- ~Ha mindez "kész, s a ra- szemeket is, ha az egész
sebb a " kivagott ~ szem- gasztasok Is megszaradtak, képet  ujjunkkal kicsit

csiknal. Ez a kartonlap ke-

elyezzik az arcképet az

megmozdifjuk.

ONMUKODO SOROMPO modellvasutunkhoz

ajzunk alapjan kénnyen és gyorsan ké-
szithetiink "0-&4s vagy HO-as vasttunk-
hoz elektromégnessel ‘mikddtetheté so-
rompot. A méreteket HO (165 mm) nyom-
tadvl palyakhoz kozvetlenil a rajzrdl le-
olvashatjuk, 0 (3 mm) nyomtav esetében
pedig egyszer(ien megkétszerezzik.
Minden  G(tatjaréhoz természetesen két
sorompoéra van szukséF. A sorompdpéro-
kat kozos alapra szereljuk. Az at felszine
a sin felszinével legyén egy magassag-
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ban. Az alsé részre szereljik lel a sorom-
pék mozgatdsara szolgalo elektromégnest.
A rajzon Jol lathato a szerkezeti elrende-
z6s. éreteket nem adunk, ezt mindenki
sajat maga vélaszthatja meg a rendelke-
zésére allo hel¥ nagysagahoz mérten.
Igyekezni kell a méagnestekercset minél
laposabbra késziteni, hogy ne legyen lab-
hat6. 16 V lUzemfesziiltség esetében 600 me-
nettel, 20 V esetében Fedi% 850 menettel
készitjik el a tekercselést 0,2—0,25 mm-es
huzalbdl. A kész soromp6 radjat fehér-
piros csikozassal latjuk el. A mUkodtetést
nyomogombos kapcsoloval vagy beépitett
érintkez6kkel a vonat Gtjan végeztetjuk el.

Onmiik6d6 sorompdnk szerkezeti metszete
zart allapotban. 1—05 mm-es mozgato
huzal, 2» az elektromagnes horgonya
1 mm-es vaslemezb6l, 3mmaz elektromag-
nes tekercse, 4—vasmag * mm-es itgy-
vasrudbdl, 5<=tengelycsap a horgonyra



vasz, de a szép Kki-

rdnduldsokra mar most
érdemes felkészilni. Aki
gyerekekkel jar hosszabb
tarékra, érdemes elkészite-
nie a képeken lathaté szét-
szedhet6, emeletes gyerek-
ag&/at, amely kényelmes
fekv6helyet nyujt két gyer-
meknek. )
Az agy egész szerkezete
fabol készil, lehetleg hi-
batlan, orcsmentes” ke-
ményfabol. Az egyes alkat-
részeket atfarjuk, s 0Ossze-
sen 10 szarnyas anyaval
rogzitjik egymashoz ‘6ket.
A “szarnyas ~ anyacsavarok
eltavolitasa utdn az egész
agy szétszedhetd. Vigyaz-
zunk az X-ldbak egyik ele-
mének kiképzésére, ennek
maddja rajzunkon JOI meg-
figyelhet6. A voltaképpeni
fekv6hely erds vaszon qu-
szaki vaszon, vitorlavaszon,
ponyva stb.?. A két liosz-
szantl oldalan kettés var-
rassal 10-10 cm széles filet
varrunk rajuk, ebbe keril-
nek a tartolécek, amelyek
a vasznat feszesen tartjak.

Mé%amessze van ugyan a



mikor fényképet nagyitunk, a fény-
érzékeny fotopapirt a lemez vagy a
film fedettségéhez mérten hosszabb
vagy rovidebb Ideig vilagitjuk meg. A meg-
vildgitas mértékét vagy préobacslkkal, vagy
draga kulfoldi miszerekkel allapitjuk
meg. A hosszadalmas probacsikozast min-
den nagyitas el6tt el kell végezni, s bi-
zony ezzel meglehetésen sok papirt hasz-
nalunk el.

Ezt az eljarast kiszoboljuk ki a most
bemutatott, hazilag kdnnyen elkészithet
optikai fénymérd segitségével, amellyel
Jol kiegészithetjuk nemrég elkészult na-
gyitégépinket.

Az egész szerkezetnek az az alapja, hogy
a targyasztal lapjab6l koézépen kivagunk
egy 20X20 cm-es darabot és a kivagott
részre matt Uveglapot helyeziink. A matt
liveg ald a nagyitdizzéval azonos Watt-
szamu izz6lampét helyeziink. Az alsé ég6t
vékony lemeztdlcsérrel vesszik koril, s
fgy erésitjik a targyasztal als6 részéhez.
Most mar nincs masra szikség, csak egy
allithatdo fokozatd ellenéllasra, amelyre
a kovetkez6kben két megoldést is bemu-
tatunk (A és B). Az alsé Izzdval sorba ko-
tott ellenallas fesziltségcsdkkenést okoz,
s fgy az alsé izz6 az ellenallas mértékétol
fuggben halvanyabban vagy erésebben fog
égni.

Hasznélatkora ldmpahdz ég6je atvilagit
a tobbé-kevéshé fedett negativon és annak
képét levetiti a matt Uvegre. Most bekap-
csoljuk szerkezetiinket, s ennek kovet-
keztében a matt Uveg alulrél Is megvilagi-
tdst kap. Az ellenéllas szabélyzo6karjat
mindaddig mozgatjuk, amig meg nem ta-
laljuk azt a pontot, amikor a .kép eltlinik
a matt dvegr6l, vagyis a két fény éppen
egyforma, semlegesitik egymast. Most a
szabalyzékarra szerelt skalamutaté és az
altalunk szerkesztett tapasztalati skéla se-
gitségével azonnal megallapithatjuk az
expondlédsi 1d6t, akéar kemény» normal,
vagy lagy papirral dolgozunk.

Az A Jell toldellenallas 330 mm hosszu,
45 mm atmérdjl eternit- vagy mdianyagr
csére (5) felcsévélt 0,1 mm-es zoméanchuzal
<), amely kis, falemezb6l készilt doboz-
ban van elhelyezve (8). A doboz fels6,;ré-
szében foglal helyet a szabalyoz6, amely
10 mm atmér6jl rézhuzalra (1) helyezett
10 mm bels6 atmér6jli kis rézcs6bél (t)
all. A csédarabka alsé részére réaforrasz-
tunk egy vékony rézlemezb6l készilt
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dramszed6t Wr felsé részére pedig véko-
nyabb rézdr6tot (3). A rézdrotot PVC-
vagy egyéb mianyagcs6 réhuzésaval szi-
geteljuk.

Az elektromos vezetést ugy oldjuk meg,
hogy a vezeték egyik szalara rakdétjik az
also 1zzot, majd folytatélag a réz vezet6-
sin polusara kapcsoljuk. A vezet6szal ma-
sik 4gat kdzvetlenul a tekercsh6l kidgazo
pélushoz kotjik (7). Az &lUtékarhoz (3)
vékony lemezbdl vagy drotbdl skalamuta-
tot erdsitink. A skalamutaté ald kerul a
kartonlapra felrajzolt tapasztalati skéla,
amely feltinteti a megvilagitasi 1dét.

A B Jell ellenalldsnal felcsévélt huzal
helyett skalalzzékat hasznalunk, amelyek
szintén az ellenédllds szerepét toltik be.
Szerkezetinket 5 mm-es lemezb6l készult
dobozba helyezzik (0). A dobozt kiulén-
b6z6 részekre osztjuk. Az els6 részben
helyezkedik el az &lllt6kar a péalyaval,
amely hasonlé az el6bbi megoldashoz.
A kozépsé részben foglalnak helyet a
skalaizzok (10), ezek vékony fémlemezzel
vannak egymastdl elvalasztva. 110 V-os
feszliltséghez 8 V-o0s, 220 V-os fesziiltség-
hez pedig 12 V-os radlé-skélalzzékat hasz-
nalunk.

A doboz harmadik része a légcsatoma
(17), amely a fejl6dott hét vezeti el a szel-
16z6nyilasokon keresztul. Az aramhozza-
vezetés hasonlé az el6bbi megoldashoz:
a vezeték egyik széla az alsé izzén és
a doboz kapcsol6jadn keresztul Jut az elsé
skalaizz6hoz. A tobbi skalalzzé Borba van
kdtve egymaéssal.

Minden egyes 1zz6r6l ledgazik egy veze-
ték az érintkez6 fejekhez, amelyek az
allltoberendezés aramszedGjéhez tovabbit-
jak az aramot. A vezeték masik szala a
csiszopalya pélusdhoz (12) van kétve.

A skélaizzok és a légcsatoma feletti do-
boztetd (18) matt iveghdl készil. Az lve-
get feketére festjik, de héarom 8—10 mm
széles vilagos csikot hagyunk rajta, ame-
lyet azutdn pénzdldre festink. Ezekre a
csikokra festjik ra azutan a harom foko-
zatra megallapitott tapasztalati 9kalat.

Az els6é ellenallds megoldas érzéke-
nyebb, a méasodik azonban a sotétkamra-
ban Jpbban leolvashat6. Igen hasonlit a
radioskaldhoz. Magat az Uveget vékony
lemezb6l készult fulekkel erdsitjik a do-

bozra. Nadasdy Janos
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jr Ké ezellHt iapuiac
*x hasabjain 'mar be-
mutattunk olvasdink-
nak egy padiofényesitd
gépet. Minthogy azon-
ban sok ezermester nem
tud ilyen célra meg-
feleld villanymotort
el6teremteni, tébben
kérték, ismertessiink
még egyszerlbb és ol-
cs6bb megoldast — le-
het6leg motor nélkal.

Két megoldas

A most kovetkez6
Fadi_()fényesité keszii-
ék igazan egyszerli és
két valtozatban is elké-
szithet6. Az els6 valto-
zatban voltaképpen egy
6lommal toltott ladiika,

amelyhez csuklés nyél
csatlakozik. A lada al-
jara  kozbnséges par-
ettkefét szerelink. A
t anyascsavar
nehezék

«tm 0 KK

mtoWe valtozat még egy-
|szer&m>:; /elhagyjuk "a
Tadlkot /is, s a parkett-
keret magahoz az 6lom-
téglahoz ~ csavarozzuk.
Az o6lomtéglahoz csat-
lakozik a csuklés nyél
is.

Ha a ladikés megol-
dast valasztjuk, el6bb a
ladat készitjik e! 2 db
27x9, 2 dib 27x5 és 2 db
9x5 cm-es deszkadarab-
bol, Az oldalakat — te-
kintve, hogy ladankba
kto. 10 kg-nyi suly kerl
— célszer(i” 6sszecsapol-
ni. A lada 'kisebb olda-
lait atfarjuk, s a fura-
tokon keresztil 30—32
cm hosszd, 8 mm-es
acél- vagy vasrudat du-
gunk keresztul. Ez lesz
a padiofényesitd tenge-
lye. A tengel%/ két ve-
gén egy-egy furatot ké-
szitink a sasszegeknek.
A tengelyt ne helyezzik
el kdzpontosan, mert a
kdzpontos elhelyezés

csot/akoz6
parkettkefe

anyascsavar

esetében  padléfényesi-
ténk a kedvezétlen suly-
elosztas  kovetkeztében
kénnyen felborulna.

A tengely elhelyezése
utdn a ladat megtolt-
j-i"k 6lommal. Ha az ol-
mot onteni akarjuk, a
Ladat el6z6leg vizbe &z-
tatjuk. A kész ladara a
parkettkefét két végén
egy-egy sullyesztett fe-
]fULfacsavarraI szereljik
e

A masik* Olomtéglas
véltozat elkészitése
mindett6l csak annyi-
ban tér el, hogy nincs
szikség ladara. Magat
az 6lmot ontjuk tégla
alakura, elhelyezzuk
benne az ismert ‘mére-
t  -tengelyt, s koze-
pén két besullyesztett
anyascsavarral fogjuk
a keféhez <L abra).

Tovabbi véaltozatok

A csukldés nyél 15—2
mm-es vaslemezb6l és
seprényél-bél készil,
mindkét valtozat eseté-
ben. A fix nyél azért
nem volna jo, mert a
kefe tolaskor és hlzas-
kor nem maradna a
padléval parhuzamosan,
s igy két oldalan a sor-
ték hamar elkopnénak.
A vaslemezbd6l két 30
cm-es darabot szabunk
le, s ezeket Ugy hajlit-
Luk meg -alakban,
ogy egvtnashoz derék-
szogben halj;l() 7, 13 és
10 cm osszU  részt
kapjunk (2. &bra). A 7
cm-es részen, amely a
nyél csatlakozasara fo

szolgélni, i két



mm-es lyukat farunk, a

10 cm-es részen pedig,
amely a tengelyihez ra).
csatlakozik, a tengely

vastagsaganak me% ele-
16 furatot készitink. A Ha nem
csatlakozo6kat a tengely-
lyel és a nyéllel ssze-

szereljuk, és maris kész
padldiényeslténk (3. ab-

Padlofényesiténket két:
kefére is elkészithetjik.
tudunk dImot
szerezni, Vvasibol,
gott k6b6l vagy

bél is csinalhatunk ne-
hezéket. Két kefe alkal-
mazasa teljesen kiki-
szoboli) a szerkezet bil-
lendsét, s6t, lehetévé te-
szi a nyélnek a lada te-
tejéhez” val6 csatlakoz-
tatasat is. Benda Istvan»

fara-
tégla-

HABVERO- ES KEVEROGEP

1626 lapszdmainkban mar tébb
E tanacsot adtunk az Aatalakitott
auté-ablaktérlémotorok fel-
hasznalasara. Most tovabb bovitjlk
alkalmazéasanak madjait, s ezittal a
héaztaj-tas gépesitésében szanunk neki
szerepet.

A habverés és a hosszantart6
egyenletes kevergetés nemcsak fa-
rasztd, hanem bosszantéan sok id6t
is rabollel a héaziaszonytdl. Erdemes
tehat gépesiteni, mert mentesithet-
jik a haz asszonyat a kellemetlen
negyeddraktol.

El6szor is 5—6 mm vastag réteges
lemezbél kivagunk harom kulénbo-
z6 méretli korongét. Az éléskamra-
ban kivalasztunk egy vastagabb fall
bef6ttesiiveget, s a legkisebb koron-
got akkorara méretezzilk, hogy pon-
tosan akkora legyen, mint az Uveg
szdjanak bels§ atmérdje. Ezutan a
harom korongot egymashoz szbge-
cseljuk.

A 24 V-osra éttekercselt ablaktor-
Idmotor tengelyérdl vagy valamelyik
fogaskerék attételérél hosszabb ten-
gelycsatlakozast (pl. cs6bdl) vezetink
ki, amelynek végére csavart tesziink,
vagy csavaros tengelytolddt alkalma-
zunk. (Kaphat6 a radidamatér bol-
tokban.) Az igy atalakitott motort az
eredeti feler6sité csavar vagy fém-
pant segitségével az 0Osszeszegecselt
korongokhoz er@sitjik. Termeszete-
sen el6bb a meghosszabbitott ten-
gedyrészt kell a korong kdzéppont-
jaba fart lyukon atvezetni.

A korong lépcsOzetes kialakitasa
lehetévé teszi, hogy maris kész ke-
verégéplinket kulonb6z8 nagysagl
Uvegekre illessziik. Ezutan attol flg-
gben, hogy mit akarunk keverni
(krémet, habot, szorpot, likért stb.),
megfelel6 lapatot fogunk be a ten-
gelytoldd csavarjanak segitségével. A
bekapcsolds a szerkezet tetején Iat-
hat6 karocsika elforditdsaval torté-
nik A motort az attekercseiés sze-
rinti fesziltséggel transzformatorrol
mikaodtetjik. Természetesen ennek
az elvnek alapjan kever6gépunk m-
kodtetésére barmilyen Kkis villany-
motort felhasznélhatunk.
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FOGASKEREKES BARKACS-ATTETELEK

zermesterkedés, ja-

ték- és  modellké-

szités kozben gyak-
ran sziikség van iordl-
latszamcsokkent6 &ttéte-
lezésre. A surlddasos at-
tételezések néhany mod-
jat méar bemutattuk la-
punk 1957 oktéberi sza-
maéban.

Sokszor azonban a két
tengelynek nem szabad
egymashoz képesit meg-
cslsznia. A megcsUszas
a surfodo attételek egyik

1. abra

nagy hatranya (néha
azonban el6nye). Csuszas
nélkili, elég jo hatas-
foku attételeket fogas-
kerekek beépitésével
kaphatunk. Sajnos, azon-
ban nem mindig sikeril
egy-egy kivant attételi
aranyhoz megszerezni a
szilkséges fogaskereke-
ket. Legtdbbszor a fog-
szamokkal, de néha a
kerékatmérbkkel van
baj: nem tudjuk az
adott helyen elhelyezni
Oket. .

Az ezermester tarel-
mes munkaval ismét se-
githet magan: hazilag
48

allit elé fogaskerékpotlo
elemeket. Gyakorlatilag
ez nem Is olyan nehéz
feladat.

KALICKAS-DOB

Az 1. abrdn meglev6
fogaskerékhez  atitot-
tink el6 Kkisebb fog-
szamnak megfelel§ pot-
elemet: kalickds dobot
Egy tengelyre hazott két
fémtarcsat a kivant fog-
szamnak megfelel§ osz-
tassal, kis furatokkal
latunk el, s e kis fura-
tokba — mindkét tar-
csaba — acélcsapocska-
kat sajtolunk. A csa-
pocskak atméréjét akko-
rara  kell valasztani,
hogy a fogaskerék fog-
kdzeiben valéo sima le-,
illetve atgordilése bizto-
sithatd legyen, A fém-
tarcsakat célszer(i sarga-
rézb6l késziteni, ebben
az esetben konnydszer-
re)) megoldhatjuk a ten-
gelyre valo felfotrasz-
tasat, esetleg a kis csa-
pok forrasztassal valo
biztositasat a kiesés el-

2. abra

len. Természetesen ka-
lickas potelemet nem-
csak kisebb, hanem na-
gyobb fogszaml kere-
kek helyettesitésére Is
készithetiink, csak a
tengelytavot és a tar-
csak megfeleld atmérdjét
kell helyesen megva-
lasztanunk.

kullOs-fogas
SS CSAPOSKEREK

A 2 abra szerint kil-
I6s fogas-, illetve osa-

3. abra

pos kerekeket készilhe-
tink. Vastagabb, 56
mm-es keményfa-1arcsa-

ba lecsipett feji szeg-
darabokat atlink, egy-

forma mélységre, illetve
Ugy, hogy a kiallo ré-
szek egyforma hosszlak
legyenek. Ezt egyszeri
kis szerszdmmal biztosit-
hatjuk, mint a rajz jobb-
oldali részletén I4&thaté.

Ugyanezt az elvet al-
kalmazva, homlokcsapos
kerekeket is el6allitha-
tunk, a 3. &bra szerint.
Megjegyezziik. hogy
mindkeét kivitelt fétntar-
csa felhasznalasaval is



paiastjah 052nmoitércsa
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el6allithatjuk, ebben az
esetben azonban minden
egyes «ofogate, illetve
csapot forrasztani kedd, s
ez tobb kerék esetében
elég hosszadalmas.

KORKERULETEK
OSZTASA —
SEGEDESZKOZOKKEL
Legkényesebb az Uyen
hézi készitésli kerekek-
nél a pontos osztas ‘'be-
tartasa, vagyis a csapok-
nak egy korkeriuleten
valé pontos, egyenld ta-
volsagra valo elhelyezé-
se. Ezt a felosztastkony-
nyiti meg a 4. abran lat-
hat6 osztévonalzé6 hasz-
nalatai A lényeg az,
hogy az osztast nem az
aranylag kis tarcsaat-
mérén, hrhem a joval
(6tszor, tizendtszor) na-
gyobb kérén — kiilén
papiron — végezzik el.
A felosztési  késziilhet
szogmérfivel vagy szer-
kesztéssel. Ezutan az
osztandd kis tarcsat az
osztévonalzéval  egyutt
anyéscsavarral a papir-

5. abra

4. abra

kor kozpontjaba fogjuk,
s a vonalzé segitségével
kénny( szerrel A&tvisz-
szlik az osztasokat a Kis
tarcsa feluletére vagy a
palastjara Ha a paléast-
ra kell atvinni az oszta-
sokat. akkor az osztovo-

nalzét kis derékszdgbe
meghajlitott lemezzel —
lovassal létjuk el,
amely az osztovonalzd-
ba készitett hossziranyu
horonyban, allithato.
Csapos (kerekekkel me-
r6leges és szOg alatt
hajlé .tengelyeket ishajt-
hatunk. (Erre mutat be
példakat 5. abrank. Szog
alatt valo ihajlas eseté-
ben az egyik tarcsa fo-
gait — a hajlasszdgnek
megfeleléen — meg kell
gorbiteni. Kis lemezsab-
lon felhasznél&séval ez
semmi nehézséget nem
okoz.

Az itt ismertetett! val-
tozatokon kiviil sok mas
megoldas is lehetséges,
ezekre alkalomadtan még
visszatérink.



FESTEKSZURASHOZ

KEMENYFORRASZTASHOZ

UVEGTECHNIKAHOZ
EDZESHEZ

LESZORITOLEMEZ

"

{ERWESTElro EljSURITE

arké&csclomihélyink
B sokszor  visszatér6

problémaja a s(ri-
tett leveg6 hianya; Ha
vcf.na, sokféle célra le-
hetne felhasznalni: fes-
tékszorashoz, keménK-
forrasztashoz, (vegtech-
nikai munkakhoz, ki-
sebb szerszamok és tar-
gyak edzéséhez sth.

A slritett levegd el6-
allitasahoz sokan nélki-
l6zhetetlennek tartjdk a
villanymotoros  komp-
resszort. Pedig sokkal
egyszeribb  eszkdzokkel
is el lehet jutni a cél-
hoz. Igaz: a villanymo-
toros megoldas kényel-
mesebb, gyorsabb, de

abra

beszerzése aranytalanul
mint @ most
bemutatott labmiikodésd

dragéabb,

sdritéé.

Surit6 — kerékpar-
pumpabol

Kis légs(ritét legegy-
szer(ibben az.l.

. "0POS FADUGO

SZABALYZOCSAYAR

‘CKONYABB CSO

YASTASABB CSO"  /

ZAROCSAYAR

FORRASZTAS

abran

szabailtozocsap

1. abra

lathatd megoldassal egy
alkalmas mddon felsze-
relt kerékEérpum afool
készithetiink. = A fogan-
tyat leszereljik, szarara
rugét hutzunk, acélirot-
bol Ikeresztrudat készi-
tink, s két hosszabb rud
(acéldrot)  segitségével
csukldsan felerdsitett pe-
dalhoz koétjik. A pumpa-
testet egyszerl leszori-
to-lemezzel rogzitjik az

KR

DUMTTtISZAR

alapdeszkahoz. A fogan-
tyut egyébként a helyén
is hagyhatjuk ebben az
esetben a 2 abran I4t-
hakt() megoldast valaszt-
u

Nagyobb méretli (3—5
literes), vastagabb fald,
forraszthatd feémedénybe
régi .tejeskannaba,
vodorbe stb. — kerék-
ar-szelephazat és sza-
alyzécsapot forrasz-
tunk A pumpa témléje
a kerékpar-szelephez



csatlakozik. Szabalyzo-
csapot a 3. abra szerint
készithetiink, de hasz-
nalhatunk készen vasé-
rolt gazcsapot is.

Nyomasméré

A légtartalyra szerelt
mnyomasméré  tulajdon-
képpen nem is mér, In-
ka indikal, de gyari
nyomasmeérével ~ hitele-
sithetjuk, skaldjat akar
kg/cm'-toen is ‘elkészit-
hetjuk. Azért van ra
szilkség, hogy egy-egy
adott munkahoz a meg-

6. abra

4. abra

feleld, ki'kdsérletezett
nyomasmértéket barmi-
kor el6 tudjuk Aallitani.
Nyomasmér6t a 4. ab-
ra szerint készithetiink.
A légtartdly fedelébe
révid csédarabot forrasz-

tunk, erre gumics6da-
rabkait hazunk, majd a
gumit U-alakdra hajlit-
Juk. Az U szarat gyen-
ge kis rugdval 6sszekot-
Juk, s a cs6 szabad vé-
gét gumidugoval (bera-
gasztjuk. Ezutan a dugo-
ba kis drétkampot er6-
sitink. A kampohoz
csatlakozik az acélmu-
tatd vége. Ha az U-cs6
nyomas ala keril, sza-
bad vége kissé elmoz-
dul. Ezt az elmozdulést
nagyitja meg a mutato.
Két nézetben és a mu-

7. abra.



8. abra

tatd csatlakozdsat mu-
tatja megroagyitva 4. ab-
raink. A mutatét vékon
— 0,1—0,2 mm-es acél-
drétbol formaljuk az ab-
ran lathaté alakra

Forraszto-pisztoly

A kerékparpumpa tel-
jes lokethosszat nem tud-
juk egészében kihasz-
nalni, elég, ha 70—100
irnn-es loketet allitunk
be a fogantyd szaréra
hazott rugéval. Szén a
mddon 15—3 kg/cm*
(atm.) nyomasi s(ritett
leveg6t kaphatunk.

Az 5—. abrakon egy-
szeri forrasztépisztolyt
mutatunk be légsdri-
tébnkhoz. Tartaly nélkdil
az 5 abran lathatjuk az

10. dbra
S2

alkatrészeket. A fogan-
tya két fél darabjabol
kett6t kell készitenlink.
Ezek kozé kerul a két
fémcs6darab, az 0ssze-
kotd gumics6vel. Faibol
készilt nyomégombbal
lehet a gumicsdvet 0sz-
szenyomnl, s ezzel a le-
veg6t elzarni. {7. abra.)
A tartdlyt a fogantydk
elején levd (regbe szo-
ritjuk, béltartd csdvénél
fogva.

Tlzel6anyagként dena-
turdlt szeszt (spirituszt)
hasznalhatunk. A pisz-
tollyal el6allithat6 szuré-
lang hosszat a lang és a
favoka nagysaga szabja
meg. FUvOokat fémcsére
forrasztott 2-es vagy
3-as fém csétollbol ké-
szithetlink. (6. &bra.) Az
Osszeszerelt  farraszto-
pisztolyt a 8. &bran ve-
hetjik szemigyre.

Festékszord pisztoly

Festékszdrashoz jol
hasznalhaté fejet készit-

hetink a 9. dbra alap-
jan. Ezen! a rajzon a fe-
jet metszetben lathat-
juk. Ahol csak lehet —
csovek, csavarok sth. —
sargarezet hasznaljunk.
Szabalyozasat a festék-
tartaly csavarjanak al-
litgatasaval és a 2 abra

szerinti  szabalyzécsap-
pal vagy a forraszto-
pdsztolyéhoz hasonlé

megoldassal végezziik,
Osszeszerelve a 10. ab-

lan lathatjuk a sz06ro-
pisztolyt. Sz6rhatunk ve-
le nitrofles.téket, higitott
temperdt vagy vizfesté-
ket. A nitrofestékkel
Ovatosain banjunk, mert
tlizveszélyes és gbzei
mérgiezdefc.

Szoérépisztolyunkat
szincsereikor, hasznélat
utadn mindig a festék ol-
ddszerével,  higitéjaval
mossuk ki. Ajkkor tiszta,
ha a mosbanyag fehér
lap-a szorva mar nem
szinez.

Schneemann Jozsef



A legegyszer(bb
torilkozotartd

A boltokban "olcsén kap-

haté  rugdés ruhaazarlto-
cslptetébél néhany perc-
nyi munkaval hasznos t6-
rilk6zotartot rogtonozhe-
tink. A csipesz egyik sza-
rat kifarjuk, s a falhoz
csavarozzuk. A szabadon

levé szar benyomaéasaval a
cslpteté szétnyilik, s Ime,
maéris kész a rogtonzott to-
rulkdzotarto.

Bogy ne kelljen a kulcsot
keresgélni

Ahol sok lakat van hasz-
nalatban, sokszor kell ke-
resgélni az egyes lakatok-
hoz tartozé kulcsot. Ha a
lakatra és kulcsara olajfes-
tékkel azonos szinl jelzést
festink, mindig konnyen
ratalalunk a keresett kulcs-
ra,

Fog6 a kdromkefére

Kézmosaskor a korom-
kefe konnyen Kkicstszik a
sikos, szappanos kézbél.
Megakadalyozhatjuk ezt, ha
a kefe hatlapjara a képen
lathaté mddon Kkis gumi-
szalagot szégelunk. Ha hi-
velykujjunkat a gumihu-
rokba dugjuk, koréomke-
lénk sohasem csUszhat Ki
a kezunkbdl,

Csiszolépaplrok felujitasa

A csiszolépaplrok, csiszo-

lévasznak hamar eltéméd-
nek faporral, szennyez6dés-
sel, s Illyenkor csak veszé-
dés veluk a munka. Meg-
hosszabbithatjuk élettarta-
mukat, ha hasznalat utan
er6s kefével lekeféljuk fe-
luletiket. Kitlin6en hasz-
nalhaté erre a célra pél-
daul egy oOreg korémkefe
is.

Kerékparlakat-tarolé

A kerékpéarok, motorke-
rékparok hosszlszard la-
katja nem fér el a zsebben,
de jarmdvinkodn sincs hely
az elhelyezésére. Ha két
lires cérnaors6t szigetel6-
szalaggal a rajzon lathato
maédon  kerékpéarunk kor-

manyara, véazara rogzitink,
az orsok furatdban laka-
tunkat kényelmesen elhe-
lyezhetjik. A cémaorsékba
vagjunk V-homyokat, hogy
szilardan alljanak a helyi-
kon.

Ha szaggatott vonalat kell
hazni...

Ha szaggatott vonalat kell
hiGzni, megkdnnylthetjik a
munkat egy klsflim-tekercs
segitségével. A fllmszalagot
a képen lathaté modon a
vonalz6 ald helyezzik, s
perforaci6jdban a legpon-
tosabb szaggatott vonalat
készithetjiik.

vonalzétartd a rajzasztalon

Fejesvonalzénk taroldséra
a képen lathaté médon ér-
demes a rajzasztal sarkara
hornyot késziteni. Igy vo-
nalzonk sohasem lesz ut-
ban, de mindig a kezink
ligyében van, ha sziikséges,

S8



Imm-ES DESZKA

9rhm DESZKA
80x378 ig*80X180m m

ki nem idegenkedik a fahajlitas-

tol, nem tdlsagosain sok munka-

val elkészitheti magénak a ké-
pen lathaté modern, nagyon tetsze-
tés fiirdészobaszekrényket.

ElGszor a két hosszabb vizszintes
polcot rogzitjuk hamyos illesztéssel
a flgg6leges polcosztohoz. A hajli-
tott oldalzar6 kivételével valameny-
nyi alkatrésziink feny6fabol készil:
A vizszintes polcok jobboldali vé-
geit vakcsapolassal erésitjik a 18
mm-es deszkdhoz, erre fliggesztjik
majd fel er6s diopanttal a kerek
ajtot is. A nggéIeEes polcoszté al-
jara is alul lekerekitett kitdlt6 ke-
ril. Ez egyben az also polc is. Szin-
tién vakcsapolasdal kapcsolodik a
fu%géleges polcosztéhoz. A hatlap
443 mm atméréji 9 mm-es csonka
koralaku deszkalap, amelynek jobb-
oldali csonka vége pontosan illesz-

34
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'mm-ES DESZKA 80/435mm

*80/330mm
gx4()n”[’n
BEVAGAS
175
gmm-ESDESmM
80x435mm

9mm-ESDESZKA ffODmmé

kedik az ajtéfelfiggeszté fliggéleges
deszkdhoz. Az dsszes alkatrészt eny-
vezéssel és szogeléssel erdsitjik 06sz-
sze, majd levagjuk és iecsiszoijuk az
ajtofelfliggesztd felesleges részeit, a
polcok és a fiigg6leges policosztd
szabad végeibdl is a felesleges részt,
a hatlap koérivének megfelel&en.

A hajlitott oldal 125 cm hosszd,
9 cm széles, 3 mm vastag kemény-
falemezb6l készil. Egy orai g6zoles
tokéletesen elég ahhoz, hogy a haj-
litdst pontosan elvégezhessik. A
megg0dzolt falemez egyik végét a
jobboldali feliliggeszt6hoz szogeljik,
majd fokozatosan rahajlitjuk a hat-
lap édilére, rogton megszogelve azt a
részt, amelyet mar meghajlitottunk.
A felfuggesztén talnyuld, felesle-
ges részt levagjuk. Az 500 mm 4&t-
mérdj tikrot szoritokapcsokkal erd-
sitjuk az ajté deszkajahoz.
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FALUSZERELT ROASITAL

odem, kisméretd lakasban Igazéan
M nincs hely a nagyméretii diplomata
ir6asztal felallitasara. Annyi hely
azonban mindenitt akad, amennyi a
képen lathaté falraakaszthaté irdasztal-
nak elegendd, hiszen a falra akasztas-
sal is jelentds tertletet takaritunk meg.
fréasztalkdnk valamennyi alkatrésze
— az asztallap kivételével — 12 mm-es,
simara gyalult és csiszolt faanyagbol
készil. A méretre vagott darabokat
enyvezéssel és szogeléssel  erdsitjik
0ssze. Az asztallapot legvégil erdsitjuk
tel. Ebit fémszegéllyel és dekorativ borl-
téanyaggal vonjuk be. Mind az asztal-
lapra, mind az alsé részre er6s csava-
rokkal vassarkokat er@sitiink fel, s ezek-
be akasztjuk az el6z6én a ftlba gip-
szelt kamposszogeket.




Egyszer(i gyorsbefog6
farogépuinkhoz

a farégépunkhéz hor-
nyol felfog6-asztalt
hasznéalunk, sok hasz-
nat vehetjik a most ism
tetett egyszer( gyorsbefo-
6nak. EZ a befogo (1. 4bra)
gy van megszerkesztve,
ho?y kénnyen mozoghasson
a _farodasztal hornyéban és
illanatok alatt rogzithetd.
yors munkaknél "kiléno-
sen elényds, mert nem kell
az asztal ala nyulé csavaro-
kat, anydkat stb. kilon-ki-
16n  kezelni. MlnthogY k-
16nb6z6 helyzetekbe "1s be-
allithatd, szabalytalan alaku
munkadarabok “beéllitadsara
Is alkalmas.

Részletes rajzat a 2. abréan
vehetjik szemugyre. Cél-
szerd _e%ys;erre tobbet ké-
sziteni Dbel6le. Az elkészj-
tés menete a kovetkez6:
esztergapadba excentriku-
san hengerelt rddanyagot

fogunk be, 0 ho a
m%nkadarab sggbad gvyé é-
nek kuls6 széle a hatso
szegnyereg kozéppontjaban
legyen. A" megadott mére-
tekre esztergalva Idomtar-
csa alakot kapunk, ezeket
leszUrjuk, vagy szétflré-
szeljik, majd "a csavarok-
nak’ megfelel6en kifarjuk
és menetet vagunk rajtuk.
A téglalap alaki anyéakat 9
mm-es laposacélbél "vagjuk
ki, s reszeléssel munkaljuk
meg.

Vigyazzunk arra, hogy
az anyéak az asztal = hor-
nyain kdnnyen atmenjenek,
s hogy menetes furatuk
pontosan kozépen legyen,
hogy a csavarok meghu-
zésakor a fesziltségek™ ki-
egyenlitédjenek. A szorité-
csavarok hossza kb. 49 mm.
E gyorshefog6k mardgépe-
elken, klsgyalikon és az esz-
tergapadok hornyos slktar-

csajan is kitlinéen alkal-
mazhatok.
Rajztli —

hasznalt gramofont(ibél
lgazi barkacsolonak a
au adékanyagok Is ara-
yat érnek. ime, egy
példa: hogyan lehet hasz-
nalt gramofontib6l Kitling

rajztut késziteni.

tht nﬁélbe fogjuk be.
A nyél 8 mm atmérdjd,
tetszéS szerinti  hossz(sdgu
rGdanyag. Egyik  végébe,
1,6 mm-es furéval 7 mm
mélyen beflrunk. lde he-

be a gramofontdt,

lyezziik
ol-

amelyet a rajz szerint
dalr6l kjs csavarral rogzi-
tink. A n%/_elet kivilrél™ be
Is recézbetjik, hogy bizto-
sabban megfoghs»«™. Ha
a td hegyé elkopott, né-
hany mgsodperc alatt Gjat
tehetink a helyére.

Rajztlinket nem  szabad
pontozasra hasznalni, mert
a tl mar kis (tés hatasa-
ra Is beletorik,

sarkok flrasahoz

rajzon lathaté ldomot 1
mm-es vaslemezbdl vag-
A juk ki. A pontosan de-
rékszogl sarokbdl kiindul-
va, atlés lIranyban 9 mii-
enként egyre névekvd at-
mér6ji lyukakat farunk. A
szaggatott vonallal hatarolt
részt lehajllitjuk. Az lgy ka-
pott perem biztositja a fu-
randg an{ag sarkan a_ pon-
tos Illeszkedést, s Kkizarja
az elmozdulés lehetdségét.
A farni kivant targy sar-
kanak nagysaqahoz mérten
a Ie?_megfeleéb,p lyukat
valasztjuk™ vezet6  sablon-
ként. igy nem kell mérics-
kélni, Jelélgetnl esetenként,
s kulonosen akkor vesszik
hasznat a sablonnak, ha
negy egyforma sarkot (pl.
doboziedelet, oldallapokat
sth.) kell pontosan egyfor-
méan kifarni.

Univerzalis
forrasztépaka

k barkéacsolé hasznal
Smeg olyan forrasztépa-

kat, amelyet tlizben, "iz-

76 parazs kozott kell
melegitenl, Kézismert tény,
hog¥ ‘minél nagyobb a pa-
ka~feje, annal nagyobb da-
rabokat lehet vele” forrasz-
tani. A Kkisebb darabok for-
rasztasahoz azonban  sok-
szor nem tudjuk a nagy péa-
k&t hasznalni, hiszen ‘mére-
tei miatt nem tudunk a pa-
ranyi  alkatrészhez  vele

fel-



hozzaférni. A kényelmes
forrasztdshoz ezért minden
ezermesternek egész péaka-
sorozatra lenne ~ szlksége,

klsebb-nagyobb fejjel, haj-
litott cs6rrel stb. .
kovetkez6kben leirjuk

egly cserélhetd fejd, univer-
zals forrasztopaka hazi el-
készitését, amegl minden-
korra megszabadit benniin-
ket a kenyelmetlenségek-
tél, s ennek ellenére jofor-
man fillérekbe Kkeril. .
A paka nyele egyszerd
fanyel. Barmelyik =~ VAS-
ERT-ben fillérekért
rezhet6. A nyélbe
mm-es_faréval félig befa-
runk. Ebbe a lyukba 6 mm
4tmérdji 25-30 cm hosszl
vasrudat szoritunk. A sza-
badon all6 végére 20 mm
hosszisdgban "M6-0s mene-
tet vagunk. L
pakafejeket vorosréz
darabokbdl készitjuk. Lapos
végének kdzepén 47 mm-es
faroval befarunk és 20 mm
hosszusagban Mb5-0s mene-
tet vagunk bele. Ebbe csa-
varjuk a rad menetes vé-
ét. Mondanunk sem kell,
ogy ezek alapljan minden-
ki “annyi és olyan méretd,
alak( péakafejet készithet
maganak, amennyire csak
sziilksége van munkajahoz.

Vastargyak szinezése
vegyi Gton

astargyakat kék szinGre
V Ggy szinezhetiink vegyi

afon, ha elébb a vastar-
gyat alaposan letisztitjuk,
zsirtalanitjuk, utadna 1 liter
vizben feloldunk 5 gramm
vasklorldot, %gy maéasik li-
ter vizben pedig 5 gramm
vorosvérlagsot. ld6déas
utan a folyadékokbol egy
harmadik ‘edénybe egyfor-
ma aranyban annyit éntiink
6ssze, amennyire’ a szine-
zend6 targy mérete szerint
szukségunk van. A targyat
a folyadékba mértjuk,” s
addlgltartjuk ott, amig a

e

megfelel6 “szinarnyalatot el-
éri.

Ha 1 liter vizben 30
gramm vasszulfatot, 15
gramm  vasklorldot, 12
gramm rézszulfatot és 50

?ramm vegytiszta alkoholt
eloldunk, s a megtisztitott
vastérgy_akat ebbe az oldat-
ba martjuk, kiemelés utan
ped(g & levegdn allni hagy-

uk, “vastargyalnk egyenle-
Jtesk szép fe%tére ox%él()d-
nak.

sek, M fokos sz6get zarnak
be. Enyvezéssel, csapolas-
sal er@sitjuk 0ssze  Gket,

hlogy ne” mozdulhassanak
e

Az egyik szarra 45 fokos
celluloid vonalzét csavaro-
zunk uagy ra, ho?y a vonal-
z6 hosszabb oldala pontosan
felezze a két léc altal be-

Kozpontkeresé zart szoget. Erre a célra fa-
lemezbdl készitett vonalzé
is megfelel.

Kozpontkeresénk haszna-
latara ugyancsak rajzunk
ad atmutatdst. A munkada-

engeres  alkatrészek
O0zéppontjanak kikere-
ése Id6t rablo feladat.
Erdemes tehéat elkésziteni

az Ialantlk kcl)(zpontlker(:lsotl rabot beliillr6l neklszoritjuk
zsaéng%() szs.';)baditer%g Meten- 3 két szarnak és rajztivel

: L . a derekszb% melletf meg-
A rajz voltaképpen min- karcoljuk. Ezutdn a mun-
dent elmond, nem Is kell kadarahot tengelye koril

sokat magyarazni. A Kko0z-
pontkeresd két szara fabol
van. Egymésra mer6lege-

elforditjuk és Gjra megkar-
coljuk. A két karcolas met-
széspontja a keresett pont.

Osszecsukhatd csévetartd

eritések, tekercsek készitésekor, de akéar a fonal-
K ombolyitdsban Is J6 szolgalatokat tehet a most

smertetett 0sszecsukhato csévetartd. Kilénb6z6
nagysagokban készithetjuk el, aszerint, hogy mire
akarjuk felhasznalni.
Rajzunkrél voltaképpen minden leolvashat6, ali
kell hozza magyarazat. Legfontosabb a kockaalaku
kézponti mag a raszerclt negy forg6léccel. A magot

és a léceket keményfabol készitjuk, A lécek nem egy-
forma szélesek, a tusk6é fel6li™ véglk szélesebb, s
egyik oldalvégik le van kerekitve. Ez a lekerekltés
teszi lehet6vé, hogy a lécek — ha mind a négy
-nyitva« van — reteszeljék egymast.

Allvanyként bérmil%/en naé]yobb deszkala[)ot hasz-
nalhatunk, koézepébe Utott 100-as szoggel. A lécek sza-
bad vége felé tobb befarast Is készithetiink a kis csa-
ocskaknak, igy koénnyen alkalmazkodhatunk a ki-
0nb0z6 csévélesi atmérékhoz.
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Szelloz6gép—cipbokrémes dobozbol

szell6z6gép nélkul nem

élet az élet — mond-

Jak az akvaristak, s
lgazuk is van. A kovetke-
zOkben ezért arra adunk
Gtmutatast, holgyan lehet
nagyon Kkis koltséggel héa-
zilag szell6z6gépet  készite-
ni. lgaz ugyan, hogy mos-
tani szerkezetink a  ming-
ség tekintetében némi ki-
vénnivalot hag maga
utan, de a késdbbiekben
arra is tanacsot adunk
majd, hogyan lehet tokéle-
tesiteni.

Ml KELL HOZZAT
El6szor Is &llitsuk 0Ossze
az anyagjegzzéket. A felso-
rolt anyagok és alkatrészek
barmelyik KERAVILL-{z-

letben, Vas- és Edénybolt-

ban beszerezheték:

1db kisméretdi vas cip6-
krémes doboz,

1db 30 mm hosszG M3-as
csavar.

1db 20 mm hosszi M3-as
csavar,

6db M3-as csavaranya.

. &bra

3 db M3-as alatét,

2 db kétillléres nagysagu
alatét 3mm-es furattal,

2 db 3 mm atméréjli csé-
szegecs,

1db 50 cm hosszd 1 mm-es
vasdrot,

2db kerékparbelsé foltnak
val6 gumllemez,

1 db vékony gumllemez
égyermek gumlnadrag-
arab),

1 db 3 cm hosszl, 34 mm

atmérdjli réz csovecs-
ke,

I db 50 mm-es, 80 mm
hosszd vascsavar 1

szarnyas normal anya-

val és 1 alatéttel,
1db 1 cm vastag, BxIB cm

nagysagu kemeényfalap,
2db rovid facsavar,

1 db kéirészes csokoladé-
szorlto,

1 db vasmagos fojtotekercs
hibatlan® tekercselés(,
kbézepes nagysagu, le-
mezvéazas,

apré szerelési anP/ag: kevés
vasta Ifemez, ko-

rom lak
tel6cs6.

gum
k™ 12 cm szige-

REzeONrmv

A NEKIKEZDESTOL
A GUMIMEMBRANIG

Mielétt ~ nekikezdenénk,
veEyUk el6szor szemiigyre
a kesz gépet (1 abra). Leg-
el6szor ~a dob elkészitése-
hez fogunk hozzd. A cip6-
krémes doboz als6 része
lesz a dob felsé, a fedele
i)(edl a dob alsg része.

ezdetnek a fels§ rész sze-
lepét készitjik el. A perem
alatt, azon a részen, ahol
az osszecsukott dobozt meg
lehet fogni, a fenékhez ko-
zel 2 mm-es lyukat fa-
runk, s az egyik csészege-
cset fejjel befelé odaszege-
cselJUK.” A légmentes zaras
érdekében vagy korilfor-
rasztjuk, vagy koéromlak-
kal “kivil-befdl kdrulken-
juk. Amig ez szarad, az
alsé rész  oldalperemének
kozepére lyukat farunk és
beleforrasztjuk a  végén
kissé szétnyitott réz  cso-
vecskét. Ezutdn a két do-
bozrészt egymésra fordjt-

uk. &2 abra), kozépen 4&t-
arj és a révldebb M3-as
csavarral egy alatéttel és
anxaval Gsszeerdsltjuk.

z lgy szorosan egymas-
ra fekvé dobozt nem” egé-

kiteres
el/



szén a kozepén még egy-
szer atfarjuk, s a masik
cs6szegeccsel  Ugy szege-
cseljuk 06ssze, hogy ennek

feje” lefelé nézzen. Ezutédn a
szegecset, a csavarfejet és
az angét koromlakkal —ko-
rilkenJUk a légzaras bizto-
sitdsa érdekében.

Széradads utdn a két sze-
lepre felragasztjuk a vé-
kony gumilemezb8l készilt
szelepeket. 45 mm széles,
12—14 mm hosszt gumicsi-
kokat vagunk, két végét
kéromlakkal bekenjik és
rdfeszltjuk a cs6szegecsre
(3. abra). A dob fels§ ré-
szénél a szegecsfejre belll-

r6l, az alsé részre alulrél,
ahogyan a rajzon lathato.
A végeket lakkal Jol be-

kenjik és J6l megszaritjuk.

Most a rgzg()’ gumlimemb-
rant szereljik ossze. A ke-
rékpéarbelsd ragasztasdhoz
a Keravlll-uzletekben kap-
hatéo folt kozepét 1zz6 tu-
vel atfarjuk és &thazzuk
ral\jtlaf |‘%| hosszabb csavart,
alul-feli egy-egy _ nagy
alatéttel (4. é%ra). Ezt ra-

2. abra
yCSOSsforcs

feszitjik a dob fels6 pere-

mes részére és a perem
alatt az 1 mm-es dréttal
megkotjuk. A gumllemezt

feszesre hazzuk és beallit-
{uk a dob kozepére. A fe-
esleges részt a Dbeallitas
utan~ vagjuk csak le.

Mindjart ellenérizzik Isa
mkodest. gumimemb-
rant felfelé hazva, a fels6
rész szelepén beéaramllk a
levegdé, lefelé nyomva pe-
dig "az alsé rész Kkis szele-
pének mozgasanal latjuk
a leveg6t kiaramlani. Fon-
tos, hog¥ a vékony guml-
lemez-szelepek szorosan fe-
sziuljenek a cs6szegecs fe-
jere:

A VASMAQOS TEKERCS

Atalakitasa
Ezutan a dobot felilleszt-

JUk a deszkalap egyik vé-
gére, elkészittju a szuksé-
ges furatokat és gumlle-
mez-alatét alkalmazasaval
ge}fﬂnket felszereljuk,
vasmagos fojtoteker-
cset felhasznalas el6tt szét
kell szednink. Az 0ssze-
szorlt6-lemezeket a felerg-

sit6 furatoknal megbontjuk
és lehtdzzuk a vasmagrol.
Vigyazzunk, a tekercselés
és a kivezetések meg ne
sériiljenek. Eltavolitjuk az
lI-alaki  lemezcsomagot, a
lehGzott kengyel-rész felsg
részét leflirészeljuk, annyi-

ra, hogy az E-alakd lemeéz-
kotegge egE magassagu
legyen. Az lemezcsoma-

visszadugjuk, a felerdslt6-
labakat rendbehozzuk,'hopy
az egész vasmag a két fa-
csavarral felergsithetd le-
gyen és a kivezetéseket a
Szigetel6cs6be buajtatjuk.

A vasmagos tekercset a
rajznak  megfelel6en fel-
tllesztjuk, majd  miel6tt
feltennénk, a szoritécsavar
helyét is kijeldljuk és ki-
farjuk. Most mar feltesz-
sziik a vasmagos tekercset
Is és az adott” méreteknek
megfeleléen kifarjuk es
felszereljik a rez%ényelvet.
Vigyéazzunk arra, hogy lyu-
kak™ a vaslemez kozépvo-
naldba essenek, s kozepen
fedjék a vasmagos teker-
cset. A szarnyas csavar or-
s6janal legaldbb 2 mm-rel
naﬂyobb yukat ~ farjunk,
ne og|y megakadjon. ~ Fel-
szereljuk a “csokoladészori-
tot is° és bekotjik a te-
kercs két végét. Kiprobalas
el6tt ajanlatos egy villas-
dugéban végz6do | kétercs
umikabelt szerelni a cso-
oladészoritéba. hogy en-
nek  segitségével tetszés
szerint aram ald helyez-
hessiik. vagy érammente-
sithesslik a "gépet.

BEALLITAS, PBOBA

A beallitds el6tt gumics6-
vel rékapcsoljuk a szell6z-
tet6t az akvarium szell6z6
rendszerére, mert JO beél-
litast csak Uzemi korilmé-
nyek koézott kaphatunk. Az

csuescc:

3

csiszeucs

KOPOMLAKK
paoasztas

th/MUEMEZ
3. abra

els6 bekapcsolaskor a vas
valészinlileg ver6dni fog.
El6szor a széarnyas csava-
ron &llitunk. Lefelé csavar-
va a vaslemez eldl emel-
kedni fog. Ennek és a gu-
mimembranbdl ki&ll6 csa-
varnak az Allitdsdval sike-
rilni fog a ver6dést kiki-
sz6bolni. Ezutdn a két csa-
var allitasaval  kisérleti
Gton allithatjuk be a leg-
nagyobb 1égszallitdst a le-
mez ver6dése nélkil.

Ha a tekercs nagyon me-
legedne, prébaljuk a vas-
magot és a lemezt Ggy be-

allitani, hogy a legkisebb
legyen kozottuk a légrés.
A tekercs ugyanis annél
Jobban  melegszik, minél
nagyobb az Uzemi légrés.
110 V-nal el6fordulhat,
hogy Kkicsiny lesz a telje-
sitmény. llyenkor a lesze-

relt vasmagos tekercs me-
netszdamanak  csokkentésé-
vel tudunk eredményt elér-
ni. Ajanlatos az esetleges
zérlat ellen a tekercs egyik
kivezetésébe — sorbakotve
— zseblampaizz6t kapcsol-
ni biztositékként.

Oépink tokéletesitésére
kovetkezd szamunkban
adunk Gtmutatést.

JOZ9A GYORGY

ALATET
era

r .\
BOKILEMEZ



i ne ismerné Wim-

netout, a nagy in-

dian tdrzsiénokot?
Képzeletben sokszor csa-
tangoltunk vele a mohi-
kanok foldjén, ismerjik
hdstetteit. Most kilépett
a konyvek lapjairol  es
ijat vett a kezéibe. Itt
térdel az asztalon, fején
szines tolldisz, oldalan
hosszu tér. Fabol van és
alig tenyérnyi céltablara
I6vi Otcentis nyilét. Ho-
gyan? A t6r hegyét Kis-
sé el6renyomjuk oldalan,
s a nyil maris koppan a
céltdblan. S hogy hol a
taldlat? — A céltabla
mogil kihdzzuk a 16la-
pot, s fekete .pont jelzi
rajta, ho?y melyik cel-
kénbe taldltunk. Ugyan-
is »spontnyilat* haszna-
lunk, amelynek tompa
vége a céltabla mogott
lev@ indigonak todik.

Ha tetszik a jaték,

kezdjunk hozzad a meg-
épitéséhez.

HOGYAN KESZUL

A NYILVESSZOT

A nyil elkészitéséhez

el6szor ds négy mllliamé-

60

IJASZVERSEN y

Ma szobaban

tér atmérG6ji puhafa ru-
dacskat készitlink. Erre
borotvapengével akkora
rést hasitunk, hogy a
kartonbol kivagott ddal-
komianysik éppen atfer-
jen. Ha a vagas sike-
rilt, hozzakezdhetiink a
torzs kifaragasahoz.
Aramvonalas. alakot
adunk nelkd, a végét vi-
szont lapos ék alakura
készitjik. Az utébbival
ugyanis a vizszintes kor-

manysikot  helyettesit-
juk, ami biztossa teszi a
nyil repulését (1. &bra.)

A »hegyét-« tompara
faragjuk, hiszen csak az
indigojelzés céltablanak

kell ~nekittédnie. Orra-
ra nehezéket tesziink,
ami lehet pl. egy jaték-

gyongy vagy racsavart
drot 1s. A Kkartonszér-
nyacskat a réshe ra-
?(asztjuk, s nyilvessz6n-
et mar ki is prébalhat-
juk, hogyan repul?

A KILOVOSZERKEZET

Az indian két lemez-
b6l all A lemezek kozé
épitjuk a kilévOszerke-
zetet. El6szor az indian
jobb és bal oldalat vag-
uk ki 3 mm-es falemez-
6l. Rajzaink Kinagyita-
saval mind- a két oldal
kérvonalai lerajzolhatok,
ha figyelembe vesszik,
hogy a jobb oldalhoz
csak a io b lab, a bal-
hoz csak a bal lab tar-
tozik.

A két lap 5 mim-re
van egymastél. Mint-
hogy maga a kilov6szer-



kezet nem foglalja el a
lemezek kozott lresen
maradt ©Osszes helyet, a
szabadon maradt teret
ugyanilyen vastag réte-
ges lemezzel toltjik Kki.
igy tehat pl. Kivagjuk
egyltt a ket laibat, az
arcprofik és a toliLdlszt.
Ezeket rogton oda is ra-
gaszthatjuk a jobb ol-
dalhoz.

Célszeri az indiant
alkoté két oldallap ko-
zil pl. a jobb oldalira
szerelni a szerkezetet,
minthogy a tengelynek
szabad végeit majd az
Osszedllitaskor illesztjik
a maésik oldal furataiba.
(3. abra.) A kalapacs ten-
gelye és utkdzbje egy
apro szeg A gumit fe-
szit§ két rudacska fara-
gott gyufaszal is lehet. A
nyilat végénél fogva ha-
rom gombostl tartja. A
tengelzeknek ﬂgﬁ ké-
szitink lyukat, hogy a
két oldalt pontosan eg&/-
maésra lllesztve atfurjuk.
A »kalapacshoz« vékony
drottal erdsitjik a -ru-

Ot«. Erre a célra egy

ef6ttesliveg-gumi  re-
mekil megfelel.

A szerkezet -felhuza-
sa« Kkis excenter-tarcsa-
val torténik, amit kivul-
rél a térrel forgatunk.
(4/a abra.)) A tarcsan
azért van a kis rovatka,
hogy a kattanas jelezze:

4. abra

a}lzl indian lovésre készen
all.

Ha az oldalakat egybe-
erdsitettiik, indianunkat
talapzatra szereljik, a
térdt korul mozgatha-
téban, ami lehetdvé teszi
a célzast. Laba ald ru-
got szereltink. (4/b abra.)

CBLTABLAT IS
KfiSZfruNK

A céltabla négyzetala-
ki, 11 cm oldalhosszu-
sagu fallap. Kartonbol
5 mnves -keretet« ra-
gasztunk ra, ebbe cslsz-
tatjuk a lI6lapot. A ke-
retre — festékes részé-
vel befelé — indigét ra-

gasztunk, majd; erre fe-
hér lap kerul. Ezen lesz-
nek a célkérok. Lomb-
flrésszel Kkivagott min-
tdnak a tdbla ald ra-
gasztasaval kissé fel is
emelhetjik a céltablat.
MoOgé tomasztét szege-
link. A I6lapra a célko-
rok pontos masat raj-
zoljuk, hogy a fekete
pont helye r'o?tbn meg-
mutassa az elért pont-
szdmot.

A véllalkozé szelle-
miek akar tobb indiant
is készithetnek, s akkor
elkezd6dhet az izgalmas
jaték: az {jaszverseny a
szobéiban.

Greguss Ferenc

5. abra



RADIOVIZSGALO BERENDEZEST EPITONK
Radio- es Ucu*pfeclti/euiuis gsmuUos

z Ezermester 1957 szeptemberi és ok-
Atéberi szdmaiban ko6zo6lt leirdsokkal

eljutottunk radiovlzsgalé berendezé-
siink alapegységének, valamint ellenallds-
és kapacitdsmérdjének megépitéséig. Is-
mertetésiinket most folytatjuk, s ezattal
a radi6- és hangfrekvencids generatort
vesszik sorra.

AZ ELSO CcSO RENDELTETESE

Vegylik hat szemigyre készilékink raj-
z4t. Az els6 ECC 40-es csé olyan oszcilla-
tor-kapcsolasban mikddik, amely lehetd-
vé teszi, hogy a K, kapcsoléval kapcsol-
hat6 tekercsek minden .csatold tekercs
nélkil a C, kondenzatorral rezgékért al-
kotva rezgéseket allitsanak el6. A teker-
csek nagysaga attél fiigg, hogy milyen
hulldmkorzeteket kivanunk eldallitani, to-
vébba a felhasznalt C( forgé kezd6- és
végkapacitasatdl. Az Ilyen kapcsolasu osz-
cillatorndl nyugodtan megprébéalhatjuk a
10 m-es hulldmtdél kezdve a 3000 m-lg az
0sszes hulldmsdvokat. Az ECC 40 mésodik
csovének racsara és egyben a rezg6kdrre
csatolt 01 gF-os kondenzatornak ne ko-
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zonséges papirkondenzatort, hanem az 0j-
fajta (olajOB) Remlx-blokkot hasznaljuk.

A rezg6korrél a kapott radiofrekvenciat
egy keramikus 10 pF-es blokk-kondenza-
tor segitségével a kovetkez6 ECC 40 elsd
csdvének racsara visszik. Ez a cs6 nem
vagy alig erdsiti ezt a frekvenciat, csu-
pan arra val6é, hogy — amikor barmire
fel akarjuk hasznalni majd a rezgéseket
— akar rezg6kdrre, akar valamilyen cs6
racsara visszik, az elkerilhetetlentl oda-
kertlt kapacitas ne befolyasolja a rezg6-
kort, ne huzza el. fgy egy csévén keresz-
tul az elhGzds — ha éppen el6 Is fordul —
Jelentéktelen lesz.

A szabalyozas megoldasa

Ennek a méasodik ECC 40-nek az andd-
Jarol Is, katddjardl Is vehetink le radio-
frekvenciat. Amikor csak arra van szik-
ség, hogy szabalyozatlan, de erfs radio-
frekvencias rezgéseket adjunk valahova,
akkor az anédjarél vesszik. Ha pedig
gyenge rezgésekre van szikséglnk, vagy
szabéalyozni akarjuk az er6sségét, akkor a
katédrol vesszuk.



A katédban tulajdonképpen az 5 kllo-
ohmos ellendllas jelenti a katédellenéllast,
ezt hidaltuk &t egy potendométerrel, s
minthogy nemigen lehet kapni mast, fél
megohmossal. Miutan fontos, hogy itt ne
huzalos potenclométer legyen, nemigen
lehet mé&s megoldast talalni. igy sem le-
het majd az Igen révid hullamok felé
valéban szabéalyozni, mert a szaporabb
frekvencidk bizony &tmennek a potenelo-
méter kapacitadsain. Huzalos potenclomé-
ter esetében a szabélyozhatatlansagot a
huzal 6nindukciéja okozna.

A HANGFREKVENCIAS RESZ

Ugyanennek a csének a masik oldala
szolgal a hangfrekvencla eléallitasara. Ko-
zOnséges 1:4, s6t talan még Jobb min@sé-
gl 1:3-as transzforméator Is megfelel. A
Cs kondenzéator nagysagat prébélgatassal
kell megéllapitani. Az is el6fordulhat,
hogy nincs rd sziikség. Minél nagyobb
kapacitdsi kondenzatort tesziink ide, an-
nal mélyebb hangot kapunk.

FEMVAGAS -

TT'Inom dréthalék, fémszi-
J; rék, laprugdk és acél-

A cs6 anodjarél kilon  levesszik a
hangfrekvenciat abbél a célbdl, ha pl. egy
erdsitét akarunk vizsgalni. Ide Is tehetlink
éppen egy potenclométert, ha van rd pén-
zlink, s ebben az esetben ennek karjarol
vesszik le a hangot.

Ugyaninnen vissziik vissza a hangfrek-
venciat az els6 ECC 40 els6 csovének ra-
csara, de csak akkor, ha a radiéfrekven-
ciat moduldlni akarjuk. Amennyiben
nincs sziukségiink modulédciéra, a Ki kap-
csoléval megszakitjuk az an6déramot és
megsz(nik a hangfrekvencia el6allitasa.
Ebben a kapcsoldsban a hangfrekvencia
nem fogja elhdzni a radiéfrekvenciat.

Valamennyi olyan vezetéket, amely na-
gyobb tavolsdgra szallit radié- vagy hang-
frekvendat, feltétlentl Aarnyékoljunk. A
hangfrekvencia arnyékolasara hasznalhat-
juk a boltokban kaphat6 4rnyékolt huzalt,
a rddlofrekvenddhoz azonban magunk csi-
néljunk varnish-cséb6l és ratekercselt hu-
zalb6l ugy, hogy minél kisebb legyen a
sajat kapacitdsa, mert minden pf levesz
a rezgés erdsségébdl. £ E

VILLAMOSSAGGAL

Elkertlhetjuk a bosszusa-
got és a hosszadalmas javit-

Az elektrodakat csatlakoz-
tatjuk a bekapcsolt transz-

huzalok méretre vagasa
nem a legkdnnyebb feladat.
Olléval, fogoéval valo vagas-
kor elsésorban vagoszersza-
maink rongalédnak, de sa-
jatos gylrddések, alak- és
mérettorzulasok Is keletkez-
nek a vagott anyagon. A
laprugok raadasul még sza-
balytalanul térnek Is.” Eze-
ket a hibékat egyaltalan
nem, vagy csak lgen hosz-
szadalmas kisérletezések
aran sikerdl helyrehozni.

gatast, ha a vagast villamos-
vagassal végezzik. Ehhez
elsésorban olyan transzfor-
matorra van Szikség, amely
2—8 Vt mellett 410 Ampert
tud szolgéltatni a szekun-
der oldalon. Egyik elektrod-
ként magat a vagasra ke-
rilé targyat hasznaljuk, a
véagoelektrod pedig héarpm-
szogalakd hasabba reszelt
szénrad (lvszén, zseblampa-
elem szénridja).

formatorhoz, majd a szenet
a vagasi vonal mentén, eny-
he nyomaéssal véglghuzzuk
a targyon. A kialakul6 at-
meneti ellenédllas kovetkez-
tében hé termelddik, s a va-
gasra keriil6 anyag — vas-
tagsagatol fuggbéen — az
érintkezés helyén pillana-
tok alatt megolvad és szét-
vélik. Némi gyakorlattal a
véagas mentén kifogéastalan
éleket kaphatunk.
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Szappanlizd lg —
ppfahamub(’)lg

Ahol télen faval fulenek,
"m  célszer(G a fahamut &6sz-
szegyljteni. mert szappan-
f6z6 10g készitheté belGle.
Az 6sszegyljtott fahamubol
lemérink 2 kg-ot, vizzel
0sszekeverjuk és rovid allas
utan 15 dkg porraoltott me-
sset adunk hozzd. A keve-
réket felmelegitjuk, ulepit-
juk, s a tisztadjat felhaszna-
las céljara ledntjuk egy ma-
sik edénybe. A sird iszapot
kidobjuk, vagy suarolasra,
esetleg nagyon piszkos fém -
targyak tisztitasara hasznal-
hatjuk. (A munkéalatokhoz
ne hasznaljunk horganyo-
zott vagy aluminium edényt,
mert a keletkezett lag eze-
ket oldja.) A slrl iszap er6-
sen maié tulajdonséagu.
Olyan helyen taroljuk tehat,
ahol sem gyermek, sem A&l-
lat nem férhet hozzal

A tisztdjat — kb. 3 liter
folyadék — -egyharmadéara
bef6zziik, s ilyen médon

9—IP/r-os kalilug-oldatot ka-
punk. Ha ehhez az oldathoz
fél kg névényi olajat vagy
avas zsirt adunk, kenészap-
pant készithetink. Az igy
el6allitott szappant nem kell
kis6zni.

Kéztisztitd Szappan

fklajos, festékei, kormos
ezek tisztitasara na-
gyon alkalmas a kévetkezé
szappan; 10 rész kendszap-
pant  6sszekeverlnk -
rész  petréleummal, majd
irészpor hozzdadéasaval
olyan kemény anyagot gyu-
runk beléle; amely még
gyurhato, de jol 6sszedon-
golve nem esik szét. Surold
porok helyett azért is cél-
szer(i ezt’a szappant hasz-
nalni, mert a furészpor nem
sérti fel a b6rt, mint a_ho-
mok vagy az egyéb képor
tartalma ‘strol6 por.

Brikettgyartas hazilag

1J4Ztartdsunkban az  id6k
** folyaman sok szénpor
és széntdrmelék gydlik osz-
sze. A szénport vagy egy-
altalan nem, vagy csak Vi-
szolyogva _hasznaljuk fel,
mert elfojtja a tuzet és sok
kellelmetlenség van eltizelé-
sével.

HI
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Mégsem érdemes kidobni,
mert “kis Ugyességgel hazi-
lag Is készithetink briket-
tet beléle. A brikettgyartas
azonban nem éppen-a leg-
tisztdbb munka, s megfelel§
hely Is kell hozza, ami —pl.
a_bérhazakban — nem min-
dig all rendelkezésre. A jo
meleg szoba azonban b@sé-
gesen karpotol a tavaszi
vagy nyari brlkettkészités
fardadalmaiért.

A kovetkez6kben tobb
modszert Is ismertetink, s
ki-ki kivalaszthatja koézi'lik

a kedvére valot. A legegy-
szerlibb eljaras, ha a szén-
port valamilyen féaradt olaj-
Jal 0Osszekeverjik. 100 K
szénporra 1—2 kg olajat sza-
mitunk. A szénpor ebben az
esetben jol 6sszeall ugyan,
de darabos brikettet “nem
kapunk. Célravezet6 eljaras
az Is, ha a szénport a papir-

gyartas melléktermékével:
szuliltszennyliggal keverik
dssze. szénhez 3—I

kg szulfitszennylugot szami-
tunk. Alapos atkeverés utan
a szénpor-lig keveréket for-
maba helyezzik és J6 ke-
ményre ledongdlve a napon
meq(s,za,rltjgk. Szaradas utan
a ivansagnak megfelel6
nagysagura torjik és na-
gyon jo darabos, m»ldnem
salaknélkull = brikettet ka-
punk. A kotogngag' Is elég.

Sokkal olcsébb “és min-
denki szamara hozzaférhetd
eljaras, ha a szénport tej-
félszerten felhi?(itott agyag-
péppel keverjuk ossze.” Az
a([]yagpgp adagolasa akkor
elegendd, ha Kkézzel erdsen
Osszenyomva a_ keverék nem
esik 'szét. Természetesen
nagyon ~sok agyagot ne
hasznéaljunk fel. Ebbdl a ke-
verékb6l agy készithetiink
briktittet, hogy az anyagot
fakeretbe = szorjuk, majd
dongolovei jol ~ 6sszetbmo-
rltgu . TomOorités utan a ke-
retet le is emelhetjik és to-
vabbi tégléakat készithetlnk.

A keveréket a napon meg-

szaritjuk. A szaradas 12
nap alatt bekévetkezik. A
szaraz téglakat nyugodtan
tarolhatjuk a pincében. To-

morités” utan a téglak vas-
tagsaga ne legyen tobb 58
cm-nél, mert ellenkez6 eset-
ben nagﬁon nehezen széarad-
nak ki. Ennek az eljarasnak
az a hatranya, hq%y elége-
téskor valamivel t6bb hamu
képzddik belble, de még igy
Is b6ven kifizetédik.

Kazeinlakk

tpgyszerli és aranylag ot-

csé lakkot allithatunk
el6 lefolozott tejbdl. (Ha
nincsen lefolézott tejink,

akkor a tejet allni hagyjuk,
s tobbszor lefélozzik, hogy
zsirmentes allapotba keril-
jon.) A zsirmentes tejet
ecettel vagy sésavval meg-
savanyitjuk. Ennek hatdséara
a tejben levé kazein pely-
hes anyag formajaban Kki-
csap6dik. E csapadékot b6
Vizjel kimossuk, S ismételt
mosas utdn leszlirjik, majd
a vizet a keziunkkel jol ki-
nyomkodjuk bel6le. Az igy
elkészitett kazeint Uvegbe
tessziik és szalmiakszesszel
leéntjuk. Tobb napos allas
Utdn a kis mennyiségl to-
mény kazein feloldédik. OI-
dédasat tobbszéri réazoga-
tassal is segitjuk. Ha az ol-
datot kell sidrlségre higit-
juk, fara vagy Ulvegre ken-
etjik. Szaradas utan fény-
16 és nedvességgel szemben
IS ellenallé bevonatot ka-
punk. Szines por- vagy anl-
linfesték hozzdadéasaval szi-
nes fed6- vagy dtvond lak-
kot kaphatunk.

Mszeralkatrészek
rozsdatlanitasa

Apré vas- és acélaikétré-
n  székrdl a legkevesebb
fémmarddassal a kovetkezd
furd6ébe val6 bemartassal
tavolithatjuk el a rozsdat:
100 g vizben feloldunk 10
g stannokloridot (SnCl,) ét
ugyancsak 100 gramm viz-
ben feloldunk 2'gramm bor-
késavat. A két oldatot 0Osz-
szedntjttk ét az el6z6én zsir-
talanifott vas- vagiéZ acéltar-
gyat belemartjuk. Révid id6
mulva az oldat eltavolitja a
rozsdat, anélkul, hogy a
fémtargyat megmarna.



A LEGKORSZERUBB RAJZTABLA

inden ezermester-munka

alapja a Jo tervezés,

elérajzolas. Kényelme-
sebbé, gyorsabbd tehetjik
a rajzolast, ha néhany orai
munkaval korszer(Gsitjik
rajztdblankat.

El6szor Is vasaroljunk né-
hany fillérért két papir-
mérdszalagot és az egyiket
a tabla ibal oldaléara fugg6-
legesen (1), a masikat pedig
felillre, vizszintesen P) ra-
gasszuk fel. fgy vizszintes,
vagy fligg6leges vonalak
hizasahoz, tablazatok, halo-
zatok készitéséhez nagy-
szer(i segédeszkdzt kapunk.

Valasszunk hosszabb fejes
vonalzét, olyant, amelyik
hosszabb a tablanal. A fej-
jel ellentétes oldalan lomb-
flirésszel készitsiink hosszu,
kés rést, hogy a vonalzo,
-masodik fejébe- (1) er6si-
tett rogzitcsavart ezen Aat-
dugva, szarnyasanyaval (5)
régzithessuk. A fejek tébla
fel6li élébe szurjunk tech-
nikus rajzszeget (S), bizto-
sitva Igy surlédasmentes
csUsztatdsukat. Ha a méso-
dik fejet uagy allitjuk be.

hogy siméan, de -kotyogéas-
nélkil fusson, kész az egy
kézzel kezelhet6, mindig
biztosan parhuzamosat ad6
fejes vonalzénk.

A fejes vonalz6 lécére (11)
hajlitsunk 09 mm-es réz-
vagy acéllemezbdl C-elaku
cslszot (S). Az aluminium
nem J6, mert piszJcit. A csu-
sz6 fels6 oldaldnak kdzepére
forrasszunk laposra reszelt
fejd csavart. Fdarjunk ki
6vatosan (nehogy & celluloid
meggyulladjon) a szdgsza-
rak taldlkozasi pontjadban
egy Aatlatsz6 szogmér6t és
araldittal vagy Kkis szege-
csekkel er@sitsik a cslszo,
ra, fels6 élével pontosan
parhuzamosan, a felforrasz-
tott csavar koré.

Készitsiik el két darabbol
(9—10) szégvonalzénkat. A
két darab azért sziikséges,
hogy a vonalz6 papirra fek-
vését biztosithassuk. A felsd
vonalzét (10) ragasztéssal,
vagy kis csavarokkal er@sit-
juk az alséhoz (9). A fels6
darab vége felé. kdzépre
farjunk egy lyukat, olyan
atmérével, hogy Illeszked-

jék a csavarhoz. A lyuk ko-

zéppontjara sugarirdnyban
flirészeljuk ki a vonalzé
hatsé darabjat, hogy mel-

lette leolvashassuk a szdg-
értékeket. Helyezziink folé
és ald vékony gumi- vagy
PV C-alatétet, htzzuk az
egészet a csavarra és szar-
nyaaanyaval (7) rogzitsik.
Fontos, hogy « C-cslszé (9)
siman, akadalymentesen, de.
kotyogas nélkil mozogjon.
E kombinélt szogmér6-
vonalzé segitségével 1£—169°
értékek kozotti vonalakat
hdzhatunk, szdgeket mér-
hetiink. A (7) szarnyascsa-
var rogzitésével bedllitott
vonalz6 mellett akar a csu-
szétest jobbra-balra mozga-
tdsaval, akar a fejes vonalzé
le-fel mozgatasaval sraffoz-
hatunk, vonalkazhatunlc.
Korszer(sitett rajztablank
legnagyobb elénye, hogy
egy kézzel Is kezelhetd, nem
Is beszélve arr6l, hogy tobb

rajzeszkdzt egyesit maga-
ban.
A rajztablat csak sajat

hasznélatunkra készithetjuk
el, mert szabadalom védi.



VASUTMODEtLEZOKUJTAN FOLYAMA
UJIIPUSU JATEKVASUT KESZEN KAPHATO ALKATRESZEKBOL

kész forgorészt és az
Aéllérésszel felszerelt

pajzsot egyel6ére félre-
tesszilk és megkezdjik az
alvaz szerelését. Az alvaz
(EM 39) két teljesen azonos
téldarabbo6l &ll. Als6 része
magaban foglalja a kerék-
tengelyek csapagyait. Ol-
dalait a ragémaszkok ta-
karjak, felsé része pedig a
pajzs, a fogaskeréktartélap,
a kefetartélap és az alsé j
dramszed6k  feler@sitésére
szolgal. A felerdsitések cél-
jara az alvdzon megfeleld
szamU menetes furat van.
Minthogy az alvdz bonyo-
lult alkatrész, tanacsos ké-
szen beszerezni. Az lgyes
ezermesterek azonban 1 mm
vastag vaslemezb6l a 2., 3.
és a 10. abrék alapjan hazi-
lag Is elkészithetik maguk-
nak.

AZ ALVAZ SZERELESE

A csak diszit6 elemként
alkalmazott ragémaszkot
(EM 40) a gyarban ponthe-
gesztéssel erdsitik fel az
alvazra. Hazilag erre nem-
igen van lehet6ség. ezért
ml a maszkokat kozépen
és a két végén (a behajli-

tott szarnyakon) egysze-
rlien felszegecseljuk. Ez-
utdn az egyik alvazféldara-
bot tenyertinkbe fektetjik
és a készen vasarolt kerék-
parokbél (EM 04/35 tf) ki-
allé tengelyvégeket - a két
fogaskerék ugyanazon ol-
dalon legyen - beillesztjik
a csapagylyukakba. A ma-
sik féldarabbal agy fogjuk
be a kerékpéarokat, hogy az
alvdzdarabok behajlitott vé-
gein az ovalis lyukak ki-
vilre keriljenek, majd a

szélsé lyukaknal 3-2 db
M 3x5-0s csavarral a két
féldarabot Osszekdtjuk. (A

10. &bra alulnézetben mu-
tatja a rugomaszkokkal és
kerékparokkal  dsseszerelt
alvazat. Az &bran az alvaz
fels6 részén behajlltott ré-
szeket a Jobb Aattekintés ér-
dekében nem tuntettuk fel.)

Aki a kerékparokat ma-

ga akarja elkésziteni, a
szukséges méreteket meg-
taldlhatja a 10. &bran. A
tengely 20 mm vastag és
44 mm hossz( acéldrot. A
kerékabroncsok fémbd6l ké-

sziulnek. Fontos, hogy a
tengelytdl elszigeteljik
6ket. A kerekeket 6vatosan
kell felsajtolnl a tengelyre,

kilonben a tengelyvégek
deforméalédnak. A nyomtav
akkor jo, ha a kerekek kil-
s6 sikjainak tavolsdga 40
mm.

A kész alvéazra el6szor a
fogaskerekekkel felszerelt

fogaskerék tartélapot (EM
37/87) csavarozzuk fel. Itt
csak arra kell dgyelni,

hogy a kisebb fogaskerék
a keréktengelyeken levg fo-
askerekekkel illeszkedjék
és a felerdsité csavarok fe-
je az alvaz kulsé oldalan
egyen.

A fo%askere’ktartélap (EM
67) a 11. 4bra alapjan 1 mm
vastag vaslemezbdl kénnyen
elkészithet6. A tart6lapra
a két fogaskereket (EM 37
és EM 38) az EM 60 acél-

csappal szegecseljik fel. A
két fogaskereket el6z6én
6ssze kell szegecselni (EM
58/a), vigyazva arra, hoga/
egymason kozpontosan te%
kidjenek. Az EM 30 csap
méreteit és a fogaskerekek-
nek a tartélaphoz valé fel-
ergsitésének a modjat a 12.
4bran vehetjuk szemigyre.
A kovetkezd lépésként a
fogaskeréktartolap mellé
felszereljiuk az als6 é&ram-
szed6t (EM 8U33). A tart6-
lap és az alvaz széle kozot-
ti nyildson az &ramszedd
késpenge alaku részelt 6sz-
szenyomva Aatbhdjtatjuk és
az 4ramszedd szigetel6 lap-
jot az alvéazra csavarozzuk.



A PAJZSLEMEZ
ELHELYEZESE

A futom( fogaskerék fe-
1éli oldaladval készen la va-
gyunk. A mésik oldal, a
kefeoldal szerelését a pajzs-

lemezzel (EM 79) kezdjuk,
amelyre az éll6réazt mar
kordbban feler@sitettuk. Itt

hivjuk fel olvaséink figyel-
mét, hogy a S. 4bra szerint
a pajzslemez a fogaskerék
feltli oldalon van. A soro-
zatgyartds meginditasakor
azonban a gyar a konstruk-
ciét ugy modositotta, hog
a pajzslemez a kefe feldll
oldalra kerilt. Minthogy az
abrabol a pajzslemez ren-
deltetése Igy Is megalla-

pithatd, szlikségtelennek
tartjuk 0j abra kozlését.
A pajzslemezt Ugy helyez-
zuk az alvézba, hogy az
allérésztekercsek a fogas-
kerekek felé nézzenek és
ebben a helyzetben er@sit-
juk fel két csavarral (EM
83) az alvaz felhajtott pe-
remének bels6 oldaldra. A
csavarok feje ald kb. 1 mm
vastag alatétet  teszink,
hogy az allorésztekercsek
és a csavarok kozott 15—
a mm hézag legyen. Ugyan-
ezt érjuk el, ha a csavarok
szarab6l 2 mm-t lecsiplnk.
Ha a pajzslemez a helyén
van, a kész forgdrészt (EM
86/91) bebujtatjuk az allé-
részbe. A forgdrésztengely
fogazott végén levé csap
a fogaskeréktartélapon (EM
67) fuart csapagyba  keral.
Ehhez a forgorészt olyan
helyzetbe Allitjuk, hogy a
fogazott tengelyrész és a
fogaskerék tarLolapra fel-
szerelt nagyiogaskerék (EM
58) fogai egyméasba kapcso-
l6djanak. Ezutan felszerel-
juk a kefeoldal felgli alsé
aramszed6t, ami éppen Ugy
torténik, mint a fogaske-
rékoldali aramszedénél.

HOGYAN SZERELJUK
FEL A KEFETARTO-
LAPOTT

Végul a futdmdrél még
hidnyz6 utols6 alkatrészt: a
kefetartd6 hivelyekkel fel-
szerelt kefetartdlapot (EM
70/75) er@sitjuk fel az EM 72
jeld két csavarral. A kefe-
tartlap egyben a motor-
tengely masik csapagyéat is
magaban foglalja. Felszerel-
ni csak akkor tudjuk, ha
el6bb a motortengely csap-
jat a csapagyul szolgalé fu-
ratba illesztjuk. A kefetar-
télap lvelt oldala felil van.
El6fordulhat, hogy az alsé
aramszed6t rogzit6 csava-
rok feje és az alvaz kozot-
ti kis tdvolsadg miatt nehe-
zen boldogulunk a kefe-
tartélap behelyezésével.
Megkonnylthetjuk a mun-
kéat, ha a kefetartdlap alsé

A kész futomi

részét az &ramszedd6t tartd
csavaroknak megfelelé he-
lyen kb. 1 mm mélyen be-
reszeljuk.

A mianyagh6l készilt
kefetartélap a csapéagy ola-
jozésa kovetkeztében meg-
duzzadhat és Igy a csapagy
esetleg szoros lesz. Ha azt
vesszlik észre, hogy ez a
jelenség a motort er6sen
fékezi, noveljik meg a
csapéagyfuratot kb. 0,1 mm-
rel. Egyébként a csak kissé
sz(k csapagy uzem kozben
bejarédlk. Ha elrontjuk a
lapot, az sem nagy baj,
mert 25 mm vastag textil-
bakelitb6l vagy hasonlé szi-
getel6 anyagbo6l a 13. abra
alapjan konnyen készithe-
tink masikat.

Kovetkez6  lapszamunk-
ban folytatjuk a futomd
szereléset.

Glmessy Zoltan
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UJ KERDESEINK

Egy 30000 kdébméter dr-
tartalm0 szabad 1éggombot
megtoltenek 10000 kdbmé-
ter géazzal, hogy lehet6sé-
get adjanak a gaznak a ta-
guldsra, a burok szétrepe-
désének megel6zésére. A
léggomb egyenletesen kezd
emelkedni. A tengerszint-
rél indulva 1000 m magas-
sagig allandéan 30 km/o
erdsségl nyugati szélben
emelkedik, 1000 m-t6l 2000
m-lg &llandé 30 km/6 er6s-
ségl déli szélben, 2000 né-
t6l 3000 m-lg pedig észak-
keleti, 42 km/6 sebességl
szél van. 3000 m felett tel-
jes a szélcsend, onnan egy-

_VIZSZINTES: 1 Azonos maéssalhangzok. 3.
Osszecsukhatd és kihlGzhat6, teh4t kevés he-
lyet foglal6, praktikus munkaeszkdz, 6. Lus-
ta, németidl. *. Oriaskigyo. 3. Lehaz ellen-
téte. 1L files, méassalhangz6i. 12. Ugyana
mint az el6bbi. 13. Ragozott vonatkoZ0 név-
mas. 15. Id6hatarozoi névutd. 17. Francia ki-
kotévaros. 1*. Tobbszaz éves tdolgy. 20, For-
ditott névelé. 21. Néveldvel: vajkészIt§ esz-
koz. 25. Elég cukros? 27. Régi hosszmérték.
23. Tards tészta. 30. Szajat nyitsz. 32 TTR.
33. Evés kozben Jon me(t;. 35. Sertéslakas. 3«
Egyforméak. 37. Bizonytalansdg. 33. Végtag,
ti. Falu Buda kozelében. «2. Kupa egyi

€.
FUGGOLEGES: 1. Az egyik oldal. 2. Os-

anaz,

toba. t. Német viszonyszG. 5. Megfelel. 6.
Rovarirtd-permetez6bol kesznhet%uk., 7. lgen
fontos barkéacsszerszam, amelyet hazilag el
lehet késziteni. 8. Novényvildg. 10. Koltgi
hangszer. 14. A ihéllum vegyjele. 16. A viz
péaraja.  13. IPO. 22, Ngéveldvel: févarosunk
ege/l fele. 23. Allati _bavohely. 24. Fotomu-
hely: felszerelését elhelyezhetjik egy kis-
szekrényben. 26. Koran, angolul. 23. 5zemta-

nuja voltam. 23. Hires m‘agé/,ar, oligarcha volt
(Maté). 31. A televizié roviditése. 34. A 4l-es
sor forditottja. 38. Becézett n6i név. 40. Azo-

nos maéssalhangzoék.

Bekildendd a 3. vizszintes, valamint a t,,
7, 6s 24. flggdleges sor megfejtése, -REJT-

VENY« megjeloléssel, 1358

mércius  1-lg,

szerkesztéségunk elmere.

Januari rejtvényeink
megfejtései:

KERESZTREJTVENY: Fo-
lyolrattarto. Alkatrész. Fa-
ladika. Jégvitorlds. Zsak-
mény. A kényvszekrény.

KERDESEINK: 1. ME-
LYIK KOCKA ER HAMA-
RABB FOLDET? Az élom-
kocka hamarabb_ér foldet,
mert kisebb és Igy a leve-
6 ellenallasa is Kisebb ve-
e szemben. Légires térben
természetesen egyszerre ér-
nek foldet.

2. A KET KAKETARE-
PULO. A kelet felé repulé
két napfelkeltét 1at, a nyu-
gat felé repilé egyet sem.

helyben emelkedik tovabb. E HAVI KONYV-
o JUTALMAINK
KERDESEINK: Lengyel Maria, Békés. —
Milyen messze és ml- Vajda Laszlo, Szombathely.
1lyen Iranyba sodorta a — Pintér Ernd, Székesfe-
él a léggombot indulasihérvar. — Gyarmati. Anna,
helyérél? Budapest. —  Kovacs Kal-
) 3 mén, Budapest. — Sasvari
O Milyen magassagban Imre, Pécs.

*'e repesztené szét a gaz a
léggémb burkat?
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1038. februar
1. évfolyam, 2. szém

Szerkeszti i
a szerkeszt6bizottsag

Felel6s kiadd: az Ifjuségi
Lapkiado Vallalat Igazgatdja
Szerkesztéség és kiaddhiva-
tal; Budapest, VHI., Blaha
Lujza tér 1—3. Tel.: 343—100
Meggelenik, havonta egyszer
gy szam ara 2,— Ft
El6fizetési arak: negyed-
évre 6— Ft, félévre 12— Ft,
egész évre 24— Ft
Terjesztik: Budapesten a
Féposta  Hirlapterjesztd
Uzeme, _vidéken a ~helyi
hirlapterjesztéssel foglal-
kozé postahivatalok
El6fizethet§ a 61.700 szdmu
csekkszamlan barmely
postahivatalnal
Kulfoldi el6fizetéseket fel-
vesz a Kultira Konyv és
Hirlap Kereskedelmi Valla-
lat, Budapest, VI., Népkoz-
tarsasadg uUtja 2L

580216 Athenaeum
(F, v, Soproni Béla)



~MUTERMI” FOTOLAMPA

Fackata, . Kz APa e ot S X
4 Zjo%%oﬁdaﬁl kgpen: a m%gszereleése a fgkﬁldnc'hbz

kan azért nem mernek nekivagni a
Sszobéb_an_ val6 fényképezésnek, mert

azt hiszik: koltséges berendezések,
draga mitermi_ lampak kellenek hozza.
Ime itt a modja, miként készitheti hazi
hulladéikanyagbol barki jol hasznalhato
mdterm! ld&mpét magénak.

Az elkészitéséhez kell eEy nagyobbh mé-
ret (a3 kg-os) és egy Kisebb ™ (majkré-
méi, paradlcsomospirés) ires konzerv-
doboz, egy kb. 1 m-es fémcs6 és egy ebbe
‘Illeszkedd, ugyancsak 1 m-es fémpalca,
valamint egy kétrészes porcelanfoglalat és
néhany csavar — ennyl az egész.
kA Iémkpa"(:stetl a nlag)I/( konzervdkobozbél

ent: a kétrészes procelanfoglalat  szere- észitjik, Az aljan lyukat vagunk a por-
|:ese. Lent: a zk|__s IOkonzer,vdo%oz-ved%)%aez celantjoglalatr]ak, s a_képen ,,?athato mo-
felszerelése a filleken atdugott csava- don felszereljuk. A fémcs6bSl és a fém-
rokka palcabol készul az allithato allvany. A cs6-
vet egymastol 55 cm tdvolsdgra atfarjuk,
s kis drotdarabot dugunk bele, ami a cs6-
ben levé fémpalca alda kerulve, meg-
akasztja a palcat. Ezen a mo6don Iémﬁém-

kat tetsz6leges magassagra allithatjuk.

A csé aljat nagyobb fakolonchoz vagy
nehezebb edényhez csavarozzuk, hogy fel
ne d@ljon, a fémpalcat pedig a lampa-
testhez erdsitjiik. A lampatest tetején sok
apré lyukat farunk a hltéshez. A felsze-
relt foglalatra kerill a kis konzervdoboz-
bol készilt \(éd()’héz,.amele/et a konzerv-
dobozbdl hajlitott kis fileken 4atdugott
iémcsavarokkal rogzitink.

Ha olyan »fedft« is csindlunk lampéank-
ra, amelynek kbézepén 7S cm atmérdji
nyilas (lencse) van, chcsfénlyIémpaként,
enélkul reflektorként hasznalhatjuk.

Balra: fotolampankhoz J6 min6ségli mifénylzzét hasznaljunk. Jobbra: ha lampankra
75 cm atmérdju furattal ellatott tetét hh{ﬁljm(zunk, csucsfény el6allitasara is hasznal-



barkéacs Jatékgyaraban ezittal a leg-

ifjfabbaknak készil meglepetés. Olyan

»csibét« szerkesztink, amely moz-
gatja szarnyalt, labalt, b minden fordulat-
nal harom »hangon« csipog is egyet, ha
zsindrra kotve a foldon huzzéak.

A legnehezebb feladat természetesen a
zenél6 szerkezet elkészitése. De ettél sem
kell megijedni, mert nem tulsdgosan ner
héz. Azzal kezdink hozza, hogy a két
18X18X75 mm-es fahasab egyik-egyik ol-
dalét filccsiickal beragasztjuk, majd a ze-
nélé szerkezet dobozanak oldalfalai kozé
csavarozzuk 6ket, ahogyan a S &bran lat-
haté. Ezekre keriil majd keresztben a ha-
rom kulénb6z6 méretd vaslemezeslk. A le-
mezesfkokat el6zéén atfarjuk, s két-két
apré szoggel erdsitjik 6ket a fahasabok-
hoz. A szegek fejel ald filcalatéteket te-
sziink. A vaslemezkéket lazan kell felerg-
siteni, hogy kénnyen rezgésbe Johessenek,
ha a kalapacsok utése éri Gket.

A KALAPACSOK ES MOZGATASUK

A kalapécsokat 18 mm-es fanyaghol fa-
ragjuk ki a 3. dbran lathat6é alakra. Gorbe
homlokfeliletiiket oslszolépaplrral nagyon
siméara kell csiszolni, hogy a mikodtetd
peckek konnyen &tcstszhassanak rajtuk.
Héts6 részikbe 6 mm-es vakfuratot készi-
tink s ide szoritjuk be a 8 mm-es acél
tekercsrug6 egyik végét. A rugdék masik
végét a rajzon lathatéd fahasébba tart lyu-

Amikor a zenél6 szerkezetet ideiglenesen

osszeszereljik, az egymastol 180 foknyira

eltolt mozgatépeckek hosszat pontosan be

kell allitani a kalapéacsok helyes mikdd-
tetéséhez
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kaikon bajtatjuk at, s Igy rogzitjik Gket.
Ezt a fahasabot Ggy csavarozzuk a doboz
oldalfalaihoz, hogy a kalapacsok kb.
3 mm-nylre legyenek a vaslemezkék ko-
zepétol.

Ezutdn 8 mm 4&tmér6ji keményfacsap-
bél levagjuk a 15 cm hosszd tengelyt.
Ideiglenesen a helyére Illesztjik, majd a
kalap&csokkal pontosan egybees6 pontjan
kijeldljik a mozgatédpeckek helyét. A pec-
keltnek 3 mm &tmérdji furatokat keszi-
tink, egymaéastél 120 fokra eltolva O6ket.
A furatokba beragasztjuk a mintegy 2,5 cm
hossz0 mozgat6peckeket. Mind a héarom
peceknek hibatlanul kell mozgatnia sajat
kalapéacsat, tehat egy teljes tengelyiordu-
lat alatt mind a harom peceknek meg kell
mozditania a vele szemben lev6 kalapé-
csot.

Ideiglenesen helyére tesszilk a hatso ke-
rekeket is, s Igy néhanyszor korbeforgat-
juk a tengelyt, megfigyelve, hogy a zenéld
szerkezet pontosan mi(kodlk-e. Ha mi-
kodése hibatlan, nékikezdhetink zenélé
csibénk tobbi alkatrészének elkészitésé-
hez. A halézatos rajz megnagyltasaval Kki-
véagjuk a csibe testének alkatrészeit, s
korbe épitjuk vele zenél6 dobozunkat.

»CSAPKODO« SZARNYAK

A hats6 kerekeket szilardan a tengelyre
enyvezzik, az els6 kerekeket pedig fa-
csavarokkal erésitjik a testhez. A szar-
nyaltat eléfarjuk, majd a furaton &t fa-
csavarokkal rogzitjik 6ket a csibe testé-
hez. A szarny furatait kissé ki is tagithat-
juk. hogy kénnyebben mozoghassanak
majd a szarnyak. Ugyanezzel a modszer-
rel er@sitjik fel a labaikat Is a szarny-
hoz, Illetve a hatsé kerekekhez.

A bal és a Jobb lab, illetve a bal és a
Jobb szarny egymastol 18« fokra eltolt
helyzetben kerilnek felerésitésre. Igy a
labak. Illetve szarnyak »élethibben« mo-
zognak, »csapkodnak« majd. A bal labat
tehéat a baloldali héatsé kerék lapjanak
fels6 részére, s ugyanakkor a Jobb labat
a jobboldali hatsé kerék lapjanak alsé
részére csavarozzuk.

Most mér csak apr6 szemescsavart kell
hajtanunk a hdz6zsinegnek csibénk elejé-
be, s élénk szinlre kell festeniink az egé-
szet, s maris kész a legifjabbak nagy
meglepetése: a zenéld csibe.
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KEREKPAR — A MESEBELI TORPEKNEK

képen lathatéd tetszet6s
A kerékpart nem &ruljak

| az Uzletekben. Nem
venné hasznéat senki —leg.
feljebb a mesebeli torpék
—, hiszen méretardnyban
Otsz6r kisebb az eredeti-
nél, az R 24 tipusu kerék-
parnal. Mégis helyén van
valamennyi alkatrésze, s
ugyantgy mikodik Is. Két
kivald6 modellezénk, a Ha-
ris  testvérek  készitették
aprélékos, preciziés mun-
kaval, a Csepeli Kerékpar-
gyar megrendelésére. Az
als6 képen lathaté gyufas-
dobozzal jél &sszehasonlit-
hatjuk a szétszedett alkat,
részek méreteit. A hajto-
lanc osztasa példaul 25 mm.



